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ESZTERGAGEPEK Tekints a jovébe! - OPTIMUM RJANLATI KIADVANY 2025

HYPERTURN 45 ES UMILL 630
AKCIOS AJANLAT

SZAKITSON A KUN\IE’NGII'IKKAI.
A NAGYOBB TERMELEKENYSEG ERDEKEBEN!

&
Valjon az értékesités és megtakaritasok bajnokava.
Novelje az értékesitési volument. e e
Arasson gy6zelmet a jelentds megtakaritasokkal.

———

HYPERTURN 45 és UMILL 630 gépeinkkel dsszetett munkadarabokat is gyarthat, a ter-
melékenység és hatékonysag csokkenése nélkiil. Legyen sz esztergalasrol vagy marasrol,
ezek a sokoldalu gépek a kategdriajukban egyszeriien verhetetlenek.-Ugyanez érvényes az
ar tekintetében is. Novelje teljesitményét (gy, hogy a hatalmas megtakaritasi potenciallal
ekdzben sikert sikerre halmoz. A nagyobb értékesitési szamokért. A jobb eredmény érdeké-
ben. Az ergsebb piaci pozicidért.

HYPERTURN 45 o ,
MEGNGUELT MOZGASTARTOMANY S RUGALMASSHG

» Harmadik generacidjaba érve, az Uj HYPERTURN 45-G3 legfdbb jellem
kivaléan egyesiti a jelentdsen megndvelt munkateret a kompakt gépfelép
Kompakt, de nagy munkateriiletii CNC eszterga-mar6gép, amely preciz és dsszetett
megmunkalast tesz lehetévé egy befogassal. Gyors tengelymozgasa és dinamikaja
révén noveli a termelékenységet, mikdzben garantalja a pontossagot és a meg-
bizhatosagot. Fejlett szoftverei és kdnnyen kezelhetd vezérlése optimalizalja a
gyartasi folyamatokat és csokkenti az allasidét, mely kiiléndsen elényds a magas
automatizalasi igényd iparagakban.

/ HYPERTURN 45

Két revolverfej
v Rovidebb alkatrész beallitasi- és atallasi ido.
v Bonyolultabb és valtozatosabb munkadarabok.

Egyedi hibrid gépagy
v" Magasabb szinti folyamat megbizhatésag.
v" Nagyobb autonémia.

Rendkiviil dinamikus f6- és ellenorso
v Nagyobb teljesitmény.
v Rugalmasabb alkalmazhatdsag.

Kategdriajaban a legjobb Y-tengelyes kialakitas
v Maximalis stabilitas.
v Kisebb, géphez kotott munkaerdigény.

UMILL 630 M0Z600SZLOPOS
OTTENGELYES MEGMUNKALGKGZPONT

» Az Emco Umill 630 egy magas precizitast, kompakt fiiggdleges ottengelyes meg-
munkalokozpont, amely a legljabb technoldgiat alkalmazza a kiemelkedé meg-
munkalasi eredmények érdekében. Az egyszer(isitett programozasi lehetéségek és
az intuitiv kezel6felilet gyors beallitast biztositanak, mig a robusztus konstrukcio
és a hosszu élettartam garantalja a megbizhatdsagot. Kiilondsen hatékony a bon-
yolult alkatrészek megmunkalasaban, és a versenytarsakhoz képest is kiemelkedd
teljesitményt nydijt.

UMILL 630

Alacsony karbantartasi igényii nyomatékhajtas
v Hosszabb élettartam.
v' Magasabb szinti folyamat megbizhatésag.

Kiemelkedd B-tengely
v Leny(ig6z6, £100°-o0s forgastartomany.
v" Magasabb szintii pontossag.

Nagy teljesitményii motorral szerelt orsé

v Ragyogo felilleti minGség.

v’ Révidebb ciklusidok.

Dinamikus hajtas az osszes linearis tengelyen

v' 50 m/perces gyors mozgas.
v Szélesebb munkadarab valaszték.
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MAXXTURN 95 X 1400 MY (MS) - , —
Y TENGELYES, HAJTOTT SZERSZAMOS NAGY TELJESITMENY( ESZTERGAGEP 199900, EURGTAL

P nagy pontossag és stabilitas a tokéletes és megbizhatd megmunkalasért

» optimalizalt megmunkalasi sebesség a termelékenység maximalizalasa
érdekében

» modern kialakitas komplex megmunkalasi miveletekhez

» konnyl makodtetés a legkorszertbb Sinumerik ONE vezérléssel

MAXXTURN 95

ELERHETO CSOMAGAJANLATOK:

» TECHNOLOGIA csomagajanlat

» GYARTAS csomagajanlat

» UNIVERZALOS RUD ADAGOLO csomagajanlat

» UNIVERZALIS ROBOT csomagajanlat

» EXTRA PRECIZITAS csomagajanlat

» SZERSZAMBEMERO csomagajanlat

> Részletekért forduljon bizalommal értékesitéi kollégainkhoz!

MMV 3200 M0Z6005ZLOPOS MEGMUNKALOKOZPONT ——
STABILITAS, TECHNOLOGIA, RUGALMASSAG 399.000,- EUROTOL

> a gépagy stabil, strukturalt hegesztett acélszerkezet, garantalja a nagyfoki
merevséget és a kivald rezgéscsillapitast, melyek sziikségesek az optimalis
és stabil koriilmények kozotti hosszu ideji megmunkalashoz

> X-tengely forgd csapagyas golyosorsdval szerelve a maximalis pontossag
érdekében

» a B-tengelyt rendkiviil dinamikus nyomatéku motor hajtja, igy a fej nagy,
+/- 120 fokos tartomanyban fordithato el

> kivalo teljesitmény megndvelt Y-tengely mozgassal és nagy teherbirassal

P fejlett automatizalas robotok és komissiozd allomasok integralasanak
lehetdségével

» direkt hajtasu golydsorsok az Y- és Z-tengelyeken, preciz és nyugodt jaras

» vezérlés: Sinumerik ONE vagy Heidenhain TNC640

/MMV 3200

emco

ELERHETO CSOMAGAJANLATOK:

» BASIC csomagajanlat

» TECHNOLOGIA csomagajanlat

» GYARTAS csomagajanlat

» AUTOMATIZALAS csomagajanlat

> Részletekért forduljon bizalommal értékesitéi kollégainkhoz!
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ESZTERGAGEPEK

ESZTERGA ES MARO KGZPONTOK

ESZTERGAKOZPONTOK

Tekints a jévébe! - OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025

HYPERTURN POWERMILL

HYPERTURN 100 PM

HYPERTURN 65 PM G2 HYPERTURN 65 PM

emco

HYPERTURN 110 HYPERTURN 95 HYPERTURN 65 TT

HYPERTURN 65 DT HYPERTURN 45 G3 HYPERTURN 45 G2

MAXXTURN

MAXXTURN 20¢ MAXXTURN 110

4 -

MAXXTURN 95 MAXXTURN 65-1000 MAXXTURN 65 G2

MAXXTURN 45 G2 MAXXTURN 2¢

EMCO VERTICAL

Pt

EMCO VERTICAL VT 400 i & EMCO VERTICAL VT 260 EMCO VERTICAL VT 160

EMCOTURN

EMCOTURN E6! EMCOTURN E4© EMCOTURN E25
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UMILL 1800 UMILL 750 UMILL 630
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ESZTERGAGEPEK

HYPERTURN 65 POWERMILL 62 ESZTERGA ES MARO KGZPONT N EMCOo
MEGNOVELT TERMELEKENYSEG A KOMPLEX MUNKADARABOK MEGMUNKALASBAN

A HYPERTURN sorozatot arra tervezték, hogy maximalis termelékenységet nyujtson a kisszérias gyartasban egészen az egydara-
bos megmunkalasig. Egyetlen munkafolyamatban végezhetok el az dsszetett és kifinomult esztergaldsi, furasi, marasi, valamint
fogaskerék forgacsolasi mveletek, nincs sziikség a munkadarab tdbbszori befogasara vagy ideiglenes tarolasara. Kiemelkedé a
méretpontossag, mikozben csokkent a helyigény, a szerszamkoltség, a gyartasra forditott idd, valamint az emberi beavatkozas
sziikségessége.

FOORSO

Az akar 37 kW-os, 110 Nm-es nyomatéka és 12 000 ford./perc fordulatszamu mardorsé pedig a komplex geometriaji munkada-
rabok komplett megmunkalasat végzi nagy termelékenységgel. A direkt hajtasti B-tengely magas dinamikat és konttrpon-
tossagot biztosit a szimultan Gttengelyes megmunkalas soran. Csokkent a szerszamcserére forditott gépi mellékidé is.

A HSK-T63 vagy PSC63 orsocsatlakozassal ellatott nagy teljesitményii mardorsé esztergalasi, firasi és mardsi miiveletekhez
egyarant hasznalhato. A maréorso fokozatmentesen * 120°-kal elforgathaté és tetszéleges pozicioban rogzithetd. A £120 mm-es
Y-lokettel a legbonyolultabb megmunkalasi folyamatok - példaul fogaskerék forgacsolas, forgattylcsapok esztergalasa/marasa,
ottengelyes megmunkalas, stb. - is elvégezhetdk.

SZERSZAMTAR

A mardorséhoz alkalmazott 40, 80 vagy 120 féréhelyes szerszamtarak tobb lehetéséget kinalnak a komplett megmunkaldshoz,
alacsony beallitasi igényekkel, valamint nagy stabilitassal az esztergalasi és marasi mlveleteknél. A frontoldali elrendezés
leegyszeriisiti a betarazasi folyamatot és ergonomikus munkakoriilményeket biztosit. Esztergalasnal az 0j generacios, szimpla
vagy dupla hajtott szerszamcserélé alapkiépitésben BMT interfésszel és kozvetlen meghajtassal rendelkezik és nagyobb stabilitast,
ill. pontossagot biztosit. A marégépekhez hasonlo teljesitményadatok lehetévé teszik az esztergalt és mart alkatrészek komplett
megmunkalasat.

AHYPERTURN GEPKONCEPCIO

A rendkiviil merev és kompakt hegesztett acélszerkezetet specidlis, rezgéselnyeld betonanyaggal (HYDROPOL®) toltik ki. A
nagyobb igénybevételnek kitett teriileteken tovabbi megerdsitések ndvelik a gépagy merevségét, igy lehetdség nyilik a -, ellen-
vagy mardorsé nagy teljesitményének korlatlan kihasznalasara. Az eredmény: jobb feliiletmindség, szikebb tlrések és megnovelt
szerszamélettartam.

A kivalo ergondmiaju munkatér remek hozzaférést biztosit az egyes alkatrészekhez. A nagy terek még a kritikus anyagok meg-
munkalasakor is idealis forgacsaramlast biztositanak. A sériilések elkeriilése érdekében minden vezeték rozsdamentes acél boritast
kapott.

A burkolat 100%-os védelmet nyuijt a kirepiild forgacsok és a hiitéfolyadék ellen. A nagy biztonsagi iivegajté akadalytalan
beldtast biztosit a munkatérre. Az ergonomikusan elhelyezett, 90°-ban és 200 mm-en beliil allithato kezelGpanel vizszintesen
mozgathato a gépajtd kdzepe felé.

REVOLVER

A Ctengely meghatdrozott el6tolassal tetszéleges pozicioba mozgathat, igy a keriileten vagy akar az eliilsé felileten is kon-
nyen létrehozhatdk az dsszetett konturok. Az ezen mozgasok programozasara szolgalo szoftver (hengerinterpolacié és/vagy
TRANSMIT) a felszereltség része. A szinkron menetvagas és a sokszogesztergalas szintén az alapfelszereltség részei.

HYPERTURN 65 PM

My

Miiszaki adatok HYPERTURN 65 PM G2

Orso tavolsag 1500 mm
Féorso teljesitmény 38 kW
Féorsé nyomaték 800 Nm
Ellenorsd teljesitmény 33 kW
Ellenorsé nyomaték 420 Nm
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HYPERTURN POWERMILL CNC ESZTERGA ES MARO KGZPONTOK
ERGS MAROORSOVAL ES SZERSZAMCSERELOVEL E m E ﬂ

» Hyperturn 65 PM nagy teljesitmény eszterga- és marokézpont - nagyobb tér, nagyobb
teljesitmény, komplex gép, tobb lehetdség! Nagy ateresztoképesséqli féorso, nagy teljesit-
mény ellenorso, revolverfej és B-tengelyen a kiemelkedden erés, nyomatékos, direkt megha- ]
jtast maroorso a szimultan 5-tengelyes megmunkalasokhoz. Mindez a Hyperturn széria jl i e BOwERMIL |
bevalt tulajdonsagaival 6tvozve lehetdvé teszi barmely géppark nagy teljesitmény( bévitését. f :

/HYPERTURN 65 PM

» A Hyperturn 100 PM és 200 PM nagy teljesitmény(i gépek nagy méret(i osszetett alkatrészek,
akar 5 tengelyes megmunkalasahoz. 800 mm vagy 1000 mm-es elforduld atmérével, elle-
norsoval, vagy szegnyereggel sokréti alkalmazasokhoz nagy teljesitmény(i szogbe fordulo
mardorsoval, 40-100 szerszamhelyes tarral, valamint fogaskerék hajtas mentes, direkt hajtasu
szerszamrevolverrel.

65 PM

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

200 PM

Miiszaki adatok HYPERTURN 65 PM G2 HYPERTURN 65 PM G1 HYPERTURN 100 PM HYPERTURN 200 PM

Féorso ateresztése 0 65/102 mm @65/762/95mm 0 106 mm 0 165 mm

Max. esztergalhatd atméré @500 mm © 500 mm 750 mm 21000 mm

Max. fordulatszam 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc

Max. féors teljesitmény 29 kw 37 kW 53 kW 84 kW

Max. hajtott szerszamteljesitmény 22 kW 39 kw 338 kW 80 kW

0F b | i : E m E ﬂ

FO ES ELLENORSOUAL, AKAR 3 Y-TENGELYES HAJTOTT SZERSZAMREVOLVERREL ES C-TENGELLYEL
» Az Gj Hyperturn 45 kivalo dinamikajaval és » A 3. generaciés Hyperturn 45-G3 kiemelkedika ~ » A Hyperturn 65 intelligens, modularis » A Hyperturn 95/110 gépeket arra tervezték,
rugalmassagaval emelkedik ki a sorbol. Két nagy mértékben megndvelt munkateriiletével, felépitésével kivalo feltételeket biztosit az hogy nagyobb termelékenységet biztositsanak
nagy teljesitmény(i orsdval, két revolverfejjel és mégis kompakt felépitésével. Mindez lehetdvé ligyfelek specidlis igényeinek kielégitésére. a sorozatgyartasban. Legyen sz6 rid-, tengely-,
egy Y-tengellyel rendelkezik. Kialakitasa révén teszi a 12 vagy 16 allasos, direkt hajtasu Két azonos felépitési és nagy teljesitmény(i tarcsa- vagy kupos alkatrészek gyartasarol,
a nagy kihivast jelent6 gyartasi feladatokat is revolverfej VDI vagy BMT csatlakozas inte- esztergaorso biztositja a korlatok nélkili kom- a moduldris felépitésd Hyperturn 95/110
konnyedén kezeli. Kompakt méreteivel, illetve graciojat. Az alapmodell a VDI szervo vezérlési plett megmunkalast. A két szerszamrevolver a modellek barmilyen megmunkalasi feladat
kivale statikus és dinamikus merevségével gyorsvaltd revolvert tartalmazza, igy Ugyfeleink keresztszanon opciondlis Y-tengellyel garantalja kivitelezésére képesek. Kiilondsen jol alkal-
biztositja a feltételeket nagypontossagu tovabbra is hasznalni tudjak a mar meglévd a termelékenységet. A szerszamrevolver min- mazhatdak a gépjarmd iparban, a gépiparban,
munkadarabok gyartasahoz kdzepes és nagy szerszambefogdikat. Az 0j gép 0-8000 percen- degyik allasa allo, meghajtott mard és furd csuszocsapagy technoldgidban és a repiilégép
szériaszamban. Alkalmazasi teriiletei: altalanos kénti fordulatszam tartomannyal rendelkezik. szerszammal is felszerelhetd. iparban kiilonféle alkatrészek nagy mennyiségi
gép- és késziilékgyartas, preciziés gépgyartas, A megndvekedett dinamika mellett a gép nagy gyartasara.
gyogyaszati technika és ékszeripar. pontossagot és kivald héstabilitast biztosit.
HYPERTURN 95

emco

/ HYPERTURN 95 PM

HYPERTURN 45 G3

Miiszaki adatok HYPERTURN 45 G2 HYPERTURN 45 G3 HYPERTURN 65 HYPERTURN 95 HYPERTURN 110

Foorso ateresztése @45 /51 mm @ 45/51/65mm @ 65/762/95mm @95 mm @95 mm

Max. esztergalhato atméré @300 mm @300 mm @500 mm @710 mm 0710 mm KERJE

Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 2.500 ford./perc l’mn JﬁNl.ATUNKATI
Max. féorsd teljesitmény 15 kW 15 kW 37 kW 33 kW 52 kW

Max. hajtott szerszamteljesitmény 4 kW 8 kw 6.7 kW 14 kW 14 kW
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MAXXTURN UNIVERZALIS CNC ESZTERGA KOZPONTOK EMCOo
F{ ES ELLENORSOUAL, HAJTOTT SZERSZAMREVOLUERREL ES Y-TENGELLYEL

Esztergalas és maras egy gépben! Osszetett esztergalt és megmunkalt alkatrészeket - a pontossag és az .
> Tokéletes megoldas a gazdasagos, teljes megmunkalashoz. Atfogé ar szempontjabol is. KERJE
felszereltségével a MAXXTURN széria mindent tartalmaz, amire P Kiemelkedden stabil Y-tengely nagy Lokettel - szinte korlatlan meg- £ & I
az (igyfeleknek sziiksége van ahhoz, hogy hatékonyan gyartsak az munkalasi lehetdségre képes, maximalis pontossaggal. ARAJ"NLAT“NKAT
" « AFH
MAXXTURN 65 G2

¢ .i, o \ =

MAXXTURN 95

MAXXTURN 95
Mot odton | MAOTURN25 | MROTURN 452_|  MAOCTURN 65 2| MAOKTURN 651000 |  MAXKTURN95 | MAUKTURN 10| — WAXKTURN 200 |
Fdorso ateresztése 0 25 mm @45/51 mm 065/76,2/95mm 065/76,2/95mm 095 mm 0 106 mm 190 mm
Max. esztergalhato atmér @114 mm @300 mm @500 mm @500 mm @500 mm @ 680 mm @ 1000 mm
Max. fordulatszam 8.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc
Max. féorsd teljesitmény 6,5 kW 15 kw 37 kW 29 (37) kW 42 kW 52 kw 84 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 1,2 kW 4kW 10 kw 10 kw 10 kw 17,6 kW 19,8 kW

EMCOTURN CNC ESZTERGA KOZPONTOK E m c D
r V4 ” r V4 ” V4
NAGY TELJESITMENYU, PRECIZIOS FOORSOUAL
> Az EMCO torténelmében tobb évtizedre nyulik vissza az EMCOTURN gépcsalad Létrejotte. A stabil
gépvaz az el6feszitett vezetokkel és a precizios orsokkal egyarant a minéség szolgalataban all.
Opcionalisan szerelhetd ellenorsoval vagy Y-tengellyel. Automatizacids lehetdségek tekinteté-
ben szamos megoldas all az ligyfelek rendelkezésére! A gépek Sinumerik 828D vagy Fanuc 0i TF

vezérléssel elérhetdek. Egyediilallo modon az E45 és E65 modellek mar a legmodernebb Heidenhain
CNC Pilot 640 konfiguracioban is rendelhetdek.

/EMCOTURN E65

KERJE
ARAJANLATUNKAT! -
Fdorso ateresztése @25 mm @45/51 mm @65/95mm
Max. eszterglhatd atmérd 085 mm 0300 mm @500 mm
Max. fordulatszam 6.300 ford,/perc 6.300 ford./perc 5.000 ford./perc A
Max. féorsd teljesitmény 5,5 kW 13 kW 22 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 12 kW 4 kW 6,7 KW

EMCOTURN E65

7’
§45 / 565 CNC ESZTERGAGEPEK E m c D
4 ’
HAJTOTT SZERSZAMOKKAL ES SZEGNYEREGGEL
P Az S45 kompakt CNC esztergagép esztergalasi-marasi lehetséggel a hajtott szerszamcserélovel, akar
45 mm atmérojd rudanyagok és 220 mm-es tarcsa jellegli munkadarabok megmunkaldsara is alkalmas. A
foorso fordulatszama akar 6300 ford./perc, f6 hajtasi teljesitménye pedig 11 kW. Tengelymegmunkalashoz

a gép automata szegnyereggel is kaphatd. Az optimalis hozzaférhetdséggel a gép a legjobb feltételeket
kindlja a kis tételméretek gyartasahoz.

P Az S65 kompakt CNC esztergagép esztergalasi-marasi lehetGséggel a hajtott szerszamcserélgvel, akar
65 mm atmérojd rudanyagok és 310 mm-es tarcsa jellegli munkadarabok megmunkalasara is alkalmas. A
foorso fordulatszama akar 4200 ford./perc, f6 hajtasi teljesitménye pedig 18 kW. Tengelymegmunkalashoz
a gép automata szegnyereggel is kaphatd. Az optimalis hozzaférhetdséggel a gép a legjobb feltételeket
kindlja a kis tételméretek gyartasahoz.

Miiszaki adatok S45 “

Féorso ateresztése @ 45 mm @ 65 mm a

Max. esztergalhato atmérd @170 mm @310 mm 4 ’KEHJE
Max.fordulatszam 0-6300 f/p. 0-4200 f/p. ARAJANLATUNKAT!
Max. féorso teljesitmény 11 kW 18 kW

Cslcstavolsag 630 mm 680 mm
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EMCO VERTICAL
VERTIKALIS CNC ESZTERGA KOZPONTOK E m E ﬂ

Fiigg6leges megmunkalashoz ,

> A nagy teherbirasi megmunkalashoz tervezett VERTICAL széria integralt betdltd rendszerrel van felszerelve, KERJE
melynek kdszonhetéen rendkiviil gyors a munkadarab adagolas. A magas termelékenység, a nagy ismétlési pon- 1 il |
tossag és a kivalo makodtethetdség, a hatékony forgacseltavolitas a széria meggydz6 jellemzdi kozé tartoznak. ARAJANLATUNKAT

/VERTICAL VT 260

/VERTICAL VT 400

VERTICAL VT 260

VERTICAL VT 400

Miiszaki adatok VERTICAL VT 160 VERTICAL VT 260 VERTICAL VT 400

Max. esztergalhatd atméré 0160 mm 0260 mm @ 400 mm
Max. tokmany atmér¢ © 160 mm @260 mm @260 mm
Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 4.000 ford./perc
Max. féors teljesitmény 21 kW 29 kw 36 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 6,7 kKW 8,5 kW 85 kw

V4 V4
EMCOMAT ESZTERGAGEP SZERIA E m c D
V4 V4 V4 V4

CIKLUSVEZERELT, HAGYOMANYOS ESZTERGALAS

» Kivaldan alkalmas nagy pontossagli munkakhoz és javitasokhoz. Az univer-
zalis EMCOMAT hagyomanyos esztergapadok azok szamara késziilnek, akik
kis miihelyteriileten szeretnének preciz munkat végezni.

» Ahol a hagyomanyos gépek szembesiilnek korlataival, am a CNC gépek

még tul dragak, az EMCO ciklusvezérelt esztergai gazdasagos alternativat
kinalnak.

EMCOMAT 17D

/ EMCOMAT E-200 MC

EMCOMAT E200 MC

EMCOMAT 14D EMCOMAT 17D EMCOMAT 20D EMCOMAT E200 MC

Foorso ateresztése @40 mm @50 mm @50 mm @50/53 mm -

Max. esztergalhatd atmér 0 140 mm 0 340 mm @ 400 mm 0 400 mm KERJE

Max. fordulatszam 4000 ford /perc 3.000 ford,/perc 3,000 ford./perc 4000 ford,/perc '.’\RAJANLHTUNKHTI
Max. féorso teljesitmény 75 kW 5,3 kW 5,3 kW 75/10 kW

Cslcstavolsag 650 mm 700 mm 1000 mm 1000 mm
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EMCOMILL CNC MEGMUNKALOKOZPONTOK
CNC MARAS 3 TENGELYEN, MOZ60 0SZLOPOS KIVITELBEN

» Szinte minden forgacsoldiizemben képes megallni a helyét az EMCOMILL gépcsalad barmelyik tagja. A 3 tengelyes o
maras termelékeny szerszamgépei szamos iparag szamara nyjtanak kivalo ar/érték aranyt. Univerzalis kialakitas, KERJE
konvencionalis 3 tengelyes CNC mardsra optimalizalva. Jellemz6 felhasznalasi teriilete a finommechanika és optikai A il 1
alkatrészgyartas, de nagyobb mérettartomannyal rendelkezd gépei a szerszamiparban is bizonyitottak mar! ARAJANLATUNKAT

/EMCOMILL 1200

P a kozponti zsirkenésii golydsorsok és a linearis gorgds
vezetékeknagy ellendllast biztositanak a mechanikai igénybev-
étellel szemben, és nagy, rezgésmentes mozgasi sebességet
garantalnak

EMCOMILL 1200

Miiszaki adatok EMCOMILL E750 EMCOMILL 1200 EMCOMILL 1800

X-tengely mozgastartomany 750 mm 1200 mm 1800 mm

Asztalméret 900 x 630 mm 1300 x 630 mm 2000 x 650 mm

Asztal terhelhetdség 800 kg 1500 kg 2000 kg

Max. fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc P nagy teljesitmény igényii és pontos megmunkalasokhoz
Szerszamtar 30/40db 30 /40 db 30 /40 db kifejlesztett mozgdoszlopos kialakitas

V4 4
MAXKMILL 3 + 2 TENGELYES CNC MAROGEPEK E m E u
L4 4 V4 ’ L] 7 V4
SOKOLDALU ALKATRESZGYARTAS KOLTSEGHATEKONYAN
> A MAXXMILL billend korasztallal szerelt fiiggGleges megmunkalokdzpontok idealisak az alkatrészek Gtoldali megmunkalasahoz.
Korunk eléretekinté gyartasszervezési szakemberei elvarasainak megfeleléen megnétt az igény azon megmunkalogépekre, melyeken
akar egy felfogassal elkészithetd munkadarabok, jelentds mellékidd cskkentéssel és megndvekedett méretpontossaggal gyarthatoak.

Kis- és kozepes széridk koltséghatékony gyartasa a MAXXMILL termelékenységének kdszonhetSen nem kihivas. Tokéletes iizemek, ipari
kozépvallalkozasok (pl. gépjarmialkatrész-gyartok), altalanos gépgyarté vallalatok szamara.

/MAXXMILL 750

/MAXXMILL 630

MAXXMILL 630

Miiszaki adatok MAXXMILL 630 MAXXMILL 750 MAXXMILL 750

X-tengely mozgastartomany 500 + 50 mm 750 + 50 mm

Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm KERJE

Asztal terhelhetdség 200 kg 300 kg ﬁRA JﬁNl.AT“NKAT'
Max. fordulatszam 12.000 - 15.000 ford./perc 12.000 - 15.000 ford./perc &
Szerszamtar 30/60db 30/40/60 db
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UMILL 630 / UMILL 750 CNC MAROGEPEK
SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOGEPEK

» Az EMCO a technoldgiai fejlddéssel és az ligyfelek igényeivel Lépést tartva alkotta meg az
UMILL szériat, mely a rendkiviil bonyolult alkatrészek megmunkalasat konnyiti meg a szerszam
és alkatrészgyarto vallalkozasok szamara. Robosztus felépitésiiknek és nagy dinamikajuknak
kdszonhetden, az UMILL gépek a folyamatos 5 tengelyes megmunkalas soran nyujtjak az EMCO
altal megszokott magas mindséget és kivalo ar/érték aranyt.

UMILL 750

UMILL 630

UMILL 630

Miiszaki adatok UMILL 630 UMILL 750 UMILL 1000

X-tengely mozgastartomany 550 + 50 mm 750 + 50 mm 900 mm

Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm 800 x 800 mm ,

Asztal terhelhetdség 200 kg 400 kg 1000 kg o ,KERJE

Max. fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc ARHJANLATUNKAT'
Szerszamtar 30/60 /90 db. 40 (60/90) db. 30 (60/90) db

UMILL 1500 / UMILL 1800 PORTAL KIALAKITASU
SZIMULTAN 5 TENGELYES NAGY SEBESSEG( MARGGEPEK

P fesziiltségmentesitett agyazat

> fiiggdleges kialakitasu foorsd hajtas a keresztgerendan elhelyezve

» folyamatos korinterpolacioji 5-tengelyes, 45/58 kW-os nagy sebességti foorsd HIRTH csatlakozassal
» folyamatos forgatasu, holtjaték mentes nyomatékmotoros, indexalhato kérasztal (1700 x 1400 mm)
» termikus kondicionalo rendszer (A-, B-, G:tengely hajtasok hémérséklet ellenérzése)

» féorson keresztiili (40 baros) és gyirds (6 baros) hitofolyadék-rendszer

» forgacskihordd-rendszer a megmunkalasi teriilet 2 oldalan

UMILL 1500

Miiszaki adatok UMILL 1500 UMILL 1800

X-tengely mozgastartomany 1500 mm 1800 mm -

Asztalméret 1400 x 1200 mm 1700 x 1400 mm KERJE

Asztal terhelhetdség 3500 kg 5000 kg ARAJANLATUNKAT!
Max. fordulatszam 12.000 ford./perc 12.000 ford./perc

Szerszamtar 88/122/203 db 88/122 /203 db
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V4 V4 V4 4
MMV M0ZG00SZLOPOS MAROGEP SZERIA m E ﬂ
V4 V4 r V4 4 ’

MODULARIS FELEPITESSEL, 3-, 4- VAGY 5 TENGELYES MEGMUNKALASHOZ
» Az MMV megmunkalokozpontok tervezése soran f§ szempontot jelentett a rogzitett asztal, melynek kdszonhetGen kézepes

és nagy méretd alkatrészek felfogasa és megmunkalasa egyszerdsodik le. Opcionalisan elérhetd 3 + 2 tengelyes kialakitasa

méretpontossag és hatékonysag szempontjabél is tdmogatja a tobb oldali megmunkalast. Az altalanos gépgyartastol kezdve,

a szerszamiparon at egészen a repiil6gépgyartasig, szamos teriiletre idedlis valasztas. Ezen modellek a nagy megmunkalasi

teljesitmény mellett maximalis pontossagot és kivald feliileti tulajdonsagokat biztositanak a jelentdsen nagy tdmegi
rezgéselnyeld géptestnek és kiemelkedden nagy nyomatéki mardorsonak kdszénhetden.

/MMV 2000

KERJE

emco

ARAJANLATUNKAT!

MMV 3200

MMV 2000

Tengely meghajtas B-tengely

L

» A tengelymozgast a forgd anyaval szerelt » A B-tengelyt rendkiviil dinamikus nyomatéku
rogzitett golyosorsd biztositja. A pozi- motor hajtja, igy a fej nagy, +/- 120 fokos
) 1 cionalasi pontossagot linedris méréléc tartomanyban fordithato el.
' P gaanl.

aEEs

MMV 4200

Nagy munkatér
P A nagy munkateriiletnek kdszonhetGen lehetdség nyilik a gép testreszabasara a legkiilon-
félébb opciokkal, pl. valaszfallal parhuzamos munkavégzéshez, korasztallal, szegnyereggel,

stb.

emco

MMV 6200

(UL
E==————W

MMV 2000 MMV 3200 MMV 4200 MMV 5200 MMV 6200

Mozgastartomany (X/Y/Z) 2000 /800 / 750 mm 3200 /1000 / 950 mm 4200 /1000 / 980 mm 5200 /1000 / 980 mm 6200 /1000 / 980 mm
Asztalméret 2400 x 950 mm 3500 x 1050 mm 4500 x 1050 mm 5420 x 1050 mm 6470 x 1050 mm
Asztal terhelhetdség 2200 kg 5000 kg 6000 kg 7000 kg 8000 kg

Max. féorso fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc
Szerszamtar 40/80db 40/60/120db 40/60/120db 40/60/120db 40/60/120db
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g 4 4 V4 ”

MOZGOALLVANYOS MAROMUVEK E m E ﬂ
r V4 7 V4

VIZSZINTES SZANNAL ES INTEGRALT PLATFORMMAL

Kivitel

» siirlin bordazott, nagy hajlité és csavard szilardsagu gépallvany

» box-in-box kialakitasu horizontal gerenda megvezetés a legnagyobb geo-
metriai és termikus stabilitas eléréséhez

» precizids golydsorsokkal, nagy pontossagu fogasléc hajtassal mozgatott
tengelyek

» max. 30 m/perc gyorsjarat (linedris tengelyeken)
» nagy méret(i monolit szerkezet (FEM-optimalizalt)

Alkalmazasi teriiletek ECOMILL

» nagyméretii foldmunkagép-, vagy banyagép alkatrészek, szerszam- vagy
szerkezetgyartas, energetika, repiilipar

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

MECMILL PLUS

Miiszaki adatok ECOMILL ECOMILL PLUS

Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000/ 1300 / 2500 mm 6000 / 1600 / 3000 mm
Integralt motororsé 60 kW /600 Nm 60 kW / 600 Nm
Mechanikus 3 + 2 tengelyes maréfejek max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Marofej elektromos orséval 22 kW /30 Nm / 18.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.
Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000 /1600 / 3500 mm 6000 / 1600-1800 / 4000-5000 mm
Integralt motororsé 40 kW /1200 Nm 40 kW /1200 Nm

Mechanikus 3+2 és/vagy 5 tengelyes marofejek max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Marofejek elektromos orséval, 5 szervotengellyel max. 42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.

@ 130 mm / W-tengely 700 mm /
45 kW /2000 Nm / 2000 ford./perc

PORTAL ES GANTRY TIPUSU MAROGEPEK N m E ﬂ
FUGGOLEGES GERENDAVAL ES AKAR 5-TENGELYES MEGMUNKALASSAL

Fardorsé

Kivitel P a tengelyek mozgatasa kettds hajtasrendszerrel, elektronikus

P hegesztett és fesziiltségmentesitett acélbol készilt, kis tomegi, holtjaték kiegyenlitéssel, el6feszitett anyaval vagy a legujabb gen-
robusztus szerkezet nagy merevség mellett eracios linearis motorral

» nagy dinamika és nagyfoku precizitas marasnal a box-in-box > a f6 alkotéelemek FEM optimalizalt szerkezeti szamitasa
szerkezet(i keresztgerendas, vertikalis maréorso elhelyezésnek Alkalmazasi teriiletek

koszonhetden ) . P légikozlekedés és Girtechnika
» nagy teljesitményii mar6orsok univerzalis mechanikus maréfejekkel . miianyag és fém szerszamok

» nagy méret( linedris gorgds vezetékek minden tengelyen
» gyorsmenet percenként max. 100 m

» iltalanos gépgyartas, forma-tervezés DYNAMILL

.

»

POWERMILL

/DYNAMILL

emco

Miiszaki adatok 7 DYNAMILL : MEGAMILL POWERMILL

Mozgastartomany (X/Y/Z) 4500/ 3000-2500 / 1500-2500 mm 7500 / 4000-7000 / 1500-2000 mm 6000 / 4000-7000 / 1500-2000 mm KERJE

Integrélt motorors 60 kW /600 Nm 40 KW/ 1200 Nm 40 KW/ 1200 Nm ARAJANLATUNKAT!
Mechanikus mardfejek 3+2 és/vagy 5 tengellyel max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW /1000 Nm / 6000 f/p.

Marofejek elektromos orséval, 5 szervotengellyel max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24000 f/p.
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4 V4 -
EMCOMILL E350 CNC MEGMUNKALOKOZPONT E m E ﬂ
4 V4
CNC MARAS 3 TENGELYEN, M0ZG0 0SZLOPOS KIVITELBEN
» Szinte minden forgacsoldiizemben képes megallni a helyét az EMCOMILL gépcsalad barmelyik tagja. A 3 tengelyes
maras termelékeny szerszamgépei szamos iparag szamara nydjtanak kivald ar/érték aranyt. Univerzalis kialakitas,

konvencionalis 3 tengelyes CNC mardsra optimalizalva. Jellemz6 felhasznalasi teriilete a finommechanika és optikai
alkatrészgyartas, de nagyobb mérettartomannyal rendelkez gépei a szerszamiparban is bizonyitottak mar!

/ECOMILL E350

P szerszamcserélg

Miiszaki adatok EMCOMILL E350

X-tengely mozgastartomany 350 mm

Asztalméret 500 x 300 mm KERJE

Asztal terhelhetéség 100 kg A & 1
Max. fordulatszam 10.000 ford./perc ARAJANI'ATUNKAT
Szerszamtar 20 szerszamhely

V4 V4 ’
EMCOMAT FB HAGYOMANY0S MAROGEPEK E m c D
V4 ’
MANUALIS VAGY CIKLUSVEZERELT KIVITELBEN
> Az EMCOMAT FB széria gépei minden szempontbdl az egyedi és kisszérias gyartassal foglalkozo vallalkozasok
szamara lettek kifejlesztve. Ezen szerszamgépek opcionalisan, kiegészitdk széles valasztékaval felszerelhetdek,

mellyel univerzalis felhasznalast tesznek lehetévé. Az NC vezérlésii szerszamgépek koraban, tovabbra is helyt
képesek allni ezek a klasszikus értékek alapian meqalkotott aépek.

EMCOMAT FB-3 L

EMCOMAT FB-450 MC
EMCOMAT FB-600 MC

EMCOMAT FB-3 L EMCOMAT FB-450 MC EMCOMAT FB-600 MC

Mozgastartomany (X/Y/Z) 300 x 200 x 350 mm 450 x 350 x 400 mm 600 x 400 x 400 mm -

Asztalméret 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm ~ KERJE

Asztal terhelhetdség 50 kg 300 kg 300 kg ﬂRAJannTUNKﬂTI
Max. fordulatszam 2.200 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc

Max. féorso teljesitmény 14 kW 10 kW 13 kW

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.




OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe!

@G

OKTATOGEPEK

CONCEPT TURN CNC ESZTERGAGEP SZERIA
OKTATO CNC ESZTERGAGEPEK

» Az NC vezérlési CONCEPT TURN szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik
legjobb tarsa a mindennapokban. Az EMCO altal évtizedek 6ta fejlesztett gépcsalad opcionalisan haj-
tott szerszamtarral, automata szegnyereggel is szerelhetd, de a képzés szamara legnagyobb értékként
egyszer( valtassal, akar tobbféle vezérlé hasznalatat is lehetévé teszik. Kis méretben, viszont minden
mas korlatozas nélkiil segiti a CONCEPT TURN gépcsalad a jovo szakembereinek a képzését.
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CONCEPT TURN 260

Miiszaki adatok CONCEPT TURN 60

Esztergalhatd atmérg 0 60 mm @75 mm Féorso ateresztése

Max. munkadarab hossz 215 mm 121 mm Max. esztergalhatd atmérd
Max. fordulatszam 4.200 ford./perc 4.000 ford./perc Max. fordulatszam

Max. féorsd teljesitmény 11 kW 19 kW Max. féorso teljesitmény
Szerszamhelyek 8 db 8 db Szerszamhelyek

CONCEPT MILL OKTATO CNC MARGGEPEK
PROFESSZIONALIS OKTATASRA KIFEJLESZTETT GEPEK

» Az NC vezérlésii CONCEPT MILL szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik legjobb
tarsa lehet a mindennapokban. Kivételes felépitésiiknek és modularitasuknak kdszonhetden egy napon belil
akar kétféle vezérlé hasznalatat is lehetévé teszik. Kis méretben, viszont minden mas korlatozas nélkil segiti a
CONCEPT MILL gépcsalad a jovo szakembereinek a képzését.

émco

/CONCEPT MILL 105

/CONCEPT MILLS5 @

CONCEPT MILL 55

_

CONCEPT MILL 55 CONCEPT MILL 105 CONCEPT MILL 260

CONCEPT TURN 105 CONCEPT TURN 260 CONCEPT TURN 460

CONCEPT MILL 105

~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

/ CONCEPT TURN 460

CONCEPT TURN 460

@25 mm 45 mm
@85 mm @220 mm
6.300 ford./perc 6.300 ford./perc
5,5 kW 13 kW
12db 6 db

/ CONCEPT MAILL 260

CONCEPT MILL 260

Mozgastartomany (X/Y/Z) 190 / 140 / 260 mm 200/150/250 mm 350/250/300 mm

Asztalméret 420 x 125 mm 420 x 125 mm 520 x 300 mm

Asztal terhelhetdség 10 kg 10 kg 100 kg KER JE

Max. fordulatszam 3.500 ford./perc 5.000 ford./perc 10.000 ford./perc 2 4 1
Max. féorsd teljesitmény 0,75 kW 1,1 kw 7kW ARAJANLATUNKAT
Szerszamtar 8 db 10db 20 db

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.




RUTOMATIZALAS Tekints a jovébe! -~ OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 c@

PORTAL ADAGOLO BILLENG ADAGOLO E m [: ﬂ

» univerzalis be- és kirakodas elémunkalt nyersdarabokhoz és alkatrészekhez » integralt univerzalis munkadarab adagold, mely
> a tobbféle megfogd és kezel6rendszer koziil valasztva a portaladagolo kifejezetten gyors betdltést kinal
igények szerint személyre szabhatd P olyan alkatrészek betdltése is lehetséges, melyek

atmérdje nagyobb a féorsé kapacitasanal

TURN / MILL ASSIST

» kompakt standard automatizalds kis és k6zepes méret(i sorozatokhoz
eszterga- és mardgépekhez

P a kihasznaltsag akar 70%-os novelése

P kompakt és helytakarékos megoldas

P grafikusan tamogatott miikodés/programozas

P szabad hozzaférés a gépajtohoz és munkatérhez

P nagyon rvid konfiguracios és beallitasi idok

P nincs sziikség specialis robotokra vonatkozd ismeretekre

P egyszerd és gyors helyszini telepités és betanitas

FLEXLOADER

» az Emco FlexLoader munkadarab bet6ltd cellai szabvanyos és rugalmas megoldasok a
gépek automatizalasara

» az eredmény: jobb termelési folyamatok és nagyobb hatékonysag

P testreszabott megoldasok jol megtervezett termékekkel

» szabvanyos cellak és funkciocsomagok

P opcionalis extrak (sorjazé allomas, megfogdcsere, méréegységek és még sok mas)

> a teljes folyamat szemléltetése

» mindent egy forrasbol - egy kapcsolattartd

P elre gyartott és hosszu ideje bevalt megoldasok

P a biztonsagra, a rugalmassagra és a szabvanyositasra dsszpontositva fejlesztették ki

P globalis szolgaltatas

KIRAKODAS AZ ELLENORSON KERESZTUL IRCO IL-MUK 7012/10012 RUD ADAGOLO EMCO SL 1200 RUDANYAG BETOLTO
P a hosszu, kis atmér6jii munkadarabok az ellenorson keresztiil » rudak automatikus betéltéséhez @ 102 mm-ig és P az EMCO SL 1200 rovid szalanyag adagolo tokéletes megoldas
kdnnyen eltavolithatok a gépbol max. hossz 1200 (1500) mm-ig az elévagott anyagok automatikus betdltésére 1200 mm-ig
P a hosszu részek kiilonb6z6 madon tarolhatok P hengeres- vagy profilanyag P elony: kis helyigény és rovid betéltési id6 a rovidebb Loketeknek
P a kész alkatrészek vagy egyszertien kigurulhatnak egy ferde > kis alapteriilet igény kdszonhetden
fellleten, vagy egy oldalsé tarban tarolhatok P STL-interfész mellékelve P a vezérldegység tokéletesen illeszkedik a gép interfészéhez
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EMCONNECT

EMCONNECT KAPCSOLATTARTAS A MUNKAFOLYAMATOK
OPTIMALIZALASAHOZ ES A TERMELEKENYSEG NOVELESEHEZ

» az EMCONNECT a termelési egységek 0sszekapcsolasat és haldzatba kotését jelenti

P hozzaférést biztosit az dsszes sziikséges funkciohoz, adathoz, dokumentumhoz egy kozponti
vezérléfeliileten

» web bongészo az informaciok és IT rendszerek eléréséhez

P interfészek a kezeldi kornyezet vezeték nélkilli integralasahoz

P a gépek tavoli allapot felmérése és karbantartasa

» hozzaférés az irodai szamitogépekhez és CAD/CAM rendszerekhez

» a papirmentes munkaallomasok megvalositasanak elofeltétele

IRANYITOPULT

» egy pillatassal attekinthetd a gép allapota, a gépadatok és a mikodési mod

» a gép beallitasainak és az aktiv izemmodtol fiiggéen (JOG, MDA, AUTO)

» minden Lényeges adat, pl. a futd program, a kivalasztott szerszam, a tengely poziciok, azonnal elérhetdk
» az aktualis foorso igénybevétel és a feliilirasi értékek szines megjelenitése

NNECT o O v B A&

YOUR GUIDE IN TECHNOLOGY
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FORGACSOLASI ADATOK SZAMITASA

P segiti a kezel6t a forgacsolasi adatok optimalizalasaban

» figyelembe veszi a szerszamgeometriat, az anyagtablazatokat és a megmunkalas modjat

P teljes képernyds vagy oldalsavos megjelenités az értékek kozvetlen exportalasaval a vezérlésbe

‘| EMCONNECT M:58

—
CC side door is open

760032 *

CUTTING CALCULATOR x

Machine Position [mm]

MX1 -274.550

MY1 -3.880 Workpiece Materia

M21 600.999 G 0

MSP1 0.001 F 0.000 functions Machining Method

o1 Rt 0000 mm/min | —
S1 0 .

Master 0 Cuting Material

Relative Cutting Vel

Cutting Velocity 21.97 mimin
Tooth Chip Load 0.0845 mm

Act. values
Machine

TAVOLI ASZTAL HASZNALAT

» az informaciok és IT-alkalmazasok kozvetlen elérésével labmunka, illetve PC-s munkahelyek telepitése
takarithatd meg az lizem teriiletén

P hozzaférés az id6rogzitd, az ERP vallalati- és gyartasiranyitasi rendszerekhez

» azintraneten és a kivalasztott webhelyeken LévG informaciok az IT konfiguraciotol fiiggden érhetok el

Ipar Napjai | 2025.

majus 13-

P nyilt platform a gépek gyartasi kornyezetbe vald integralasahoz

P géptipustol fiiggden az EMCONNECT minden vezérléshez elérhet6 (Sinumerik ONE, Heidenhain TNC
640, FANUC 31i-B)

> az aktualis gépallapot és a gyartasi adatok jol attekinthetd kijelzése biztositja a jol strukturalt
termelési folyamatot

» az EMCO modularis rendszere idealis az igyfél- és projekt-specifikus alkalmazasok rugalmas
megvalositasahoz

TAVTAMOGATAS

P kozvetlen hozzaférést biztosit a géprol az irodai PC-hez, a gyartasi folyamat megszakitasa nélkil
P hozzaférés az irodai szamitdgépen talalhato osszes alkalmazashoz és adathoz

P CAD / CAM rendszerek hasznalata

P hozzaférés az e-mailekhez

s
i

e = =

e
f

DOKUMENTUMOK

> egyéni igényeknek megfeleléen bévithetd digitalis dokumentumtar

P kozvetlen hozzaférés a gyartasi- és munkadarab dokumentaciohoz a papirmentes termelés
megvalositasaval, utazasi idok nélkiil

P gépkonyv szerviz- és potalkatrészek dokumentacioval, programozasi segédlet

NNECT

D) pocuments
YOUR GUDE N TECHIOLOGY

] e ] [ ]
= S S \
(of | '

WEBOLDAL

P az egyszer(i tavdiagnosztika és a gép tavoli karbantartasa érdekében az EMCO helpdesk csapata kérésre
tavolrol csatlakozik a géphez

> felgyorsitja a problémaelemzést és -megoldast

P csokkenti a koltséges gépleallasokat

NNECT Sl O v h &

¥y WebBro. X
o 0

061 20200 -
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O,

OPTIMUM’

MASCHINEN

DH §5 6 / DH 55 V HAJTOMUVES FUROGEPEK
MENETVAGO FUNKCIOVAL IPARI HASZNALATRA

P nehéz, massziv kivitel

P szennyezGdés- és vizallo, kdnnyen tisztithatd membran billentytizet

» 24V DC elektronika

> elektronikus orsoeldtolas

P furasi mélység iitkdzo

» menetflrd funkcid

P furéfejbe épitett géplampa

P nagy méret(i, massziv fardasztal

P forgacssz(irG a gépekrol szolo iranyelv szerint

P hiitéfolyadék-rendszer, kiilsé hiitéfolyadék-tartaly

» motoros flrdasztal magassagallitas

DH 55V:

» fokozatmentes fordulatszam-szabalyozas

» mechanikus orsdeldtolas

P 6l olvashato kijelz6 a sebesség, a firasmélység, a menetmélység
és a darabszam megjelenitésére

P digitalisan allithatd furas- és menetmélység

» digitalis nullpont beallitas

P elGtolas leallitasa a mélység beallitasaval

Miszaki adatok | DHssG | DH55V

- GERMANY

OPTign_
DHssg

HAJTOMUVES

DH 556G

Cikkszam 3034265 3034267
Motorteljesitmény 2,2/2,8 kW (400 V) 2,8 KW (400 V)
Furételjesitmény acélban @55 mm

Tartos furételjesitmény acélban @ 50 mm
Menetfurételjesitmény acélban M 42

Kinyulas / Foorso munkattja 400 mm /190 mm

Féorsokup MK4

Automatikus orséel6tolds 3 fokozat; 0,1 - 0,2 mm/U

F6orso fordulatszam 45 -2.000 ford./perc 10 - 3.000 ford./perc

Fokozatok szama 16 fokozat 4 fok,, elektr. allithato
Asztal hossz x szélesség 600 x 600 mm
, Szallitott tartozékok
T-horony méret 18 mm P .
P gyorsszoritast furotokmany
Méretek (h x sz x m) 850 x 1.060 x 2.500 mm 1-16 mm
Nettd tomeg 850 kg 907 kg > kupatalakito MK4 / B16

RD4/RD5 / RD G PRECIZ, MASSZIV SUGARFUROGEPEK
KIVALO MINOSEGBEN, SOKOLDALU HASZNALATRA

P sokoldalu alkalmazasra: flras, dorzsarazas, menetvagas » a flrofej és az oszlop rogzitése egymassal vagy kiilon-kiilon is RD4/RD5:
> erdteljes ipari motor szerelhet » kézi rogzitési tengelyek
P kivalo mindségu, nehéz, massziv, dntvény kivitel » elore és hatra futas RD 6:

> széles mozgasi tartomany a vizszintesen allithato fej altal

» kdnnyen atlathato kezeldpanel

» sima futasu forgo- és menetes orsok

> merev felépitést, robosztus gém szerkezet

P a gém magassaga motorhajtassal és emeldorsoval allithatd be
» olajfiirddben futd farofej

P edzett és koszoriilt vezetopalyak a gémen

P edzett és koszoriilt krom-nikkel-acél fogaskerekek

> hiit6folyadék-rendszer, a tartaly a gép lababan talalhatd
P edzett és koszoriilt munkaasztal parhuzamos T-horonnyal
> tilterhelés elleni védelem

» vastag falu dntvény oszlop biztositja a sima futast és a stabilitast
P allithatd mélységmérd (itkdzé milliméter skalaval
P SIEMENS és Schneider relék és kapcsolok

» elektromos fékezésii motor

» LED lampa

» hidraulikusan rogzitett oszlop

Miszad adatok IV AT TR

Cikkszam 3049040 3049050 3049070
Motorteljesitmény 3 kW (400 V) 4 kW (400 V) 6,5 kW (400 V)

Ors6 motor teljesitmény 1,5 kw 2,25 kW 4 kW

Kar meghajtomotor teljesitmény 0,75 kW 0,75 kw 1,5 kW
Fuarételjesitmény acélban 032 mm @42 mm @ 50 mm

Tartos faroteljesitmény acélban @28 mm @ 40 mm @45 mm

Féorsé munkadtja / Féorsokup 220 mm / MK4 230 mm / MK4 270 mm / MK5
El6tolas 3 fokozat: 0,05 - 0,15 mm/U 3 fokozat: 0,05 - 0,15 mm/U 3 fokozat: 0,06 - 0,2 mm/U
Farofej elmozdulas (horizontalis) 530 mm 820 mm 1.250 mm

Konzol elmozdulas (vertikalis) 580 mm 570 mm 680 mm

Féorso fordulatszam 73 - 1.247 f/p. 37-1.253 f/p. 44 -1206 f/p.
Fokozatok szama 6 fokozat 12 fokozat 12 fokozat
Gépalap (h x sz) 1.260 x 700 mm 1.608 x 745 mm 2.550 x 970 mm
Munkateriilet (h x sz x m) 600 x 445 x 380 mm 635 x 520 x 415 mm 630 x 500 x 500 mm
Orso-asztal tavolsag 260 - 1.060 mm 470-1.270 mm 465 - 1420 mm
Orso6-oszlop tavolsag 220-750 mm 280 -1.100 mm 350 - 1.600 mm
Oszlop atméré @210 mm 0260 mm 0320 mm
Meéretek (h x sz x m) 1.260 x 700 x 2.180 mm 1.725 x 745 x 2.550 mm 2670 x 1.120 x 2.760 mm
Nettd tdmeg 1120 kg 1.800 kg 3.200 kg
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MF 2V / MF 4 MULTIFUNKCIOS FURO-MAROGEPEK PROFESSZIONALIS HASZNALATRA OPTIMUM®
FOKOZATMENTES FORDULATSZAM-SZABALYOZASSAL

P ers, massziv kivitel, kivalo mindségli Meehanite Gntvénybél MF 2V:
» furo-mardfej 45 °-ban donthetd, * 90 °-ban forgathatd > Y-tengely utanallithato fecskefarokvezetékkel
P dllithatd fardsmélység-iitkoz6 milliméter skalaval, elolrél olvashaté v gy
> X- és Z-tengely utanallithato fecskefarokvezetékkel » Y-tengely Lapos vezetovel
» nagy kdrfutasi pontossag: a kiipgdrgds csapagyaknak kdszonhetéen . nagy Y-tengely Gthossz 400 mm

<0,01 mm a fdorso alaphelyzetében mérve
» automatikus orsoeldtolas . ,
» jobb / bal forgasirany menetvagashoz S}zalllto?t tqrtozekok
» hiit6folyadék-berendezés > forgagstalca X
P allithatd magassagu védéiiveg mikrokapcsoloval kezelGszerszamok
P massziv, nagy méret( keresztasztal T-horonnyal

Miiszaki adatok MF 2V MF 4V

MASCHINEN - GERMANY

P motoros asztalmagassag-allitas (Z-tengely) &=

OPTIMUM

Cikkszam 3336030 3336050 o e |
Osszteljesitmény 2,2 kW (400 V) 4.5 kW (400 V) i | = | VY e N
Hajtomotor 15 kW 3 kW R B i
FirGteljesitmény 024 mm 032 mm I Ry —
Tartos furoteljesitmény acélban 020 mm 028 mm
Féorsokup 1SO 40 DIN 2080
Kinyulas 213 -533 mm 200 - 680 mm
Automatikus orsoeldtolas 3 fokozat: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U
Féorso fordulatszam 10 - 5.100 ford./perc 9-6.750 ford./perc
Fokozatok 6 fokozat, elektr. allithatd 8 fokozat, elekt. allithatd
Keresztasztal (h x sz) / T-horony 1245 x 230 mm / 16 mm 1.370 x 254 mm / 16 mm
Asztal terhelhetéség 230 kg 275 kg
Y-tengely eltolss manudlis 800 mm manudlis 900 mm
automatikus ~730 mm automatikus. ~800 mm
Y-tengely elStolas (keresztasztal) manudlis 305 mm manualis 320 mm
Y-tengely el6tolds (mardfej) manualis 320 mm manualis 480 mm
Z-tengely elétolas manualis 406 mm aurtr(])?rr\‘:téilkljs4?£ 6?r:1m
Meéretek (h x sz x m) 1.400 x 1.450 x 2.150 mm 1.500 x 1.450 x 2.200 mm
Nettd tdmeg 950 kg 1150 kg

MZ 25 / Mz 45 SZERSZAMMAROGEPEK TOBBFELE MARASI FELADATRA
DIGITALIS FORDULATSZAM KIJELZOVEL ES DP21 ELMOZDULASMEROVEL

» stabil, massziv ontvény géptalp és gépvaz

» minden vezeték edzett, kiszoriilt és utanallithato ékléccel szerelt

» automatikus elétolas X-, Y- és Z-tengelyen

» fordulatszam valtoztatas egyszeriien kezelheté potméterrel a tengelyeltolashoz

» minden tengelyen goly6sorsos mozgatas a legnagyobb pontossag érdekében

» pontosan megmunkalt, nagy méretd munkaasztal T-hornyos kialakitassal

» forgathato, jol attekinthetd, egyszeriien kezelhetd vezérlopanel

» géplampa, hitéfolyadék berendezés —
MZ 2S: o
» manualis kézponti kenés

MZ 4s:

» automatikus kozponti kenés

Miszaki adatok [ Mz | Mz 4

Cikkszam 3346235 3346245

Osszteljesitmény 4 kW (400 V) 5,4 KW (400 V)

Hajtomotor teljesitmény 2,2 kW 3,75 kW

Féorsokup 1SO 40 DIN 2080

Farételjesitmény 0 30 mm 032 mm

Tartds furoteljesitmény acélban 026 mm 028 mm

Fordulatszam 50 - 1.890 f/p. 30-2.250 f/p.
Fokozatok 12 fokozat 18 fokozat
Vizszintes keresztasztal (h x sz) 750 x 320 mm 900 x 500 mm

Fliggéleges keresztasztal (h x sz) 830 x 250 mm 1.200 x 250 mm

T-horony méret / Tavolsag 14 mm /63 mm 14 mm /63 mm

Vizszintes keresztasztal terhelhetdség 285 kg 360 kg

El6tolas manualis ~ automatikus ~ manudlis  automatikus

X-tengely 400 mm ~310 mm 600 mm ~510 mm

Y-tengely 200 mm ~160 mm 480 mm ~440 mm Szallitott tartozékok

Z-tengely 335 mm ~295 mm 390 mm ~295 mm » adapter 1S040 / MK3

Eltold sebesség / Gyorsjarat 50-450 f/p./ 700 f/p. 50-450 f/p./ 780 f/p. : f/‘?z“s’;‘ﬂlzs”r:airs:e’:g;y 5040-0 27

Meéretek (h x sz x m) 1239 x1.168 x 1.900 mm  1.610 x 1.825 x 1.885 mm » kezeldszerszamok

Nettd tdmeg 1400 kg 1.890 kg
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TM 3310 ESZTERGAGEP VEZER- ES VONOORSOVAL, OPTIMUM®
STABIL FELEPITES ES KONNY( KEZELES NAscRINEN — GERMANY

P edzett és koszoriilt Z-tengely vezeték

> fdorso garantalt koncentrikussaga < 0,015 mm

P biztonsagi kézikerekek, kihtizo funkcioval az X és Z tengelyen

> a motor elektromosan fékezett

P kétcsatornas biztonsagi elektronika

» precizen megmunkalt kocsi

» DC 24V elektronika

» motorvédd kapcsold

> sima futasu eldtold hajtom lekerekitett fogaskerekekkel, melyek olajfiirdében futnak
P edzett foorso allithatd, preciz kiipgdrgds csapagyakban

P forgasiranyvalté a hossz-szanon

» kézikerekek allithato finombeosztassal 0,04 / 0,02 mm

P kapcsolorad a kocsin a hosszanti vagy keresztiranyu elGtolas kivalasztasahoz
P kapcsolo életciklus-szamitassal EN 1SO 13849 szerint tesztelve

P massziv, acélszerkezetl gépalap

P négyszeres acél tarto

P vészleallito kapcsolo jobb és bal oldalt

Miiszaki adatok T™ 3310

'® OPTiws 5

TM 3310D

Cikkszam 3403020

Teljesitmény 1,5 kW (400 V)

Cslicsmagassag / -tavolsag 165 mm /1000 mm

Elfordulasi @ keresztszan felett 216 mm

Elfordulasi @ gépagy felett 330 mm

Féorsokip Camlock DIN ISO 702-2 Nr.4

Féorso fordulatszam 65-2000 f/p.

Fokozatok szama 9 Szallitott tartozékok

Orsokip MK3 » harompofas eszterga tokmany @ 160 mm, No. 4.
Orséfurat, Stangendurchlass 038 mm : tfl?kﬂzpﬁilﬁ; MK 5 /MK 3

Késszan / Keresztszan elmozdulas 90 mm /168 mm » allocsics MK 3

Hosszelétolas 0,02 -0,4 mm/U (24) P négyszeres acél tartd 16 mm
Metrikus menetvagas 04-10 mm/U (29) : ;?;jfa';éﬂlet

i VSRS THEDR7RS BV i > a gép elsé feltoltése mindségi olajjal
Nettd témeg 469 kg » kezelbeszkoz

TM 4010 ESZTERGAGEP VEZER- ES VONGORSGVAL,
STABIL FELEPITES ES KONNY( KEZELES

P edzett és koszoriilt Z-tengely vezeték

» fGorsd garantalt koncentrikussaga < 0,015 mm

> a fogaskerekek és tengelyek edzett acélbél vannak, olajfiirdben,
precizios csapagyakkal rogzitve

P biztonsagi kézikerekek, kihizo funkcidval az X és Z tengelyen

P a tokéletesen koncentrikus fGorso garantalja a nagy teherbirast a
felszerelt precizids klipgdrgds csapagyaknak kdszonhetéen

» a motor elektromosan fékezett

P biztonsagi berendezés a menetvago és az el6told mechanizmus
egyideji makodése ellen

P kézikerekek szétvalasztva, EN 23125 szerint tesztelve

> orsétarté Camlock DIN 1SO 702-2 No. 5

P kétcsatornas jobb-bal oldali vészkapcsolo

“ Q Dpiturn o [

TM 4010

Miiszaki adatok T™ 4010

Cikkszam 3403041

Teljesitmény 2,2 kW (400 V)

Cslicsmagassag / -tavolsag 200 mm / 1.000 mm

Elfordulasi @ keresztszan felett 250 mm

Elfordulasi @ gépagy felett 400 mm

Féorsokup Camlock DIN ISO 702-2 Nr.5

Féorso fordulatszam 70-2.000 ford./perc

Fokozatok szama 8 fokozat

Orsokup MK6 TM 4010

Orsofurat, Stangendurchlass @52 mm Szallitott tartozékok

Keésszin / Keresztszan elmozdul3 98 mm / 185 » harompofas tokmany @ 200 mm Camlock No. 5
SEREE | e TS LSS I » 3llobab @ 7 - 102 mm, mozgobab @ 10 - 60 mm

Hosszel6tolas 0,014 - 0,38 mm/U (26) » allocstcs MK4

Metrikus menetvagas 04-7mm/ (32) » LED géplampa, kezeldszerszamok

Méretek (h x sz x m) 1.935 x 780 x 1.740 mm > a('iapteryMKé-MK4, 3-Elgyor§Fsere,lo§ alcel késtartd

o P késtartd 20 x 100 D (négyszog-szarti késekhez)
Nettd tdmeg 765 kg

P a gép elsé feltdltése mindségi olajjal
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OPTIMUM GEPEK

TH 4610D / TH 4615D / TH 46200 / TH 4615V ESZTERGAGEPEK VEZER- ES VONOORSOVAL,
KULONGSEN NYUGODT ES VIBRACIOMENTES FUTASSAL

P edzett és kdszoriilt Z-tengely vezeték

» minden vezeték éklécekkel utanallithato

» olajfiirdGben futd tengelyek, fogaskerekek és féorso

P késszan £ 90 °-ban allithatd

> afoorso garantalt korfutasi pontossaga < 0,015 mm

» zart, gyorskapcsolasu elétold-hajtomi

» olajfiirdében futd, edzett, kdszoriilt fogaskerekek és tengelyek preciziés csapagyakkal
P kétcsatornas jobb-bal kapcsold EN 23125 szerint tesztelve

» kapcsolo életciklus-szamitassal, EN 1SO 13849 szerint tesztelve

» mechanikus hosszel6tolas kapcsold a hossz-szanon excentrikusan allithatd
» vezérorso-védéburkolat

» biztonsagi kézikerekek kioldasi funkcioval az X- és Z-tengelyen

» a menetora fokbeosztasa allithato

» kozponti kenés az agyszannal

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

TH4610D

Miiszaki adatok TH 4610D TH 4615D TH 4620D TH 4615V

Cikkszam 3462110 3462120 3462130 3462125 OF:.TlMUM
Teljesitmény 5,5 kW (400 V) 7,5 kW (400 V)
Cslicsmagassag 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
Cslicstavolsag 1.060 mm 1.560 mm 2.060 mm 1.560 mm
Elfordulas a gépagy felett 40mm e e ———
S Camlock DIN 1SO
Féorsokup Camlock DIN ISO 702-2 Nr.6 7022 Ni 8
Féorso fordulatszam 25 - 2.000 fordulat/perc 30-3.000 f/p.
Fokozatok 12 fokozat 2 fokozat
Orsokup / Orso furat MK6 /@ 58 mm MK7 /@ 80 mm i
L, N 1 Felszereltség:
Késszan elmozdulds 5 mm » hiitofolyadék-berendezés kiilon tartallyal
Keresztszan elmozdulés 285 mm » nagy méretii forgacsvéds, beépitett LED géplampaval
Hosszelgtolas 0,031 - 1,7 mm/U (42 fokozat) » TH 4615D: kabelvezetés energialancon keresztiil
. " » TH 4615V: fordulatszam-feliigyelet
Metrik t 0,1 -14 mm/U (41 fokozat
e’ 4 U,S mene vagays ’ mm/U (41 fokozat) » DPA21 elmozdulas kijelzével, mindharom tengelyen iivegléccel szerelve
Szélesség x magassag 1.065 x 1.550 mm > gyorsvaltés kestartoval szerelve
Hossz 2.215 mm 2.765 mm 3.265 mm 2.765 mm
Nettd tomeg 1.720 kg 1977 kg 2400 kg 2,020 kg

TH 56150 / TH 56200 / TH 56300 / TH 5620V ESZTERGAGEPEK VEZER- ES VONOORSOVAL,
KIFORROTT MUSZAKI MEGOLDASOKKAL, TELJES FELSZERELTSEGGEL

> edzett és koszorilt Z-tengely vezeték

» minden vezeték éklécekkel utanallithato

» olajfiirdében futd tengelyek, fogaskerekek és foorso

P késszan = 90 °-ban allithatd

P csiszolt, edzett fogaskerekek két utanallithato, precizids kipgorgds csapaggyal
» zart, gyorskapcsolasu el6told hajtomi

» olajfiirdGben futd, edzett, kdszoriilt fogaskerekek és tengelyek preciziés csapagyakkal
P kétcsatornas biztonsagi elektronika

P kapcsolo életciklus-szamitassal EN 1SO 13849 szerint tesztelve

» forgasiranyvaltd a hossz-szanon, kapcsoloorsoval kapesolhato

» kozponti kenés a hossz-szanon

P vészleallito berendezés labvezérléssel

» biztonsagi kézikerekek kioldasi funkcioval az X- és Z-tengelyen

» LED géplampa, hitdfolyadék-berendezés kiilon tartallyal

» elektromos rendszer SIEMENS és Schneider alkatrészekkel

» a menetora fokbeosztasa allithato

» DPA21 elmozdulas kijelzével-, mindharom tengelyen iivegléccel szerelve

» TH 5620V: fordulatszam-feliigyelet

Miiszaki adatok TH 5615D TH 5620D TH 5630D TH 5620V

Cikkszam 3462160 3462170 3462180 3462175

Teljesitmény 7,5 kW (400 V)

Cslicsmagassag 280 mm 280 mm 280 mm 280 mm TH5615D
CsUcstavolsag 1.420 mm 1.910 mm 2910 mm 1.910 mm

Elfordulas a gépagy felett 560 mm

Féorsokip Camlock DIN 15O 702-2 Nr. 8 Szallitott tartozékok » menetdra

> 4llobab @ 19 - @ 165 mm » cserekerék-készlet

Féorsd fordulatszam 25 - 1.600 ford. / perc 25 - 1.600 ford./perc. > mozgobab 8 16 - © 95 mm > gép elsd feltsltése minéségi

Fokozatok 12 fokozat 2 fokozat » LED géplampa olajjal

Orsokap / Orso furat MK7 /@ 80 mm Kegel 1:20 / @ 105 mm P 7-C gyorscserélds acél késtarto » kezeldszerszamok

R —— 130 mm 4 acgl kes}arto '32' X ;50 D TH 5615D / TH 5620D / TH 5630D:
B ; (négyszog-szara késekhez, 25 mm) P adapter MK7-MK5

Keresztszan elmozdulas 316 mm > allcsics MKS TH 5620V:

Hosszel6tolas 0,059 - 1,646 mm/U (35 fokozat) » mérdora menetvagashoz » adapter @ 113 mm-MK5

Metrikus menetvagas 0,2 - 14 mm/U (47 fokozat)

Szélesség x magassag 1150 x 1.650 mm

Hossz / Nett6 tomeg 2950mm/2300kg 3450mm/2720kg 4450mm/3000kg  3450mm/2.720 kg

Ipar Napjai | 2025
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SD 285 E FEMIPARI SZALAGF{RESZ
ELFORDITHATO FURESZKERETTEL

P csendes jaras

P stabil Gntvénykivitel
P nagy vagasi pontossag a rezgésmentes miikddésnek kdszonhetéen

» pontos, fokozatmentes siillyesztés allitas a fojtoszelepes hidraulikus hengerrel
» mikrokapcsold az automatikus végallas-kikapcsolashoz

> hiit6folyadék-berendezés

> alapfelszereltség kivalo minGségii Bi-metal firészszalaggal

P allithato anyagiitkoz6 sorozatmunkakhoz
» robusztus gépalap

P golydscsapagyazott fiirészszalag-vezetés
> jol leolvashato skala a szogbeallitasahoz
> tulterhelés elleni védelem

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ASI TARTOMANY

0° 0225 mm 190 mm 150 x 245 mm

+45° 0145 mm 150 mm 190 x 150 mm
-45° (3120 mm 120mm 150 x 120 mm
-60° 90 mm 90 mm 120 x 90 mm

Cikkszam 3300287

Teljesitmény 1.1 kW (400 V)

Elétolas fokozatmentes

Flrészszalag sebessé: 45 /90 m/p. ———

Firé L . . J 2480 % 27 0; Szallitott tartozékok
lirészszalag méret x27x0.9 mm > anyagiitkiz

Vagasi sz6g -45° - +60° » Bi-metal flirészszalag

Méret (h x szx m) 1450 x 550 x 1580 mm > gépalap

Nettd tomeg 245 kg P hiitéfolyadék szivattyu

SD 500 FEMIPARI SZALAGF(RESZ
ELFORDITHATO FURESZKERETTEL

» nehéz ipari kivitel

P csendes jaras

P nagy vagaspontossag a sima szalagfutasnak kdszonhetéen

P a gérvagasi szog -45° és 60° kozott a fiirészkeret elforditasaval allithatd

P alapfelszereltség kivalo minGségu Bi-metal fiirészszalaggal

P mikrokapcsold az automatikus végallaskapcsolohoz

P hiitéfolyadék-szivattyl

P golydscsapagyu flrészszalag-vezeté keményfémlemezekkel az optimalis
vagasi eredmény érdekében

> siillyesztési sebesség egyszeru beallitasa a kezelGpanel

P elGtolasvezérl szelepével

> nagy méretl, gyorsszoritast gépsatu, oldalsé oldaliranyban mozgathatd

VAGASI TARTOMANY

0° @ 355 mm 280 mm 280 x 530 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

+45° @355 mm 280 mm 280 x 360 mm
+60° 0240 mm 170 mm 170 x 240 mm
-45° (300 mm 270mm 270 x 270 mm

Cikkszam 3292380 FEMIPARI
Teljesitmény 2,2 kW (400 V) FI'iRE'SZGEPEINK
Hiit6folyadék szivattyu motor 100w
El6tolas fokozatmentes
Flirészszalag sebesség 40 / 80 m/perc
Flrészszalag méret 3770 x 34 x 1,1 mm — -
Vagasi szig 450 60° Szallltott“talito”zekok
» anyagiitkdzé
Méret (h x sz x m) 2.122 x 1.046 x 1497 > Bi-metal flirészszalag
Netto témeg 552 kg » gépalap



@Q OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe! OPTIMUM GEPEK

62 200-DD / 6 250-DD / 6Z 300-DD KETTOS KOSZORUGEPEK OPTIMUM
EROS TELJESITMENNYEL, PORELSZIVASSAL = LUVIL

» 10 év OPTIMUM garancia GZ-D modellek:
» nehéz ipari kivitel, nagy ontéttvas haz stlyanak kdszénhetéen elnyeli az amugy is alacsony rezgéseket P alépitmény nélkil (opcionalisan rendelhetd)
» karbantartast nem igényl, hosszu élettartamu indukciés motor, egyenletes mikodéssel GZ-DD modellek:

» szikravédelemmel
» stabil, allithaté munkadarab-tartd
» akdszoriikorong nem tartozék!

P stabil alépitmény viztartallyal
P integralt elszivo rendszer aluminium lapatokkal
. P porzsak tizallo anyagbol

OPTIMUM

OPTige

(ismizonoe | o | @m0 | @ | @i | @m0 |

Cikkszam 3091010 3091040 3091015 3091045 3091020 3091050
Teljesitmény 750 W (400 V) 1,1 kW (400 V) 1,8 kW (400 V)
Koszor(ikorong méret 0200 x 25 mm 0250 x 30 mm @300 x 35 mm
Tengely mérete @ 20 mm 25 mm 30 mm
Fordulatszam 2.800 ford./perc 1.400 ford,/perc 1.400 ford./perc
Méretek h x sz x m (GZ-D) 550 x 290 x 360 mm 670 x 340 x 410 mm 810 x 420 x 560 mm
Meéretek h x sz x m (GZ-DD) 800 x 710 x 1.300 mm 800 x 710 x 1.300 mm 810 x 1.200 x 1.300 mm
Nettd tomeg GZ-D 25 kg 448 kg 64,5 kg

Nettd tomeg GZ-DD 63,7 kg 91 kg 124 kg

6Z 40D KETTGS KOSZOR(GEP

s /
RENDKIVUL STABIL ES ROBUSZTUS @00
ee———

» 10 év OPTIMUM garancia /-
» alkalmas folyamatos és intenziv ipari hasznalatra
» nehéz ipari kivitel, nagy onsilyanak koszonhetden elnyeli az amugy is l o

alacsony rezgéseket e
» koszorikorong erds teljesitménnyel .
P karbantartast nem igényl6, hosszl élettartamu indukcios motor, .

egyenletes miikddéssel - %

» ontottvas haz

» szikravédelem

» stabil, mozgathaté munkadarab-tarto

» a kdszorikorongok nem képezik a standard szallitasi terjedelem részét

Cikkszam 3091025

Teljesitmény 44 kW (400 V)

Koszoriikorong méret @ 400 x 50 mm

Tengely méret @ 40 mm

Fordulatszam 1400 ford./perc

Elszivocsonk 090 mm » opcionalisan rendelheté alépitménnyel
Méretek h x szxm 980 x 600 x 660 mm

Nettd tomeg 168 kg

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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§ 400HSC FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP OPTIMUM
NAGY SEBESSEG, TELJESITMENY, PRECIZITAS ES TARTOSSAG JELLEMZI NASCHINEN - GERNANY

P nagy teherbirasu kialakitas P nagy teherbirasu esztergalas vibracio nélkiil, a megmunkalasi automa-
» kompakt kivitel tizalas és a nagy hatékonysag eléréséhez extrém helyzetekben is
P Siemens szervomotorok minden tengelyen P a méretstabil linearis vezetékek hosszu élettartamot biztositanak a max-

» Renishaw mérokar szerszammeéréshez imalis statikus és dinamikus merevségnek kdszénhetéen SINUMERIK 828D

» minden szervomotor integralt jeladoval a maximalis pontossag érdekében B> szerszam bemérG kézi alkalmazashoz - Ly
» 10.4” szines kijelzd

> kozvetlen hajtast foorsd P hdcseréld az elektromos szekrényben > 43 képarin
> 45°-0s ferde agyas kialakitas a kiilondsen nagy megmunkalasi atmérék és P a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezd kapcsoloval és vész- DIGHEY
f e . . AP i . N Lo . » felhasznaldbarat szoftver
a forgdcstalcaba valo akadalytalan forgacsaramlas érdekében leallité kapcsoldval sokkal kdnnyebbé teszi a programok futtatasat it A
. P . A h e b . . i ins P eliilso interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,
» harompofas, hidraulikus eszterga tokmany @ 170 mm » szalagos forgacsszallitd biztositja a hatékony forgacseltavolitast a
X L . . . . . e CF kartya
» VDI 30 szervoszerszamvalto 8 szerszam hellyel » erds munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz e Y
. U, N . , o SRR > a 8 vizszintes és 8 fliggdleges
> edzett és precizids kdszoriilési golyosorsok nagy gyorsmeneti sebességhez » hiitoberendezés tisztitopisztollyal . . N
. . R programbillenty(ivel az dsszes ablak
minden tengelyen » RJ45 és tapcsatlakozo néhany gombnyoméssal vezérelhets
P gyors szerszamcsere » EMC (elektromagneses kompatibilitas) V9 Y

» nagy hidraulikus tokmany szoritoerd tartos és robusztus

‘ NS

OPTitun
S 400HSC

OPTiMUM

Szerszamcseréld
P 12 szerszamhely
» VDI 30

S 400 HSC Golydsorsd
z 4 P magas mindséqii golydsorso alkalmazasaval a pon-
KERJE AJANI.AT“NKATI tos munkadarabok gyartasahoz

. . P golydsorsok el6feszitett anyaval a holtjaték mini-
Cikkszam: 3515175

malizalasa érdekében
Miiszaki adatok S 400HSC

Teljes aramigény 25 KkVA (400V)

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 11,6 KW/ 65 Nm

Hajtémotor / Nyomaték (S6) 144 kW /81 Nm

Féorsokup / Orsofurat A2-5/@ 56 mm

Elforduldsi hossz / Csuicsmagassag 320 mm /250 mm

Elfordulas a gépagy felett 0 500 mm

Tokmanyfurat 45 mm

Féorso fordulatszam 30 - 6000 f/p.

Szerszamcseréld tipusa VDI 30

Szerszamhelyek szama 12

Hidraulikus rendszer motorteljesitménye 15 kW

Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa 36

Hiit6folyadék-szivattyu teljesitménye 0.7 kW

Huit6-kendanyag-rendszer tartaly (rtartalma 1601 N L o

o ALy Wi Lalt i/ 5 K>°zav:;leerl\:ohr:g::ruas'tz:r:;:l\';:(ztpocrs0lén keresztiil kozve- IVleraost::szémmérés akar 90%-kal gyorsabb
X-/ Z:tengely eltold sebesség 30 m/p. tleniil csatlakozik a golydsorsohoz, ami jelentésen P tipikus poziciépontossag 5 um 20

X-/ Z-tengely motor nyomaték 6 Nm javitja a pozicionalasi pontossagot > LED a szonda allapotanak és a kar készenlétének
Méret (h x sz x m) 2000 x 2250 x 1550 mm kijelzésére

i g 2600 kg » TSI 2 interfész

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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S 600 FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP

OPTIMUM’

NAGY SEBESSEG, TELJESITMENY, PRECIZITAS ES TARTOSSAG JELLEMZI MASCRINEN - GERMANY

> nagy teljesitményii és terhelhetdséqu kialakitas

» kompakt kivitel

» Siemens szervomotorok minden tengelyen

» Renishaw mérdkar kézi szerszamméréshez

» minden szervomotor integralt jeladdval a maximalis pontossag érdekében
P 45°-0s ferde agyas kialakitas kiilondsen nagy megmunkalasi atmérékhoz
» jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba

> a toldajto kdnnyen tisztithatd, nem halmozddik fel forgacs

> elforgathato vezérlopanel: optimalis beallitas a felhasznaldi pozicioba
» a hidraulikus nyomasméré kdnnyd leolvasasa és beallitasa

P ellendrz ablak: a hidraulika és a pneumatika egyszer(i ellenérzéséhez
» MPG magnessel: barmilyen fémfeliiletre rogzithetd kézikerék

» hidraulikus harompofas eszterga tokmany @ 200 mm

» hidraulikus VDI 40 standard szerszamvalté 12 szerszampoziciéval

oPTIMUM®

OPTitun MASCHINEN - GERMANY
S 600

UM

OPTi

$ 600

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515180

P edzett és precizids kiszorilést golydsorsok nagy gyorsmeneti sebességhez

minden tengelyen
> a méretstabil linearis vezetok hosszu élettartamot biztositanak a maxima-

lis statikus és dinamikus merevségnek kdszonhetéen SINUMERIK 828D
> . . N

szegnyereg hidraulikus mozgatasii orsoval » 10.4” szines kijelzd
P hdcserél az elektromos szekrényben A

] - o S s » 4:3 képarany
» a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé kapcsoloval és vész- At
P R N L o » felhasznaldbarat szoftver
leallitd kapcsoldval sokkal kdnnyebbé teszi a programok futtatasat i P,
C o PR A . s > eliilsé interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,

P szalagos forgacskihordo biztositja a hatékony forgacseltavolitast CF kirtya

> forgacs kocsi » a 8 vizszintes és 8 fliggoleges
» munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz . ©1ugg0'eq
programbillenty(ivel az dsszes ablak

P hiitéfolyadék rendszer L , , P
P EMC (elektromagneses kompatibilitas) > ?:rrlzzzgmilgﬂassal U

Gépagy

> erdsen bordazott

P 45 fokos d6lésszog

P nagy merevség és tartossag
P konnyl forgacs eltavolitas

Teljes aramigény 30 kVA (400 V)
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 11 kW /140 Nm Linearis vezeték Forgacs szallitészalag
Hajtémotor / Nyomaték (S6) 143 kW /182 Nm » maximalis statikus és dinamikus merevség » szalagos forgacsszallito biztositja a hatékony forgac-
Féorsokup / Orsofurat DIN IS0 702-1 Nr.6 /@ 76 mm > nagy poznqor}alay pontossag’ selta'vohtastA
- » sima, holtjaték mentes mozgas » forgacs kocsi
Elfordulasi hossz / Elfordulasi atmérd 550 mm /320 mm
Elfordulas a gépagy felett 550 mm
Tokmanyfurat 65 mm
F6orso fordulatszam 30 - 4000 f/p.
Szerszamcseréld tipusa VDI 30
Szerszamhelyek szama 12
Hidraulikus rendszer motorteljesitménye 1,5 kW
Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa 20 liter
Hiit6folyadék-szivattyd teljesitménye 0,55 kw
Huit6-kendanyag-rendszer tartaly (rtartalma 240 liter
X- / Z-tengely Uthossz 240 mm / 550 mm Vezérldszekrény
X- / Z-tengely el6told sebesség 30 m/p./ 36 m/p. » SIEMENS szervo hajtassal
X-/ Z-tengely motor nyomaték 12 Nm > letisztult, atgondolt elrendezés
Méret (h x s x ) 4050 x 1870 x 2000 mm Orsé motor 4 az}egyed| ve'zetekumkekkel’es melleﬂkelt ’kgpcsola5|
== > szijhajtast rajzokkal ellatott vezetékezés megkdnnyiti a karban-
Nettd tomeg 5800 kg tartasi munkakat és a diagnosztikat

Ipar Napjai | 20 aj .| Optimum Hungaria Kft.
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O,

§ 600 M FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP C-TENGELLYEL ES HAJTOTT SZERSZAMMAL
NAGY SEBESSEG, TELJESITMENY, PRECIZITAS ES TARTOSSAG JELLEMZI

> nagy teljesitményi és terhelhetdséqgu kialakitas, kompakt kivitel

» Siemens szervomotorok minden tengelyen

» Renishaw mérokar kézi szerszamméréshez

» minden szervomotor integralt jeladoval a maximalis pontossag érdekében

P 45°-0s ferde agyas kialakitas kiilondsen nagy megmunkalasi atmérékhoz

> jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba

P a toldajtd kénnyen tisztithatd, nem halmozddik fel forgacs

> elforgathatd vezérlGpanel: optimalis beallitas a felhasznaléi pozicioba

» a hidraulikus nyomasméré kdnnyd leolvasasa és beallitasa

P ellendrzd ablak: a hidraulika és a pneumatika egyszer( ellendrzéséhez

» MPG magnessel: barmilyen fémfeliiletre rogzithetd kézikerék

» hidraulikus harompofas eszterga tokmany @ 200 mm

> a teljes agykialakitas szamos erésitd bordaval rendelkezik, amelyeket
végeselem elemzéssel optimalizaltak, biztositva a nagy merevséget, a jobb
héelvezetést (termikus szimmetria) és a pontosabb megmunkalast

» Sauter VDI 40 szerszamvalté 8 szerszampozicidval és hajtott szerszammal

OPTit

S 600M

OPTiIMUM

P edzett és precizios koszorilést golyéscsavarok nagy gyorsmeneti
sebességhez minden tengelyen

» a méretstabil linearis vezeték hosszu élettartamot biztositanak a maximalis
statikus és dinamikus merevségnek kdszonhetden

» szegnyereg hidraulikus mozgatasu orsval

» a hordozhatd, elektronikus kézikerék engedélyezd kapcsoldval és vészleallito
kapcsoléval sokkal konnyebbé teszi a programok futtatasat

» szalagos forgacskihord biztositja a hatékony forgacseltavolitast

» munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz

» EMC (elektromagneses kompatibilitas)

» hiitoberendezés tisztitopisztollyal

» RJ45, tapcsatlakozo

» hécseréld

» SIEMENS SINUMERIK 828D vezérlé

OPTIMUM

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Szallitott tartozékok

» 2 db axialis hajtott szerszamtarto

» 1 db radialis hajtott szerszamtarto

» 3 db B1 szerszamtarto

» B3 szerszamtartd

» (1 szerszamtartd

» befogdpatron E2 @ 20mm

» befogdpatron E2 @ 25mm

» befogdpatron E2 @ 32 mm

» ER 32 befogdpatronkészlet
(6,8,10,12, 16, 20 mm)

S600M

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515185

Sauter toronyrevolver hajtott szerszamokkal Szegnyereg

> nagy teljesitményl revolverfejjel, mard és fird P hidraulikus orsé mozgatassal

funkcioval

Teljes aramigény 40 kVA (400 V)
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 11 kW /70 Nm
Hajtémotor / Nyomaték (S6) 22 kW /140 Nm

Féorsokup / Orsofurat

Elfordulasi hossz / Elfordulasi atmérd 475 mm /320 mm

Elfordulds a gépagy felett 570 mm
Tokmanyfurat 51 mm
F6orso fordulatszam 30 - 4000 f/p.
Szerszamcseréld tipusa Servo VDI 40 - DIN 5480
Szerszamhelyek szama 12
Szegnyereg kip MT 5
Szegnyereg orsout / atmérd 100 mm / 100 mm
Hidraulikus rendszer motorteljesitménye 2.2 kW
Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa 36 liter
Hiit6folyadék-szivatty teljesitménye 0,55 kW
Huité-kendanyag-rendszer tartaly (rtartalma 300 liter

X-/ Z-tengely Gthossz 235 mm /530 mm
X-/ Z-tengely el6told sebesség 24 m/p./ 30 m/p.
X-/ Z-tengely motor nyomaték 11 Nm

4570 x 1845 x 1955 mm
4200 kg

Meéret (h x sz x m)
Nettd témeg

DIN IS0 702-1 Nr.6 /@ 65 mm

C-tengely indexpozicionalé funkcid
» a C-tengely indexelése 51” pontossaggal

» nagy hatékonysaggal és precizitassal tobb miivelet is elvégezhetd (esztergalds, maras, firas és menetfiras)

Méré kar

» a szerszammérés akar 90%-kal gyorsabb

» tipikus poziciopontossag 5 ym 20

» LED a szonda allapotanak és a kar készenlétének
kijelzésére

» TSI 2 interfész

Vezérlészekrény

P SIEMENS szervo hajtassal

> letisztult, atgondolt elrendezés

P az egyedi vezetékcimkékkel és mellékelt kapcsolasi
rajzokkal ellatott vezetékezés megkonnyiti a karban-
tartasi munkakat és a diagnosztikat
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OPTIMUM GEPEK

$ 600 MY FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP C- ES Y-TENGELLYEL, HAJTOTT SZERSZAMMAL
NAGY SEBESSEG, TELJESITMENY, PRECIZITAS ES TARTOSSAG JELLEMZI

> nagy teljesitményii és terhelhetdséqu kialakitas

» Renishaw mérdkar kézi szerszamméréshez leallitd kapcsoldval sokkal kdnnyebbé teszi a programok futtatasat

P a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé kapcsoloval és vész-

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

» kozvetlenil szerelt foorso jeladd a nagyobb pontossag érdekében
» golyos csavar kiemelt pontossaggal, merevséggel és hdallésaggal
» Siemens szervomotorok minden tengelyen

» minden szervomotor integralt jeladéval a maximalis pontossag érdekében P RJ45, tapcsatlakozo

» a motor a gép oldalan talalhatd, megakadalyozva a hoatadast és a motor P EMC (elektromagneses kompatibilitas)

altal okozott rezgéseket

» 30°-o0s ferde agyas kialakitas kilondsen nagy megmunkaldsi atmérokhoz. — Szallitott tartozékok:
» jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba

» hidraulikus harompofas eszterga tokmany puha pofakkal
P edzett és precizios koszoriilésti golyésorsok nagy gyorsmeneti sebességhez P 3 flir szerszamtartd

minden tengelyen

SINUMERIK 828D
P szalagos forgacskihordo biztositja a hatékony forgacseltavolitast

» munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz » 104" szines kijelz0

» hiitéberendezés tisztitopisztollyal » 43 képarany

» felhasznaldbarat szoftver

> eliilsd interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,

» hécseréls CF kartya

» a 8 vizszintes és 8 fliggéleges
programbillenty(ivel az dsszes ablak
néhany gombnyomassal vezérelhet

» tartos és robusztus

P axialis hajtott szerszamtarto
P 2 radialis hajtott szerszamtartd

» 5 0D szerszamtarto

» a méretstabil linearis vezetok hosszli élettartamot biztositanak a maxima-  » furérad @ 20 mm S 600 MY

lis statikus és dinamikus merevségnek kdszdnhetden
» szervo szegnyereg az optimalizalt megmunkalasért

Miiszaki adatok S 600MY

Teljes aramigény

Hajtémotor / Nyomaték (S1)
Hajtomotor / Nyomaték (S6)

Féorsokap / Orséfurat

Elfordulasi hossz / Elfordulasi atmérd
Elfordulas a gépagy felett

Tokmanyfurat

Féorso fordulatszam

Szerszamcserélo tipusa

Szerszamhelyek szama

Szerszamvaltd hajtomotor teljesitmény
Max. szerszam fordulatszam
Szerszamvalté max. szerszam nyomatéka
Szegnyereg kip

Szegnyereg orsout

Szegnyereg gyorsjarat

Hidraulikus rendszer motorteljesitménye
Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa
Hiit6folyadék-szivattyd teljesitménye

Hiit6-kendanyag-rendszer tartaly Grtartalma

X-/Z-/ Y-/ Z2-tengely Uthossz
X-/ Y-/ Z-tengely el6told sebesség
X-/ Y-/ Z-tengely elétold eré
Meéret (h x sz x m)

Nettd tomeg

210 mm /600 mm /£ 52,5 mm / 550 mm

» farérad @ 25 mm
> furorad @ 32 mm

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515186

oPTIMUM:

MASCHINEN = GERMANY.

40 kVA (400 V)
11 kW /105 Nm
143 kW /136 Nm
DIN IS0 702-1 Nr.6 / @ 56 mm
550 mm / 300 mm
620 mm
44 mm
30 - 6000 f/p.

Servo BMT 55 - DIN1809 Szegnyereg Sauter toronyrevolver hajtott szerszamokkal
12 » hidraulikus ors6 mozgatassal P nagy teljesitményu revolverfejjel, mard és furd funkcidval
2,8 kW » Y-tengellyel szerelve, = 52,5 mm
4000 f/p. ]

12 Nm
MT 4
550 mm
10 m/p.
2.2 kW
36 liter
0,55 kW
300 liter

30/10/ 30 m/p. Vezérldszekrény )
67KN/84KN /67 kN > SIEMENS szervo hajtas; letisztult, atgondolt elrendezés  Forgacs szallitészalag
’ . g P az egyedi vezetékcimkékkel és mellékelt kapcsolasi P szalagos forgacsszallitd biztositja a hatékony forgac-
4105 x 1970 x 1955 mm rajzokkal ellatott vezetékezés megkonnyiti a karban- seltavolitast
4200 kg tartasi munkakat és a diagnosztikat > forgacs kocsi

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.




OPTIMUM GEPEK

Tekints a jovebe! ~ OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 o@

§ 750 CNC ESZTERGAGEP NAGY SEBESSEGGEL, PRECIZITASSAL ES HATEKONYSAGGAL
SZALAGOS FORGACSKIHORDOVAL ES C-TENGELLYEL

P nagy teljesitményl és terhelhetdséqi kialakitas

» Renishaw mérgkar kézi szerszamméréshez

> a teljes agykialakitas szamos erésitd bordaval rendelkezik, amelyeket
végeselem elemzéssel optimalizaltak, biztositva a nagy merevséget, a jobb
héelvezetést (termikus szimmetria) és a pontosabb megmunkalast

P golyds csavar kiemelt pontossaggal, merevséggel és hoallosaggal

P Siemens szervomotorok minden tengelyen

» minden szervomotor integralt jeladoval a maximalis pontossag érdekében
P a motor a gép oldalan talalhatd, és megakadalyozza a hdatadast és a

motor altal okozott rezgéseket

» 30°-os ferde agyas kialakitas kiilondsen nagy megmunkalasi atmérgkhoz
> jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

» a méretstabil linearis vezetok hosszui élettartamot biztositanak a maxima-

» hidraulikus harompofas eszterga tokmany puha pofakkal

» VDI 40 szervoszerszamvaltd 12 szerszampozicioval

P edzett és precizios koszoriilést golyosorsok nagy gyorsmeneti sebességhez

minden tengelyen

Miiszaki adatok S750

Teljes aramigény

Hajtémotor / Nyomaték (S1)
Hajtémotor / Nyomaték (S6)
F6orsokup / Orsofurat

Elfordulési hossz / Elfordulasi atmérd
Elfordulds a gépagy felett
Tokmanyfurat

Féors6 fordulatszam

Szerszamcseréld tipusa
Szerszamhelyek szama

Szegnyereg kip

Szegnyereg orsout / atmérd
Hidraulikus rendszer motorteljesitménye
Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa
Huitéfolyadék-szivattyu teljesitménye
Hiit6-kendanyag-rendszer tartaly Grtartalma
Huité-kendanyag-rendszer nyomas
X-/ Z-tengely Gthossz

X-/ Z-tengely el6told sebesség

X-/ Z-tengely el6told erd

Meéret (h x sz x m)

Nettd témeg

OPTIiMUM

35 kVA (400 V)
15 kW /268 Nm
19.5 kW / 349 Nm
A2-8 /@ 86 mm
1250 mm / 500 mm
660 mm
74 mm
30 - 3500 f/p.
hidraulikus; Sauter VDI40
12
MT5
100 mm /100 mm
2.2 kW
36 liter
0.7 kW
320 liter
1.8 bar
280 mm /1280 mm
24 m/p./ 30 m/p.
84 kN/6.7kN
5040 x 1880 x 1840 mm
4600 kg

lis statikus és dinamikus merevségnek készonhetéen
» munkadarab elkapo
» szegnyereg hidraulikus mozgatast orsoval
» hdcseréld a vezérlszekrényben
» a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezd kapcsoloval és vész-
leallité kapcsoldval sokkal kdnnyebbé teszi a programok futtatasat
» szalagos forgacskihordo biztositja a hatékony forgacseltavolitast CF kartya
» munkaldmpa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz
» hiitdberendezés tisztitopisztollyal
» RJ45, tapcsatlakozo
» EMC (elektromagneses kompatibilitas)

OPTIMUM

SINUMERIK 828D

> 10.4” szines kijelzo

> 4.3 képarany

» felhasznalobarat szoftver

P eliils6 interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,

P a 8 vizszintes és 8 fliggileges
programbillentydvel az 6sszes ablak
néhany gombnyomassal vezérelhetd

> tartds és robusztus

S 750

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515200

Hidraulika egység
» 2.2 kW teljesitmény
» 36 literes tartaly kapacitas

Revolverfej

» VDI 40 Szegnyereg
> nagy teljesitményii revolverfej, mard és furé funkcioval  p pidrautikus orsé mozgatassal
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OPTIMUM GEPEK

S 750 M FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP NAGY SEBESSEGGEL, PRECIZITASSAL ES HATEKONYSAGGAL
SZALAGOS FORGACSKIHORDOVAL, C-TENGELLYEL, HAJTOTT SZERSZAMMAL

P nagy teljesitmény(i és terhelhetdségii kialakitas

» Renishaw mérokar kézi szerszamméréshez

> a teljes agykialakitas szamos erdsit6 bordaval rendelkezik, amelyeket
végeselem elemzéssel optimalizaltak, biztositva a nagy merevséget, a jobb
héelvezetést (termikus szimmetria) és a pontosabb megmunkalast

P golyos csavar kiemelt pontossaggal, merevséggel és hdallésaggal

» Siemens szervomotorok minden tengelyen

» minden szervomotor integralt jeladdval a maximalis pontossag érdekében
» a motor a gép oldalan talalhatd, és megakadalyozza a hGatadast és a

motor altal okozott rezgéseket

» encoder kézvetlenil a féorson a nagyobb pontossag érdekében
» 30°-o0s ferde agyas kialakitas kilondsen nagy megmunkalasi atmérékhoz

» jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba

» hidraulikus harompofas eszterga tokmany puha pofakkal
» Sauter VDI 40 szerszamvaltd 12 szerszampoziciéval és hajtott szerszammal

OPTitun_
S 750M

Miiszaki adatok S750M

Teljes aramigény

Hajtomotor / Nyomaték (S1)
Hajtémotor / Nyomaték (S6)

Féorsokip

Orsofurat

Elfordulasi hossz

Elfordulasi atmérg

Elfordulas a gépagy felett
Tokmanyfurat

Féorso fordulatszam

Szerszamcserélo tipusa
Szerszamhelyek szama

Szerszamvaltd hajtomotor teljesitmény
Max. szerszam fordulatszam

Max. szerszam nyomaték

Szegnyereg kip

Szegnyereg orsolt / &tmérd
Hidraulikus rendszer motorteljesitménye
Hidraulikus rendszer tartalykapacitasa
Huitéfolyadék-szivattyu teljesitménye
Hiit6-kendanyag-rendszer tartaly Grtartalma
Huit6-kendanyag-rendszer nyomas

X- / Z-tengely Gthossz

X- / Z-tengely el6told sebesség

X-/ Z-tengely el6told eré

Meéret (h x sz x m)

Nettd tdmeg

OPTIiMUM

35 kVA (400 V)
15 kW /268 Nm
19.5 kW / 349 Nm
A2-8
@ 86 mm
1250 mm
500 mm
660 mm
74 mm
30 - 3500 f/p.
Sauter VDI 40
12
48 kW
4000 f/p.

20 Nm
MT 5
100 mm / 100 mm
2.2 kW
36 liter
0.7 kW
320 liter
1.8 bar
280 mm /1280 mm
24 m/p./ 30 m/p.
84 kN/6.7kN

5040 x 1880 x 1840 mm

4600 kg

Ipar Napjai | 20

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

P a méretstabil linearis vezetok hosszl élettartamot biztositanak a maxima-
lis statikus és dinamikus merevségnek kdszonhetéen

» szegnyereg hidraulikus mozgatasu orséval

> Légkondicional rendszer

P a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyez kapcsoloval és vész-
leallitd kapcsoldval sokkal kdnnyebbé teszi a programok futtatasat

P szalagos forgacskihordd biztositja a hatékony forgacseltavolitast

» munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz

P hiitoberendezés tisztitopisztollyal

> RJ45, tapcsatlakozd

P EMC (elektromagneses kompatibilitas)

SINUMERIK 828D

» 104" szines kijelz6

» 4:3 képarany

» felhasznalobarat szoftver

» eliilso interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,
CF kartya

» a 8 vizszintes és 8 fliggéleges
programbillentydvel az sszes ablak
néhany gombnyomassal vezérelhetd

P tartds és robusztus

A S750M

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515205

Revolver hajtott szerszamokkal
» nagy teljesitményl revolverfejjel,
mar6 és furé funkciéval

I

1111

Légkondicionald rendszer
> folyamatos hiités a beallitott hémérsékletre

Forgacskihordo
» szalagos forgacsszallitd biztositja a hatékony forgacseltavolitast

.| Optimum Hungaria Kft.
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§ 750 MY FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP NAGY SEBESSEGGEL, PRECIZITASSAL ES HATEKONYSAGBAL OPTIMUM®
SZALAGOS FORGACSKIHORDOVAL, Y-TENGELLYEL, HAJTOTT SZERSZAMMAL NASCHINEN  GERMANY

P nagy teljesitményu és terhelhetGségii kialakitas P edzett és precizios kszorilést golyésorsok nagy gyorsmeneti sebességhez
» Renishaw mérékar kézi szerszamméréshez minden tengelyen (kivéve Y-tengely)
P a teljes agykialakitas szamos erdsité bordaval rendelkezik, amelyeket » szegnyereg hidraulikus mozgatasu orséval
végeselem elemzéssel optimalizaltak, biztositva a nagy merevséget, a jobb » légkondicionald rendszer » 104" szines kijelz6
héelvezetést (termikus szimmetria) és a pontosabb megmunkalast » a hordozhatd, elektronikus kézikerék engedélyezd kapcsoldval és vész- »> 4:3 képarany
» golyos csavar kiemelt pontossaggal, merevséggel és héallosaggal leallité kapcsoloval sokkal kinnyebbé teszi a programok futtatasat » felhaszndldbarat szoftver
» Siemens szervomotorok minden tengelyen » szalagos forgacskihordd biztositja a hatékony forgacseltavolitast » elillsd interfészek: USB 2.0, R145 Ethernet,
» minden szervomotor integralt jeladdval a maximalis pontossag érdekében  » munkalampa a munkateriilet teljes megvilagitasahoz CF kartya
» a motor a gép oldalan talalhato, és megakadalyozza a hoatadast és a » hiitéberendezés tisztitopisztollyal » a8 vizszintes és 8 fiiggbleges
motor altal okozott rezgéseket » RJ45, tapcsatlakozo programbillenty(vel az dsszes ablak
» 30°-0s ferde agyas kialakitas kiilondsen nagy megmunkalasi atmérckhoz P EMC (elektroméagneses kompatibilitas) néhany gombnyomassal vezérelhetd
P jobb, akadalytalan forgacsaramlas a forgacstalcaba P tartds és robusztus

> hidraulikus harompofas eszterga tokmany puha pofakkal
P BMT55 szerszamvaltd 12 szerszampozicioval és hajtott szerszammal

S 750 MY

KERJE RJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515206

Gépfelépités
Teljes aramigény 35 kVA (400 V) hellyel
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 15 KW/ 268 Nm > nagy teljesitményd, nyomatéku
Hajtomotor / Nyomaték (56) 19.5 kW / 349 Nm > f:_s 5°”;°2?3‘i:23;§
Féorsokup A2-8 » maximalis statikus és dinamikus
Orsofurat @ 86 mm merevségl linearis vezeték
Elfordulasi hossz 1250 mm
Elfordulasi atméré 500 mm
Elfordulas a gépagy felett 660 mm
Tokmanyfurat 74 mm
Féorso fordulatszam 30 - 3500 f/p.
Szerszamcseréld tipusa BMT55
Szerszamhelyek szama 12
Szerszamvalté hajtémotor teljesitmény 4.8 kW
Max. szerszam fordulatszam 4000 f/p.
Max. szerszam nyomaték 20 Nm
Szegnyereg kip MK'5
Szegnyereg orsolit / atméro 100 mm / 100 mm Revolverfe] hajtott szerszamokkal
o ST > nagy teljesitmény
Hiit6folyadék-szivattyu teljesitménye 0.7 kW > mard és firé funkcioval
Huit6-kendanyag-rendszer tartaly (rtartalma 320 liter
Hiit6-kendanyag-rendszer nyomas 1.8 bar
X-/ Z-/ Y-tengely Uthossz 280 mm /1280 mm/ + 50 mm
X-/ Z-/ Y-tengely el6told sebesség 24 m/p./ 30 m/p./ 10 m/p.
X-/ Z-/ Y-tengely el6tolo erd 84 kN/6.7kN /18 kN
X-/ Z-/ Y-tengely nyomaték 12 Nm
Meéret (h x sz x m) 5040 x 1880 x 1990 mm

Nettd témeg 4700 kg
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F 50 MAROGEP - IDEALIS VALASZTAS OKTATOGEPNEK, OPTIMUM®
PROTOTIPUS-KESZITESHEZ MINIMALIS HELYIGENNYEL NASCHINEN — GrRmANY

P ontottvas géptest, oszlopos kivitelben a nagy merevségért » massziv, nagy méret(i maroasztal preciz feliiletkezeléssel

P karusszel szerszamvalté 8 szerszampozicidval P a szerszamok cseréje automatikusan vagy egy gombnyomassal F 50

» minden linearis vezeték rozsdamentes acél burkolattal torténik (elektro-pneumatikus szerszambefogé berendezés) F i 1
» automata kdzponti kenés > a nagy méret(i gépajtoknak kdszonhetden a tisztitasi és karban- KERJE AJANI'ATUNKAT'
» Siemens f6orsé motor tartasi id6 minimalizalhato Cikkszam: 3501050

» Siemens szervohajtas minden tengelyen (closed control loop) » LED géplampa a munkaterilet teljes megvilagitasahoz

» maximalis orsofordulatszam 10 000 f/p.

» a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé és vészleallitd
kapcsoléval sokkal konnyebbé teszi a programok futtatasat

» hiitérendszer 70 literes hit6folyadék tartallyal

OPTimi_
Elektromos csatlakozds / Teljes aramigény 400V /10 KVA
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 3.7kW /24 Nm
Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 5.5 kW /36 Nm
Féorsokup BT 30
Ismétlési pontossag +0,015 mm
Pozicionalasi pontossag +0,015 mm
Szerszamhelyek szama 8 szerszamhely
Max. szerszam atméré 2100 mm
Max. szerszam hossz 200 mm
Max. szerszam suly 6 kg
Szerszamcsere idé 7 mp.
X- Y- Z-tengely Uthossz 330 mm /220 mm /320 mm
X- Y- Z-tengely sebesség 15 m/p.
X, Y- Z-tengely nyomaték 35Nm/6Nm/6Nm
Fordulatszam 10.000 ford./perc
Ors6-oszlop tavolség 280 mm SINUMERIK 808D Advanced vezérls
Ors6-asztal tavolsag 90 - 410 mm
Mardasztal gh X S2) (max:terh?lhetéség 690 x 225 mm / 150 kg : E.J:'Ss?::smLeCtDpﬁirj';lzé 800 x 600-as » AST fgn!(cié: e’g)’/szerﬂ op'tima!izélé'si i
T-horony méret / szam / tavolsag 14mm/3%/63mm Falhontaeal l'ehetosyeg'et k4|.nal SZIQPFUbb d|nam|ka|
Méret (h x s2.x m) 2030 x 1600 x 1980 mm > tvoli karbantartds € precizi6s kovetelmények esetén
Nettd tomeg 1900 kg » abszolit enkdder | OEEeD [t e

F 120K CNC MEGMUNKALOKOZPONT - OPTIMUM®
ERGONOMIKUS KIALAKITASU MUNKATERREL, AUTOMATA SZERSZAMCSERELGVEL

MASCHINEN - GERMANY

» robusztus kialakitas > beépitett géplampa a munkatérben

» magas megbizhatdsag P hiitéfolyadék-berendezés 210 literes tartallyal,

» linearis vezetékek minden tengelyen forgacsoblité rendszerrel és tisztitopisztollyal

» nagy nyomatéku szervo motorok minden tengelyen P zart vezérldszekrény beépitett hocserélovel

» erdsen bordazott, csavarodasmentes gépvaz » hordozhato elektronikus kézikerék

» massziv, preciz asztal négy T-horonnyal > teleszkopos fém burkolat minden tengelyen DF’TifF":'E"ox
» forgacskihordd P kétéves SIEMENS garanciaval

P RJ45 csatlakozo, USB és 230 V tapcsatlakozas

F 120X

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3515120

Miiszaki adatok F 120X

OPTiMUM

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /45 KVA )

Hajtomtor / Nyomaték (S1) 12 kW /38 Nm -

Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 22,8 kW /116 Nm

Féorsokip BT 30 A= I

Ismétlési pontossag +0,006 mm 3 |

Pozicionalasi pontossag +0,005 mm 3

Szervo motoros szerszamcseréld 21 szerszamhely

Szerszam atmérd @ 80 mm

Max. szerszam suly 3kg

Szerszamcsere idé 0,5 mp.

X, Y- Z-tengely hajtémotor (S1) 232/232/33kW

X-, Y- Z-tengely nyomaték 74/74/105Nm P 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal P integralt biztonsagi funkciok

Fordiatszam 16.000 ford./perc > konfligurélha'té oldalkép’errjy() > maradékanyag-felismerés )

el 150 -450 mm : intuitiv m'ul't|-t0u'ch ygze[lo . > Sty]orpM|'ll d|alog'us' prograrpozas
softkey kivalasztas érintés funkcidval P haldzati meghajtok kezelése

Mardasztal (h x sz) / T-horony méret 650 x 400 mm / 14 mm » QWERTY billentyizet P 3D szimulacio

Méret (h x sz x m) 2.315 x 2.194 x 2.325 mm P kozelség / tavolsag érzékeld az intelligens P egyszer(i adatatvitel az IP65 védelemmel

Nett6 tomeg 3.800 kg kijelz6 vezérléséhez ellatott eliilsé interfészekkel

Ipar Napjai | 2025. maj 16. | Optimum Hungaria Kft.




OPTIMUM GEPEK Tekints a jovobe! ~ OPTIMUM AJANLATI KIRDUANY 2025 o@

F 110 HSC CNC MARGGEP PONTOS, MASSZIV FELEPITES( 6EP OPTIMUM®
A HATEKONY ES GAZDASAGOS MUNKAVEGZESHEZ MASCRINEN — GrRmANy

> nagy teherbirasu kialakitas, magas termelékenység és megbizhatésag P zart vezérlészekrény beépitett hicseréldvel optimalis hmérsékletet biztosit és

» erésen bordazott, csavarodasmentes gépvaz megakadalyozza a szennyezddések bejutasat F 110 HSC

> linearis vezeték recirkulacios golyoscsapaggyal a nagy gyorsmeneti sebesség > beépitett géplampa a munkatérben
érdekében minden tengelyen

» nagy nyomatéku szervo motorok a tengelyeken

KERJE AJANLATUNKAT!

» teleszkopos fém burkolat mindhrom tengelyen Cikkszam: 3511410

» automata kozponti kenés

P massziv, nagy méretli maroasztal harom T-horonnyal, preciz feliiletkezeléssel

P a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé és vészleallitd kapcsoloval
sokkal kénnyebbé teszi a programok futtatasat

> hiitéfolyadék-berendezés forgacsoblitd rendszerrel és tisztitopisztollyal

P szalagos forgacskihordd és forgacskocsi biztositja a hatékony forgacseltavolitast

O i

P RJ45 csatlakozd, USB csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas

Miiszaki adatok F 110 HSC

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /15 kVA

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 9 kW /57 Nm

Hajtomotor / Nyomaték (S6-30%) 21,2 kw /135 Nm

Féorsokup SK 40 /DIN 6987

Ismétlési pontossag +0,005 mm

Pozicionalasi pontossag £0,005 mm

Szervo motoros szerszamcserélé 20 szerszamhely

Szerszam atméré / hossz @78 mm /300 mm

Max. szerszam sly 8 kg

Szerszamcsere id6 2,5 mp.

X, Y- Z-tengely Uthossz 650 mm /400 mm / 500 mm

X, Y- Z-tengely sebesség 48 /48 /32 m/p.

X, Y- Z- 6k 11 11 2

AR tengely nyomateé| Nm /11 Nm /20 Nm vezérls SINUMERIK 828D

Fordulatszam 12.000 f/p.

Orso-asztal tavolsig 100 - 600 mm > 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal > marad§kanyag-felismerés '
- . » SW 28x rendszer szoftver » ShopMill dialdgus programozas

Maroasztal (h x sz) / max.teherbirds 850 x 400 mm / 400 kg » intuitiv multi-touch vezérlé > halézati meghajtok kezelése

T-horony méret 18 mm /3 /100 mm P softkey kivalasztas érintés funkcioval » 3D szimulacio

Méret (h x sz x m) 2100 x 2300 x 2750 mm » QWERTY billentylizet P egyszeri adatatvitel az IP65 védelemmel
o » integralt biztonsagi funkciok ellatott eliilsd interfészekkel

Nettd témeg 4300 kg

F 150 HSC CNC MARGGEPEK PONTOS, GYORS MOZGASU GEP
HATEKONY ES GAZDASAGOS MUNKRVEGZESHEZ

P magas megbizhatdsagu partner a mindennapi munkavégzéshez

» pontos linearis vezetékek minden tengelyen

» nagy nyomatéku szervo motorok a tengelyeken

P erésen bordazott, csavarodasmentes gépvaz

P massziv, preciz asztal négy T-horonnyal

» spiral forgacskihordo

P RJ45 csatlakozo, USB és 230 V tapcsatlakozas

» beépitett LED géplampa a munkatérben

> hiitéfolyadék-berendezés 210 literes tartallyal, forgacsoblité
rendszerrel és tisztitopisztollyal

P zart vezérloszekrény beépitett hocserélovel

» hordozhato elektronikus kézikerék

> teleszkopos fém burkolat minden tengelyen s

> SIEMENS Sinumerik 828D vezérl6, PPU 290 vezérl6panel INFO & WEBOLDAL

P kétéves SIEMENS garanciaval

Miiszaki adatok F150 HSC

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

OPTinl

F150 HSC

AR

OPTIiMUM

Teljes aramigény 31 kVA/ 400V
Motorteljesitmény / Nyomaték (S1) 9 kW /57 Nm
Motorteljesitmény / Nyomaték (S6-30 %) 21,2 kW / 135 Nm
Féorsokup SK 40 DIN 69871
Szerszamtar tipusa dupla karos
Szerszamhelyek szama 24 szerszamhely
Szerszam atmérd / max. suly 80 mm /8 kg
Szerszamcsere idd 2 mp
Mardfej / Szarmard @63mm/0 32 mm
Ismétlési / Pozicionaldsi pontossag +(,005 mm
X-/Y-/Z-tengely elmozdulds 760 mm / 440 mm / 460 mm
X-/Y-/Z-tengely motor nyomaték 735/10,5/15Nm
Fordulatszégm ’ ’ 12.000 ford /perc F 1510 HSC » 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal » maradékanyag-felismerés
Maréasztal (h x sz) / T-horony méret 900 x 410 mm / 16 mm ~ KERJE > §W 28X rend§zer szoftvgr . > Shopri.ll dialég}us] programozés
Terhelhetdség 350 1g anNI.AT“NKAT' : mﬁcumv n1ul’t|-toth ygzerlo . > halozgtl myeghajtok kezelése
softkey kivalasztas érintés funkcioval » 3D szimulacio
Meéret (h x sz x m) 3.000 x 1.950 x 2.310 mm » QWERTY billentylzet P egyszer( adatatvitel az IP65 védelemmel

Netts timeg 4350kg Cikkszam: 3511213 » integralt biztonsagi funkciok elltott elils6 interfészekkel




@Q OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe!

OPTIMUM GEPEK

F 200 HSC CNC MARGGEP MASSZIV FELEPITES( GEP

OPTIMUM’

HATEKONY, PRECIZ ES GAZDASAGOS MUNKAVEGZESHEZ MASCHINEN - GERMANY

» nagy teherbirasu kialakitas, magas termelékenység és megbizhatdsag

» erdsen bordazott, csavarodasmentes gépvaz

» linearis vezeték recirkulacios golydscsapaggyal a nagy gyorsmeneti sebesség P bels orsohiités 20 bar
érdekében minden tengelyen

» massziv, nagy méret(i maroasztal ot T-horonnyal, preciz feliiletkezeléssel

» a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé és vészleallitd kapcsoloval P beépitett géplampa a munkatérben
sokkal konnyebbé teszi a programok futtatasat

» hiitéfolyadék-berendezés forgacsoblitd rendszerrel és tisztitpisztollyal

» szalagos forgacskihordd és forgacskocsi biztositja a hatékony forgacseltavolitast

P zart vezérldszekrény beépitett hocserélovel optimalis homérsékletet biztosit és
megakadalyozza a szennyez6dések bejutasat

Miiszaki adatok F 200 HSC

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény

Hajtémotor / Nyomaték (S1)

Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%)

Féorsokup

Ismétlési pontossag
Pozicionalasi pontossag
Szerszamcseréld
Szerszam atmér6 / hossz
Max. szerszam suly
Szerszamcsere idé

X-, Y- Z-tengely Uthossz
X- Y- Z-tengely sebesség
X, Y- Z-tengely nyomaték
Fordulatszam
Orso-asztal tavolsag

Maréasztal (h x sz) / max. teherbiras

T-horony méret
Meéret (h x sz x m)
Nettd tomeg

F 300 HSC CNC MARGGEP

P RJ45 csatlakozo, USB csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas
P nagy nyomatéku szervo motorok a tengelyeken

P teleszkopos burkolat mindharom tengelyen
» automata kozponti kenés

OPTi 2 e

400V /20 kVA
10,5 kW /50 Nm
26,4 kW /125 Nm

SK'40 / DIN 69871
+0,005 mm
+0,005 mm
24 szerszamhely
@78 mm /300 mm
8kg
2,5 mp.
850 mm /500 mm / 550 mm
48 m/p.
16 Nm /16 Nm /20 Nm
12.000 /p. vez SINUMERIK 8
100 - 650 mm F ZQO HSC » 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal P maradékanyag-felismerés
1000 x 500 mm / 500 kg ) KERJE > §W 28x rend;zer szoftvelr ) > Sr)opriFl dialdqusy prograrpozés
eIy I AJANI'ATUNKAT! : Isr:)tfl;::e”\; E\l;;tllagr;: eyr?rf:lsofunkciéval : gglzifr;lurlnéec?g ezl
2400 x 2355 x 2860 mm S— » QWERTY billentytzet P egyszerd adatatvitel az IP65 védelemmel
5500 kg Cikkszam: 3511420 » integralt biztonsagi funkciok ellatott elilsd interfészekkel

OPTIMUM’

TELJESITMENY, SEBESSEG, PRECIZITAS ES H0SSZU ELETTARTAM MASCHINEN -~ GERMANY

P nagy teherbirasu kialakitas, magas termelékenység és megbizhatdsag
P erdsen bordazott, csavarodasmentes gépvaz

> belsé orsohiités 20 bar
P szalagos forgacskihordo és forgacskocsi biztositja a hatékony forgacseltavolitast

> linedris vezeték recirkulacios golyoscsapaggyal a nagy gyorsmeneti sebesség érdeké- P RJ45 csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas

ben minden tengelyen

P zart vezérlGszekrény beépitett hicserélével optimalis hémérsékletet biztosit és mega-

» nagy nyomatéku szervomotor hajtas kézvetleniil a golydsorsokon mindharom tengelyen  kadalyozza a szennyezddések bejutasat
P precizen koszorilt, el6feszitett, nagy teljesitmény(i golyosorsok a magas elétolasi P olajlevalaszto

sebességért minden tengelyen

P teleszkopos védelem a linedris vezetékeken

» massziv, precizen megmunkalt, nagy méret(i maréasztal 6t T-horonnyal

» a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezd és vészleallitd kapcsoloval sokkal
konnyebbé teszi a programok futtatasat

P hiitoberendezés forgacsoblitd rendszerrel és tisztitopisztollyal -

> beépitett géplampa a munkatérben

DFT':}./\«
Miiszaki adatok F 300 HSC
Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /300 kVA s
Hajtomotor / Nyomaték (S1) 20 kW /96 Nm J
Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 52,4 kW /250 Nm E
Foorsokip SK 40 DIN 69871 E
Ismétlési pontossag +0,005 mm 0!
Pozicionalasi pontossag +0,005 mm g
Karos szerszamcserélé 30 szerszamhely L
Szerszam atmér6 / hossz @78 mm /300 mm
Max. szerszam suly 8kg
Szerszamcsere idd 2,5 mp.
X, Y- Z-tengely uthossz 1000 mm /620 mm / 630 mm
X, Y- Z-tengely sebesség 36/36/32m/p.
X Y- Z-tengely nyomaték 20 Nm /20 Nm /36 Nm eI
' vezérld
Fordulatszam 15.000 f/p. F 300 HSC — — — - . :
Ors6-asztal tavolsag 120 - 750 mm z » 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal P maradékanyag-felismerés
) . KERJE » SW 28x rendszer szoftver » ShopMill dialogus programozas
Mardasztal (h x sz) / max. teherbiras 1200 x 600 mm / 800 kg P > intuiti ) PP > hildzati b .
- anNI.AT“NKAT' intuitiv multi-touch vezérld haldzati meghajtok kezelése
T-horony méret 18 mm/5 /100 mm y » softkey kivalasztas érintés funkcidval » 3D szimulacio
Meéret (h x sz x m) 2856 x 2300 x 2850 mm " . » QWERTY billentylzet P egyszerli adatatvitel az IP65 védelemmel
Netto témeg 6500 kg Cikkszam: 3511430 > integralt biztonsagi funkciok ellatott elils interfészekkel

Ipar Napjai | 20

.| Optimum Hungaria Kft.




OPTIMUM GEPEK

Tekints a jovebe! ~ OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 o@

FOMSCOCRGSE
ERTEKALLO, MAGAS MINOSEGU KIVITEL, KIVALO AR-TELJESITMENY ARANY

> nagy teherbirast kialakitas, magas termelékenység és megbizhatosag
P erésen bordazott, csavarodasmentes gépvaz

P linearis vezeték recirkulacids golyéscsapaggyal a nagy gyorsmeneti sebesség érdeké-
ben minden tengelyen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

> belsé hiit6furata féorsé 20 bar

P forgacsszallitd két rahordo spirallal és a hevederes szallitdszalag
biztositja a hatékony forgacskihordast

» forgacskocsi

> nagy nyomatéku szervomotor hajtas kézvetleniil a golyosorsékon mindharom tengelyen B RJ45 csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas

P precizen koszoriilt, eléfeszitett, nagy teljesitményl golyosorsok a magas elGtolasi
sebességért minden tengelyen

P teleszkopos védelem mindharom tengelyen

P massziv, precizen megmunkalt, nagy méretli mardasztal 6t T-horonnyal

» a hordozhat, elektronikus kézikerék engedélyez6 és vészleallito kapcsoloval sokkal
kdnnyebbé teszi a programok futtatasat

P hiitGberendezés forgacsoblitd rendszerrel és tisztitopisztollyal

Miiszaki adatok F 500 HSC

F 500 HSC
 KERJE
AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511450

P zart vezérloszekrény beépitett hocserélovel optimalis homérsékletet biztosit
és megakadalyozza a szennyezddések bejutasat

P olajlevalaszto

» géplampa a munkateriileten

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /35 kVA
Hajtomotor / Nyomaték (S1) 20 kW /96 Nm
Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 52,4 kW /250 Nm
Féorsokup SK 40 DIN 69871
Ismétlési pontossag £0,005 mm
Pozicionalasi pontossag £0,005 mm

Karos szerszamcserélé 30 szerszamhely

Szerszam atméré / hossz @ 80 mm /300 mm

Max. szerszam sily 8 kg

Szerszamcsere idd 3.5 mp.

X, Y- Z-tengely (thossz 1400 mm /700 mm / 700 mm

X, Y- Z-tengely sebesség 24 /24 /20 m/p.

X Y- Z-tengely nyomaték 16 Nm /16 Nm /21,7 Nm

Fordulatszam 12,000 /p. vezérlé SINUMERIK 828D

Ors6-asztal tavolsag 150 - 850 mm P 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal P maradékanyag-felismerés
ot ot 1603 om0l
T-horony meret 18 mm /5 /125 mm » softkey kivalasztas érintés funkcioval » 3D szimulacio

Meéret (h x sz x m) 5050 x 2965 x 3350 mm » QWERTY billentyizet P egyszerii adatatvitel az IP65 védelemmel
Netto tomeg 10000 kg P integralt biztonsagi funkciok ellatott eliilsd interfészekkel

F 600 HSC CNC MARGGEP

ERTEKALLO, MAGAS MINOSEG( KIVITEL, KIVALO AR-TELJESITMENY ARANY

P nagy teherbirasu kialakitas, magas termelékenység és megbizhatdsag

P az dsszes alkatrészt és a teljes gépvazat az ANSYS Mechanical (FEA végeselem-modszer)
segitségével elemezték, hogy megoldjak a komplex termékarchitektdra nehéz mechanikai
problémait

> linearis vezeték recirkulacids golyéscsapaggyal a nagy gyorsmeneti sebesség érdekében
minden tengelyen

» nagy nyomatéku szervomotor hajtas kozvetleniil a golyosorsokon mindharom tengelyen

P precizen koszoriilt, eléfeszitett, nagy teljesitményl golyosorsok a magas el6tolasi
sebességért minden tengelyen

P teleszkopos védelem mindharom tengelyen

P a hordozhato, elektronikus kézikerék engedélyezé és vészleallito kapcsoloval sokkal kén-
nyebbé teszi a programok futtatasat

Miiszaki adatok F 600 HSC

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /35 kVA
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 20 kW /96 Nm
Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 52,4 kW /250 Nm
Féorsokup SK 40 DIN 69871
Ismétlési pontossag £0,005 mm
Pozicionalasi pontossag £0,005 mm

Karos szerszamcserélé 30 szerszamhely
Szerszam atmér6 / hossz @78 mm /300 mm
Max. szerszam sly 8 kg
Szerszamcsere idd 3.5 mp.

X, Y- Z-tengely Uthossz 1700 mm /800 mm / 800 mm
X, Y- Z-tengely sebesség 24 m/p.

X Y- Z-tengely nyomaték 36 Nm /36 Nm /48 Nm
Fordulatszam 12.000 f/p.
Ors6-asztal tavolsag 180 - 980 mm
Mardasztal (h x sz) / max. teherbiras 1900 x 800 mm / 1300 kg
T-horony méret 22mm/5/160 mm
Meéret (h x sz x m) 5500 x 3250 x 3500 mm
Nettd témeg 16000 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

P massziv, precizen megmunkalt, nagy méretli mardasztal 6t T-horonnyal

P a gép teteje kinyithatd, hogy a munkatér daruzhatd legyen

P forgacsszallitd két rahordo csigaval és a hevederes szallitdszalag
biztositja a hatékony forgacskihordast

> hitéberendezés forgacsoblitd rendszerrel és tisztitopisztollyal

P belsd hiit6furatu féorsé 20 bar

P zart vezérlGszekrény beépitett hicserélovel optimalis hémérsékletet biztosit
és megakadalyozza a szennyezédések bejutasat

P RJ45 csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas

> géplampa a munkateriileten

F 600 HSC
KERJE

RJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511460

vezérlé SINUMERIK 828D

» 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal
» SW 28x rendszer szoftver

» intuitiv multi-touch vezérlo

» softkey kivalasztas érintés funkcioval
» QWERTY billentylzet

» integralt biztonsagi funkciok

» maradékanyag-felismerés

» ShopMill dialégus programozas

» halozati meghajtok kezelése

» 3D szimulacio

P egyszer( adatatvitel az IP65 védelemmel
ellatott eliilsé interfészekkel

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.




OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe! OPTIMUM GEPEK

@Q

F 310 HSC / F 410 HSC / F 610 HSC o , N
NAGY PONTOSSAGGAL, STABIL GEPHGGYAL A HATEKONY ES GAZDASHGOS MUNKAVEGZESHEZ

» massziv 6ntvény kialakitas

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

» dupla karos szerszamcserélé 30 szerszamhellyel

» nagyfokli megbizhatdsag, magas termelékenység > hiitéfolyadék berendezés tartallyal, forgacsoblité rendszerrel és

» erdsen bordazott, csavarodasmentes gépalap tisztitopisztollyal

» precizios linearis gorgds vezeték minden tengelyen a nagy teljesit- P forgacskihordd és forgacskocsi biztositja a hatékony forgac-
ményl igénybevételekhez seltavolitast

» erds szervomotor hajtas kozvetlenil a golydsorsokon mindharom P RJ45 csatlakozo, USB csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas
tengelyen P zart vezérldszekrény beépitett hocserélével optimalis

» mindegyik tengely preciziésan koszoriilt golyosorsdval hémérsékletet biztosit

P teleszkdpos vezetdsin burkolat mindharom tengelyen P olajlevalaszto

P 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal

» konfiguralhatd oldalképernyd

P intuitiv multi-touch vezérlo

P softkey kivalasztas érintés funkcioval

» QWERTY billentytzet

P kozelség / tavolsag érzékeld az intelligens kijelzo vezérléséhez

P integralt biztonsagi funkciok

P maradékanyag-felismerés

» ShopMill dialdgus programozas

P haldzati meghajtok kezelése

» 3D szimulacio

P egyszerli adatatvitel az IP65 védelemmel ellatott
eliilsé interfészekkel

» SK40 foorso percenként 10.000 vagy 12.000 fordulatszammal, szij P géplampa a munkateriileten
P SIEMENS Sinumerik 828D vezérlés 15.6™-os érintdkijelzovel
P két év SIEMENS garanciaval

vagy direkt meghajtassal a minimalis vibraci6 érdekében

» precizen megmunkalt, nagy méreti mardasztal T-hornyokkal

» a hordozhato, elektromos kézikerék engedélyezé és vészleallitd
gombbal megkdnnyiti a kézi pozicionalast a munkaeldkészités soran

SK 40 / DIN 69871 indulé készlet | 3536109

» 1 db. mardfelfogd tiiske 27 mm

» 1 db. gyorsszoritasu furgtokmany 1-13 mm
» 2 db. mard befogd Weldon szarhoz 6 mm
» 1 db. mard befogd Weldon szarhoz

= 8/10/12/16 mm
OPTimi ' L » 2 db. mar6 befogo Weldon szarhoz 20 mm
F 3I0HSC | » 1 db. adapter SK 40 - MK3

» 4 db. ER 32 patronbefogd

P 1 db. kulcs ER 32 patronbefogohoz
> 18 részes ER 32 patronkészlet

» 1 db. analdg szerszamhossz bemérd
> 1 db. szerszambeallito késziilék

> 1 db. kiptisztitd

» 15 db. behizd gomba

F 310 HSC
KERJE AJANLATUNKAT! KERJE AJANLATUNKAT! KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511232 Cikkszam: 3511242 Cikkszam: 3511260

Miiszaki adatok F 310 HSC F 410 HSC F 610 HSC

F 410 HSC F 610 HSC

INFG & WEBOLDAL

Féorsd Riemenantrieb (standard) Inline-Spindel (optional) Belt drive (standard) Inline spindle (optional) Inline-Spindel
Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /40 KVA 400V / 56 KVA 400V /40 KVA 400V / 56 KVA 400V / 50 KVA
Hajtomotor / Nyomaték (S1) 11kW /70 Nm 20 kW /96 Nm 11 kW /70 Nm 20 kW /96 Nm 20 kW /133,7 Nm
Hajtémotor / Nyomaték (S6 - 30%) 31,4 kW /200 Nm 50,3 kW /240 Nm 31,4 kW /200 Nm 50,3 kW /240 Nm 30 kW /200,6 Nm
Féorsokup SK 40 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 ISO 40 DIN 69871
Ismétlési pontossag +0,005 mm +0,005 mm +0,005 mm
Pozicionalasi pontossag £0,005 mm £0,005 mm +0,005 mm

Dupla karos szerszamcserélg 30 szerszamhely 30 szerszamhely 30 szerszamhely
Szerszam atméro 2 80 mm 2 80 mm @75 mm

Max. szerszam suly 8kg 8 kg 8 kg
Szerszamcsere idé 2 mp. 2 mp. 1,94 mp.

X-/Y-/ Z-tengely uthossz 1050 mm / 600 mm / 600 mm 1200 mm /730 mm / 650 mm 1700 mm / 800 mm / 800 mm
X-/Y-/ Z-tengely nyomaték 18 Nm /18 Nm /27 Nm 18 Nm /27 Nm /36 Nm 18 Nm /27 Nm /36 Nm
Fordulatszam 10.000 ford./perc 12.000 ford./perc 10.000 ford./perc 12.000 ford./perc 12.000 ford./perc
Orso-asztal tavolsag 100-750 mm 100-750 mm 100-900 mm
Mardasztal (h x sz) 1200 x 600 mm 1400 x 710 mm 1700 x 700 mm
Mardasztal terhelhetéség 800 kg 1000 kg 1500 kg

T-horony méret / szam / tavolsag 16 mm /6 /100 mm 18 mm /7 /100 mm 18 mm/5/125 mm
Méret (h x sz x m) 3.060 (4.319) x 2.286 x 2.928 mm 3.600 (4.731 mm) x 2.322 x 3.024 mm 4.400 (5.735) x 4.400 x 3.248 mm
Netto tomeg 7000 kg 8.000 kg 10.500 kg
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FU 5 CNC SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT
NAGY PONTOSSAG, HATEKONY, GYORS GYARTAS

P robusztus kialakitas, massziv billend korasztal » dupla karos szerszamcserélé 32 szerszamhellyel az

» magas gyorsjaratok, nagy termelékenység alap szallitasi terjedelemben (opcionalisan 48 vagy 60
P teleszkopos védelem a linearis vezetékeken szerszamhellyel rendelhetd)
P edzett, precizen koszoriilt, nagy teljesitmény( golyosorsok P hiitéfolyadék-berendezés 380 literes tartallyal,
a magas el6tolasi sebességért forgacsoblitd rendszerrel és tisztitopisztollyal
> allandd kenésti, P5 precizios csapagyakkal szerelt orso > RJ45 ethernet csatlakozd, USB csatlakozo, 230 V halézati
> nagy nyomatéku szervohajtas mind az 6t tengelyen csatlakozas
P preciziés linearis megvezetés minden tengelyen » automatikus kozponti zsirkenés
P iiveg elmozdulasméré lécek mindharom tengelyen P kiegészito USB interfész a vezérlépulton
P magas gyorsjarati sebesség, akar 36 m/perc P hiitdegység biztositja a foorso és a fGorsd motor megfeleld
» nyomatékmotorral hajtott C-tengely a maximalis pontossag  hiitését
és sebesség érdekében » szalagos tipusu forgacskihordd és forgacskocsi gondosko-
> A-tengely csigahajtomiivel nagy nyomatékot biztosit dik a hatékony forgacseltavolitasrol
billentéskor P EMC (elektromagneses kompatibilitas)
» a hordozhato, elektromos kézikerék engedélyezd és P két év SIEMENS garanciaval
vészleallito gombbal megkdnnyiti a kézi pozicionalast a
munkael8készités soran

Olajlevalaszto

» idegen olajok levalasztasa

» szilard anyagok levalasztasa
a gy(jtotartalyba

i

Hiitéegység

P biztositja a foorso és a
féorsé motor megfelelé
hitését

i FUS
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511375

Miszak aatok s

Féorso befogd tipusa SK 40 DIN 69871

Fordulatszam 15.000 ford./perc

Elektromos csatlakozas / Aramigény 400V /70 KVA

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 25 kW /105 Nm

Hajtémotor / Nyomaték (S6 - 30%) 40 kW /261 Nm

Ismétlési pontossag +0,004 mm

Pozicionalasi pontossag +0,008 mm

Dupla karos szerszamcseréld 32 szerszamhely

Szerszam atmérd @78 mm S

Max. szerszam stly 7kg

Szerszamcsere id6 1,51 mp.

X-/ Y-/ Z-tengely Gthossz 600 mm /600 mm / 500 mm

X-/ Y-/ Z-tengely nyomaték 20Nm /20 Nm /20 Nm

Atengely billentés / C-tengely forgatas £120°/360° Szerszameseréld o
i . » dupla karos, dob szerszamtar

Mardasztal (h x sz) / Terhelhetéség 500 x 420 mm / 600 kg

» 32 szerszamhely

T-horony méret / szam / tavolsag P szerszamcsere id6: 1.51 mp

14mm/7/75mm

Meéret (h x sz x m) / Nettd tomeg 3.015 x 4.440 x 3.000 mm / 9.150 kg

O,

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

SINUMERIK 828D

» felhasznaldbarat, robusztus, nem P egyszerli adatatvitel az IP65 véde-
igényel karbantartast lemmel ellatott eliilsd interfészekkel

P 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal (USB 2.0, RJ45 Ethernet)

P konfiguralhato oldalképernyd > kozelség / tavolsag érzékeld az intel-

P intuitiv multi-touch vezérl§ ligens kijelzd vezérléséhez

» QWERTY billentyizet » NV-RAM meméria technoldgia puffer

P softkey kivalasztas érintés funkcioval akkumulator nélkiil

[
oPTIMUM®
MASCHINEN - GERMANY
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Donthetd, forgathato asztal

> forgatas max. sebesség: 90 f/p.

P billentés max. sebesség: 16.6 f/p.

P korasztal max. terhelhetdség: 600 kg
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OPTIMUM GEPEK

FP 1325 / FP 1530 CNC PORTALMAROGEPEK
NAGY TELJESITMENY, HATEKONY, GYORS GYARTAS

> a tokéletes szerkezet és a robusztus kialakitas maximalis merevséget és stabilitast biztosit

» magas minGségii MEEHANITE® Gntéttvas szerkezet: a gépagy, munkaasztal, gépallvany, keresztgerenda,
szan és orsohaz mind kivalé minéségi MEEHANITE® ontdttvasbol késziilnek, biztositva a gép stabilitasat
és hosszyl élettartamat

P nagy keresztmetszet(i vezetékek: az X, Y és Z tengelyek mentén elhelyezett linearis vezetdsinek széles
kialakitasuak, ami noveli a gép merevségét és pontossagat

» minden vezeték edzett és koszoriilt (HRC50 - HRCS5)

P az X- és Y-tengelyek linedris gorgovezetikkel van szerelve, igy a tengelyek még nagy sebességnél is max-
imalis pontossaggal mozognak

» maximalis megmunkalasi pontossag és nagy csillapitas a Z-tengely széles, utanallithat6 lapos
vezetékeinek kdszonhetéen a nagy flrasi, marasi teljesitmény és nagy orsé nyomaték érdekében

P edzett és precizids koszoriilést golyosorsok nagy pontossagu csapagyakba szerelve mindharom tengelyen
a nagy gyorsmeneti sebesség érdekében

» kozvetlen hiités az orsohazban (fogaskerekek, csapagyak, orso) hiitése olajkeringtet rendszeren keresztiil
csokkentve a homérséklet-ingadozasokbol adddé pontossagvesztést

» BT50 orsokiip 6000 f/p. maximalis orséfordulatszammal a nagy pontossag és teljesitmény érdekében

» pneumatikus sulykiegyenlités a Z-tengelyen: a Z-tengely pneumatikus sulykiegyenlitése biztositja a gép
stabilitasat és megbizhatdsagat, még tobb tengely egyideji mikddése esetén is

» teljes gépburkolat szélesre nyild ajtokkal a munkadarabok ergonomikus kezeléséhez

» tengelyvédok: a gép tengelyei védve vannak a szennyezédésekt6l és mechanikai sériilésektol

» (izemi allapot kijelz6 lampa

» LED munkalampa riasztasjelzével

» szalagos tipusu forgacskihordd és forgacskocsi

P energialanc feszitoterheléssel és kabel elvalasztassal

» orso olajhditd, hdcseréld

» automata kendrendszer nyomasszabalyzassal

» kenGolaj és hiitéfolyadék levalasztd rendszer

Gépvaz

P nagy teherbirasu kialakitas és
erésen borddzott felépités

P massziv, egy darabbol allo zart
keretszerkezet a maximalis sta-
bilitas érdekében nagy munk-
adarabok megmunkaldsahoz

Miiszaki adatok FP 1325 FP 1530

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény 400V /60 kVA

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 17 kW /162 Nm

Hajtémotor / Nyomaték (S6-30%) 32,3 kW /330 Nm

Féorsokup SK50 DIN 69871
Huitéfolyadék-szivattyu teljesitmény 1.35 kW

Ismétlési pontossag +0.015 mm

Pozicionalasi pontossag +0,009 mm

Dupla karos szerszamcserélg 24 (opciondlisan 30/32/40/60) szerszamhely
Szerszam atméro 0110 mm

Szerszamhossz 350 mm 300 mm
Max. szerszam suly 18 kg

Szerszamcsere ido 4.5 mp.

X- Y- Z-tengely Uthossz 2600 mm / 1400 mm / 800 mm 3100 mm / 1650 / 800 mm
X, Y- Z-tengely sebesség 10/10/ 10 m/p. 16 /10 /10 m/p.
X, Y- Z-tengely nyomaték 80 Nm /80 Nm /81 Nm
Fordulatszam 6000 f/p. (opcionalisan 8000 f/p.)
Ors6-asztal tavolsag 160 - 960 mm

Mardasztal (h x sz) 2500 x 1300 mm 3000 x 1500 mm
Mardasztal max. teherbiras 6000 kg 7000 kg
T-horony méret 22/7/160 mm 22/9/160 mm
Meéret (h x sz x m) 7800 x 5000 x 5000 mm 8800 x 5000 x 5100 mm
Nettd tomeg 22500 kg 26000 kg

Ipar Napjai | 2025
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MASCHINEN

- GERMANY

. FP1325
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511650

FP 1530

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511660

OoPTiMUM

Munkatér

» nagyon széles munkatér

» FP 1325 (sz x h) 5000 x 7800 mm
» FP 1530 (sz x h) 5000 x 8800 mm

SINUMERIK 828D

P egyszerii adatatvitel az IP65 védelemmel
ellatott eliilsé interfészekkel (USB 2.0, RJ45
Ethernet)

P kozelség / tavolsag érzékeld az intelligens
kijelz6 vezérléséhez

P NV-RAM meméria technoldgia puffer akku-
mulator nélkiil

» felhasznalobarat, robusztus, nem igényel
karbantartast

» 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal

» konfiguralhato oldalképerny

» intuitiv multi-touch vezérlg

» QWERTY billentydzet

» softkey kivalasztas érintés funkcioval

Féorso

» nagy nyomaték, mely idealis nagy teljesit-
ményli megmunkalashoz

P széles fordulatszam tartomany akar 8000
ford./perc nagy igénybevétell és precizios
megmunkalashoz

» orsd automatikus olajkenése és hiitése

Linearis vezeték

» maximalis statikus és dinamikus merevség
» nagy pozicionaldsi pontossag

» sima, holtjaték mentes mozgas

» egyenletes pontossag hosszu élettartammal

majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.




5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT
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O,

AXILE G&

SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT

P 5X szimultan megmunkalds, SMART és IPAR 4.0 funkciokkal

P orsomozgatas 3 linearis tengely mentén

» 2 szimmetrikus, szinkronizalt tengelyen futé massziv konzol
> elfordithato forgastengelyekkel mozgatott gépasztal
P bolcsé tipusd forgd/billend asztal direkt nyomatékmotor hajtassal

P motororso hajtast féorso akar 240 Nm nyomatékkal és percenkénti 20.000 fordulatszammal

» nagy gyorsulas (> 0,5 G) és megmunkalasi sebesség (>40 m/p)

Alapfelszereltség

P orson keresztili hiitGfolyadék hozzavezetés (CTS)
> beépitett orso (20.000 f/perc, zsirkenésii csapagy)

» forgacskihordo

» vizhiitéses rendszer

» forgacsoblitd pisztoly

P klimaberendezés

P olajlevalaszto

> linearis skala a 3 tengelyen
» hocserélo

SMART
MACHINE

IPAR 4,0
0PCIO

NEMET
KOMPONENSEK

INFO & VIDEG

AXILE G6 bemutaté videok

» Megtekintéshez olvassa be a QR-kddot!

G6 - automata szerszamvalto (ATC)

Szerszamhelyek szama 60,96 (48 x 2),120 (60 x 2)

Max. szerszamhossz 300 mm PRECiZ LINEARIS
Max. szerszamatméré 75 mm GORGOS VEZETEKEK
Max. szerszamtomeg 8 kg

G6 miiszaki adatok

Forgoasztal felsd atmérd 600 mm érhetdek el
A déléstengely +120 fok

Asztal billentés (A) max. sebessége 80 f/ perc .

C forgastengely 360 fok NYOMATEK M_OTORRAL
Asztal forgatas (C) max. sebessége 200 f / perc HAJTOTT KORASZTAL
Max. asztalterhelés 600 kg ~ 600 kg tehebiras, @ 600mm
Munkadarab max. atméré / magassag @623 mm /500 mm ~ Opc.esztergalo funkeio:
X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulds 650 mm /750 mm / 500 mm 0500 mm /1500 /p/ 38 kW
X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tol6 sebesség 40 m / perc nyomatekmotor
Orsokup HSK A63 /15040 » R
Max. fordulatszam 20000 ford./perc FOORSO
Teljesitmény S1/56-40% 25/35 kW - 20.000 f/p /135 Nm
Nyomaték S1/56-40% 86/130 Nm vagy 15.000 f/p / 200 Nm
Pozicionalasi / ismétlési pontossag 0.008 mm /0.005 mm

Meéret (h x sz x m) 2970 x 4000 x 3035 mm

Nettd témeg 12.000 kg
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AXlLe

» optimalis felépités dupla golydsorsok és linearis vezetékek

> holtjaték és nyalasmenetes direkt hajtas

» dupla Heidenhain LC183 mérélécek 0,0001 mm kozvetlen elmozdulas mérés

» hengergdrgds tipusu INA vezetékek rendkiviili merevség, alacsony sarlodas a 3D marashoz
» biztositja a nagy rezgéscsillapitast a legfinomabb marasi folyamatoknal is

» vezetékek mérete minden tengelyen 45 mm

» portal gerenda mozgatasnal dupla 45 mm C3 pontossagu golyésorso

GEPAGY

- U alaku, zart gantry
gépagy,a munkatér barmely
pontjan nagy stabilitast biztosit,
automatizalhatd

— Amerev szerkezeten nagy
sebességli mozgasok

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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AXILE 68 'é et
5 TENGELYES UNIVERZALIS MEGMUNKALOKGZPONT IPAR 4.0-RA FELKESZITVE A>s ' L:

» kozvetlen hajtasu szervo motor (nincsenek ékszijak vagy fogaskerekek)
» 3 nagy méretii linearis vezetéken mozgd orsoszekrény

» nagy teljesitmény(i beépitett orsé 15.000 vagy 20.000 1/perc fordulattal AXILE G8

> elfordithatd forgastengelyekkel mozgatott gépasztal KERJE

> tokéletesen zart U-alaki massziv agyszerkezet - <

» 2 szimmetrikus, szinkronizalt tengelyen futd massziv konzol HRAJANLATIINKAT'

P a géptest dsszes eleme kivald mindségli ontvénybol késziilt
P beépitett forgacskihordd csatorna, kozvetleniil az asztal alatt
» ontvény gépagy, ami a rezgéseket jol elnyeli, a hét hatékonyan elvezeti

Alapfelszereltség
» orson keresztiili hiitéfolyadék hozzavezetés

» nagynyomasu szivattydval (papirsztirével)

» beépitett orsd (20.000 f/perc, zsirkenési csapagy)
» forgacskihordo, forgacsoblitd pisztoly

P hiitérendszer

» klimaberendezés

» olajlevalasztd

» linearis egy mikronos méréléc a 3 tengelyen
» 60 pozicios szerszamtar

SMART
MACHINE

o

IPAR 4,0
OPCI0

NEMET
KOMPONENSEK

INFO & VIDEO

GEPAGY
- U alaka, zart gantry

gépagy,a munkatér barmely
pontjan nagy stabilitast biztosit,

]
)
]
]
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AXILE G8 bemutatd videdk
» Megtekintéshez olvassa be a QR-kddot!

G8 - automata szerszamvalto (ATC)

Szerszamhelyek szama 48 /96 /120 . PRECIZ LINEARIS
Max. szerszamhossz 300 mm GORGOS VEZETEKEK
Max. szerszamatmero 75 mm — Amerev szerkezeten nagy
Max. szerszamtémeg 8 kg sebességli mozgasok
érhetdek el
Asztal atmérd 800 mm
A-tengely billentés +120 fok NYOMATEK MOTORRAL
C-tengely forgatas 360 fok HAITOTT KORASZTAL
Max. asztalterhelés 1300 kg - 1.300 kg teherbiras, @ 800 mm
X-/Y-/ Z-tengely elmozdulds 670 mm /820 mm / 600 mm — Opc. esztergald funkcio:
X-/Y-/ Z-tengely max. el6told sebesség 60 m / perc @ 500 mm /1.500 f/p / 38 kW
Orsokip HSK A63 nyomatékmotor
Hajtas beépitett
Orsofordulatszam 15000; 20000 f,/perc FOORSO
Motorteljesitmény 30/46; 25/40 kW ~ 20000 F/p/135 N
Pozicionalasi pontossag 0.008 mm vagy 15.000 ¥/p / 200 Nm
Ismétlési pontossag 0.005 mm
Meéret (h x sz x m) 3565 x 4410 x 3779 mm
Nettd tomeg 18.000 kg

Ipar Napjai | 2025. maj .| Optimum Hungaria Kft.
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AXlLe

INTELLIGENS AUTOMATIZALASI MEGOLDASOK

» A gyartok ma szamos kihivassal - mint példaul a globalis digitalis gazdasag novekedése, » A digitalizalt intelligens automatizalasi megoldasok lehetdvé teszik a gépész szakem-
az intenziv verseny, a megnovekedett koltségek, a tapasztalt munkaerd hianya - néznek  berek szamara, hogy az intelligens gyartas révén noveljék a mikodési hatasfokot és
szembe, ezért mindenki rugalmas gyartasi megoldast keres a termelékenység és a profit ~ termelékenységet, optimalizaljak az energia- és személyzeti koltségeket, tovabba

novelése érdekében. Az AXILE ezért olyan automatizalasi rendszert dolgozott ki, mely folyamatos (24/7) személyzet nélkiili gyartast érjenek el, jelentésen novelve ezzel a
megfelel ezen piaci igényeknek. megtériilést.

» Az AXILE Digitalizalt Intelligens Automatizalas innovativ, automatikus palettavaltd » Az OPC UA protokoll és az umati (univerzalis szerszamgép interfész) platformmal
megoldasainak és rugalmas gyartasi rendszereinek kinalatabél all, melyet a szabadal- kompatibilis AXILE digitalizalt intelligens automatizalasi megoldasai a harmadik felek

maztatott SMT™ és ART™ technoldgiaik tamogatnak. Ezek az élvonalbeli technoldgiak termékeinek, megoldasainak és rendszereinek teljes okoszisztémajaba integralhatok.
a valos idejli menedzsment, elemzések és intelligens eszkozok segitségével optimalizal-
jak a teljesitményt, biztositanak rugalmassagot a teljes kor tigykezelés sikeréhez.

> A G6 Robot egy 2 tengelyes robotizalt paletta adagold alaprendszert tartalmaz, » A G6 APC 2 vagy 6 palettas valtorendszert tartalmaz, ami a 12 és a 36 palettas FMS
amelyhez az akar 20 palettat kezelni képes tarolo illeszthetd, 30-t6l 220 kg-ig tarolorendszerrel is integralhaté. Az FMS rendszerrel dsszekapcsolt munkavégzés soran
terjed6 teherbirassal. A felhasznalok szabadon valaszthatnak a 8, 10, 16 és 20 pal- a berendezés 1-3 gépre és 2 toltéallomasra is bovitheto.
ettds tarolérendszer-kapacitasok kozott, hogy a gép jobban megfeleljen a gyartasi

kovetelményeknek.

» Az AXILE automatizalasi rendszer a munkadarabot a gép
front- és hatoldala kdzott mozgatja.

» A rakoddallomas a gép hatoldalan talalhato, hogy a gép-
kezeldk be- és kirakhassak a munkadarabokat, mikdzben a
gép a frontoldalon a forgacsolast végzi.

» Amikor a megmunkalasi folyamat befejezddik, a munkada-
rab hatra keril a taroldba tovabbi ellendrzéshez.

» Ezzel ey id6ben az eldgyartmany atkeriil a frontoldalra,
és indulhat Ujra a forgacsolas.

» Az AXILE Digitalizalt Intelligens Automatizalas segit
minimalizalni a felesleges allasidéket, ndveli a munka
hatékonysagot, csokkenti az energiakoltségeket és javitja
az altalanos termelékenységet.

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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AXILE 66 MPC {4 -
5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT MOTORIZALT PALETTACSERELGVEL ES -TARRAL A>s l L:

» a G6 MPC kompakt alapteriilete és portal kialakitasa révén idealis megoldast nyujt kisebb alkatrészek, [N
példaul jarokerekek, lapatok, gytjtécsovek, perselyek, tengelyek stb. hatékony megmunkalasara

» 2-vagy 6-palettas kivitelben rendelheté

> a motorizalt palettacseréld a munkadarabok be- és kirakodasat megmunkalas kozben végzi a gép hatso
részében .

P ezzel az automatizalt megoldassal csokkenthetd a leallasi id6, a napi termelékenység novelése mellett

» mikézben a gép a hét minden napjan 24 6raban megallas nélkil dolgozik, a gépkezeldk betolthetik a
munkadarabokat, a kész alkatrészeket pedig kivehetik, megvizsgalhatjak, ellendrizhetik

» a két palettavaltds modell esetében 12, 24 vagy 36 paletta kezelésére képes FMS rugalmas
gyartérendszer kialakitasara is lehet6ség van, 1-3 géppel és 2 adagold allomassal bévitve

» G6 MPC motoros palettacserélé rendszerrel
» 2 vagy 6 palettas kivitel
» paletta méret: 500 x 500 mm

INFG & WEBOLDAL

G6 MPC miiszaki adatok G6 MPC alap tartozékok G6 MPC opcionalis tartozékok
Asztal atmérd 500 mm » ors6, orson keresztiili hitéfolyadék hozzavezetéssel (CTS) » (TS hiit6folyadék-tartaly 70 baros szivatty nyomassal
Max. asztalterhelés 400 kg > beépitett orso (20.000 ford. / perc - zsirkenés(i csapagy) » automatikusan befordulé ablak
X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulas 650 mm, 850 mm, 500 mm » forgcskihord P mér6-tapinto fej
/Y- 7 1 I6tol6 sebessé ” » orson keresztiili hiit6folyadék hozzavezetéssel 20 baros P szerszam-beallito

-/ Y-/ Ztengely max. elftold sebesség m/perc nagynyomasu szivattyuval (papirszirével) » automata szerszamvalté vezérlpult
Orsofordulatszam (standard) 20.000 ford./perc » vizhiitéses rendszer » olajkod-gytjtd és Ujrahasznosito egyséq
Motorteljesitmény 25/40 kW » forgacsdblitd pisztoly
Orséfordulatszam (opcionalis) 15.000 ford./perc > kl|r‘nab(’erende’zes

— > olajlevalaszto

Motorteljesitmény 30746 kW » linearis skala a 3 tengelyen
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AXILE G& RPC 4 —
5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT 2-TENGELYES ROBOTTAL, PALETTA-TARRAL A )S ' L =

» a G6 RPC kompakt alapteriilete és portal kialakitasa révén idealis kisebb alkatrészek
hatékony megmunkalasahoz
> az adagold allomas a gép hatoldalan talalhato, igy a kezelok elvégezhetik a munkada-
rabok ki- és berakodasat, mikdzben a megmunkalas a gép elejében zavartalanul zajlik
> egy 2-tengelyes robot szallitja a munkadarabokat a gép és egy kiilon tartoteriilet kozott
» mindez, akar 0/24 dras személyzet nélkiili gyartast tesz lehetévé
» 8 (munkadarab max. mérete 500 x 305 mm; max. tdmege 220 kg),
10 (munkadarab max. mérete 400 x 305 mm; max. témege 220 kg),
16 (munkadarab max. mérete 230 X 305 mm; max. tdmege 98 kg) vagy
20 paletta (munkadarab max. mérete 160 x 250 mm; max. témege 30 kg) szamara tud
helyet biztositani

» amikor a megmunkalasi folyamat befejezddik, a gép a munkadarabot - ellendrzés céljabol - a hatso rész
felé tovabbitja, ezzel egyidejlileg viszont Ujabb munkadarab keriil elére megmunkalasra
— » segit a gyartoknak csokkenteni a megmunkalas soran esetlegesen felmeriilG idGkiesést, noveli a munka-
hatékonysagot, csékkenti a villamos energia és az anyagok kéltségét, noveli a termelékenységet

INFG & WEBOLDAL

G6 RPC alap tartozékok G6 RPC opcionalis tartozékok

Asztal atmérg 600 mm P orsd, orson keresztiili hiit6folyadék hozzavezetéssel (CTS) » (TS hiit6folyadék-tartaly 70 baros szivatty( nyomassal
Max. asztalterhelés 600 kg : ?eégiteifﬁhorsdéy(Z0.000 ford. / perc - zsirkenés(i csapagy) : au’tovfnatilfusgr; pefordulé ablak
. orgacskihordo méré-tapinto fej

X /Y- / Z-tengely elmozdtllas’ - E20Imm;50mm3500/mn P orson keresztili hiit6folyadék hozzavezetéssel 20 baros P szerszam-beallito
X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tolo sebesség 36 m/perc nagynyomas( szivattyGval (papirsziirével) » automata szerszamvalto vezérlpult
Orsofordulatszam (standard) 20.000 ford /perc > vizhﬂté_ses rendszer P olajkdd-gyujté és Ujrahasznositd egység
Motorteljesitmény 25/40 kW > forgacsoblitd pisztoly

; . o » klimaberendezés
Orséfordulatszam (opciondlis) 15.000 ford./perc > olajlevalaszté
Motorteljesitmény 30/46 kW P linearis skala a 3 tengelyen
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5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT

AXILEDCA
KOMPAKT, PORTAL TPUSU 5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT

» ADC4 az AXILE 0], 5 tengelyes remeke, 400 mm-es asztallal és gépszerkezettel, amely a sebesség, a
merevség és a pontossag kombinaciéjat eredményezi.

» A duplaoszlopos kialakitas egy hid tipust konstrukciohoz hasonlithatd, ahol a fej végzi az Y és Z
mozgasokat, az asztal pedig az X tengely mentén mozog.

> A DC4 kialakitas az orsot kozelebb helyezi a gép tomegkézéppontjahoz, ndvelve a merevséget és kivalo
stabilitast biztositva. Csokkenti a vibraciot és magas szint( pontossagot tart fenn még nagy sebességu
megmunkalas vagy kemény anyagok forgacsolasakor is. Ez a platform tokéletes a repiildgépiparban, az orvo-
studomanyban, valamint a szerszam- és formaiparban torténd alkalmazasra.

> A gép killonféle tarkapacitasokkal szerelheto fel, 80 szerszamtol kezdve egészen 320 szerszamig, a munk-
adarab mennyiségétol, az automatizalastol és a sziikséges autondmiatol fiiggden.

» Az Ipar 4.0 technoldgia, az ART, az intelligens feliigyeleti rendszer az AXILE DC4-hez is elérhetd.

> Az AXILE egy teljesen specifikalt gépet kinal mindennel, amire sziiksége van a csicsmindségu alkatrészek
kivalé pontossagu eldallitasahoz, igy olyan alkatrészekkel van felszerelve, mint a linearis vezetékek, lézeres
szerszambeallitd, munkadarab-szondak, kinematikai kompenzacios szoftverek, sét hidraulikus és pneumati-
kus portok a nullapontos rogzitérendszerekhez, és ezek mind a DC4 alapfelszereltségei.

4

DC4 miiszaki adatok

Asztal dtmérd 400 mm

Max. asztalterhelés 300 kg

X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulds 945 /670 / 400 mm
Orsofordulatszam 20.000 / 36.000 ford./perc

Motorteljesitmény

Kompatibilis CNC vezérlgk Fanuc, Heidenhain, Siemens

Ipar Napjai | 20

AXlLe
'd W

Alapfelszereltség:

» fGorso orsomorotorral, CTS-sel

» ATC 80T (standard)

» ATC 120T (opcionalis)

» klima elektromos szekrényhez

P vizhiit§ asztalhoz és orsohoz

P (TS hiit6folyadék-tartaly papirszirgvel
- 40 bar

P forgacsszallito (Lanc tipusu)

» munkadarab beméré

P Lézeres szerszambeallitd

> intelligens eszkoz panel

> 3 tengelyen linearis vezetékek

.| Optimum Hungaria Kft.
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AXILE DC 12 MPC o -
PORTAL TIPUSU MEGMUNKALOKGZPONT AUTOMATA PALETTACSERELGVEL A>s | LB

P a 2500 kg maximalis terhelhetdségui és dupla oszlopos kialakitasi DC12 nagyobb
alkatrészek, mint példaul nagyobb méretd turbinakerekek, integralt lapatos
forgorészek és lapatok megmunkalasahoz lett kifejlesztve

P forgoasztala és nyomatékmotoros feje konnyebb hozzaférhetdséget biztosit a
repiil6gép gyartasban gyakran eléfordulé dsszetett geometriakhoz

P az AXILE sajat fejlesztésii intelligens automatizalasi rendszerével rendelkezik,
mely innovativ palettacserél6-megoldasokbol, rugalmas gyartasi rendszerbél all,
a szabadalmaztatott SMT™ és ART™ technoldgiak tamogatasaval

INFG & WEBOLDAL

AXILE DC12 MPC
~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

> A kétoszlopos (portal tipust) 5X digitalizalt intelligens automatizalas kifejezetten azoknak a fel-
hasznaloknak késziilt, akik nagyméretd munkadarabokat vagy nagyobb és nehezen forgacsolhatd
anyagokat - mint példaul személyautd Lokharitd froccsonté szerszamokat, a repiilégép hajtémivek
nagymeéretd turbinalapatjait és szélturbina lapatokat - szeretnének megmunkalni.

> Atermék idealis megoldas azoknak az iigyfeleknek, akik nem csak nagy megmunkalasi kapacitast » A 24 6ras energiafeliigyeleti funkcio képes rogziteni a gép energiafogyasztasat, és lehet6vé teszi a
keresnek, hanem olyan intelligens gyartasi megoldasokra is sziikségiik van, amelyek folyamatos felhasznalok szamara az energiafogyasztas allapotanak hatékony nyomon kovetését.
(24/7) megmunkalasra képesek, a termelékenység és profit novelése érdekében, varatlan leallas > A felhasznalobarat platformon keresztiil az energiafelhasznalasi problémak kénnyen beazo-
nélkil. nosithatok, hogy hatékony energiafogyasztasi tervet lehessen késziteni az energiatakarékossag és a

szén-dioxid-kibocsatas csokkentése érdekében.

termelésiranyitas elérése érdekében.
» Az intelligens feliigyeleti technoldgia integracioja biztositja a megmunkalasi pontossagot és a valds

idej(i gépallapot-elemzést barhol, hordozhatd eszkozokon keresztiil, az egyszeri kezelés, valamint a
gyors és pontos stratégia készités érdekében.

> A kétoszlopos 5X digitalizalt intelligens automatizalas 6 piacai a froccsonté szerszam gyartas, az
autdipar, a repiilégépipar és az energia szektor.

P A kétoszlopos 5X digitalizalt intelligens automatizalashoz intelligens feliigyeleti rendszer tartozik,
ami a szervezet ERP vagy MES rendszerébe integralhaté az automatikus készlet nyilvantartas és

SRR G PR
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5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT

AXILE DC 12

PORTAL TiPUSU 5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT

P osszetett, nagy méretii munkadarabok, nagy sebességli megmunkalasara kifejlesztve
P nagy és nehéz munkadarabok pontos megmunkalasara, komplex kontlrozasara nyujt lehetdséget
P nagy atmérojti korasztal 2,5 tonnas terhelhetdséggel

» ontottvas gépagy

P az automata egyensuly kompenzaciés rendszer (SCBS) néveli a gép stabilitasat
P a golyosorsokat a szinkron szervomotorok direktben, szij- és fogaskerék-attétel nélkiil hajtjak

P német gyartmanyu motororsd

P fGors-csapagyazas kiilon hitékorrel, mely olajbefecskendezéssel juttatja a hiit6- és kendanyagot
kozvetleniil a csapagyak gordiiléelemeihez

» TPC - foorsd hétagulas kompenzacio

P SVS - orsarezgeés feliigyelet

> INA 55/55/45 mm gorgds vezetékek, zsirkenéssel

P a nyomatékmotoros asztalforgatas nagy dinamikat és hosszu tavon nagy pontossagot eredményez » 0,0001 mm Heidenhain mérélécek (minden linedris tengelyen)
P négy gorgdvezetdvel szerelve, melyek biztositjak a merevséget barmilyen megmunkalasi iranyban

2 INFO & VIDEG

AXILE DC12 bemutato videok

» Megtekintéshez olvassa be a QR-kédot!

DC12 miiszaki adatok

Forgoasztal fels6 atmérd

B ddléstengely

B-tengely max. sebesség

C forgastengely

C-tengely max. sebesség

Max. asztalterhelés

X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulds

X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tol6 sebesség
Orsokup

Max. fordulatszam

Teljesitmény S1/56-40%
Nyomaték S1/56-40%
Pozicionalasi / ismétlési pontossag
Méret (h x sz x m)

Nett6 tdmeg

€ INFO & VIDEG

AXIL’E DC12
KERJE iy SMART

ARAJANLATUNKAT! MACHINE

SAFETY
INTEGRATED

IPAR 4,0
opcid

NEMET
& KOMPONENSEK

» X-, Y-, Z-tengely tthossz:
2.200, 1.400, 1.000 mm

» foorso fordulatszam:
20.000 f/p. (standard) vagy
16.000 f/p. (opcio)

» kompatibilis CNC vezérlok:
Fanuc, Heidenhain, Siemens

AXILE DC12 korasztal
» 1200 mm atméréji korasztal, 2500kg terhelhetdséggel
» nyomatékmotoros asztalforgatas - nagy dinamikat és hosszu tavon nagy pontossagot eredményez

1200 mm
+110 fok
100 f / perc
360 fok
100 f / perc
2500 kg
2.200/ 1.400 / 1.000 mm
36 m / perc
HSK A63 /15040
20000 ford./perc
45/45 kW
130/160 Nm
0.005 mm /0.005 mm
8000 x 5100 x 5700 mm
28.000 kg

.| Optimum Hungaria Kft.
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AVEREK HS 450K o
NAGYSEBESSEGU UfZSZINTES MEGMUNKALOKGZPONT

» nagy X/Y/Z elmozdulas: 640/610/680 mm » 1°index asztal vagy ( opcionalisan ) 0,001° folyamatos NC-korasztal

> kiemelked6en magas gyorsjarat 60 m/perc, kiemelkedden nagy gyorsulas 1g+  » 46 (opc. 60 és 80) tarhelyes szerszamcserélé AVEREX HS 450 K

> nagy kiterjedésii munkadarabok: @ 785 mm / 1000 mm P extra gyors szerszamcsere (1,2 mp szerszamtol-szerszamig) KERJE

P homérséklet kompenzacid (féorso, golyésorso, csapagyak) P 2 palettas automatikus palettacseréld (5 mp)

» nagy fordulatszamd, nagy nyomatéku féorso megoldasok (15.000 rpm /37 kW > féorson keresztili hiités (CTS 30 bar, opc. 70 bar)
/249 Nm, 12.000 rpm / 3 0kW / 287 Nm vagy 20.000 rpm / 22 kW / 60 kW) » Fanuc vezérlés

< > NVEREX

ARAJANLATUNKAT!

EGYBEN KIONTOTT
BORDAZOTT
GEPAGY

=
AN
7

Y]

AVEREX

NAGY NYOMATEKU
— FOORSO
15.000RPM

AUTOMATIKUS
— PALETTACSERELO
(APC) KET PALETTAS

HS-450

THK® GORGOS

VEZETEKEK
WV
ViZSZINTES MEGMUNKALOKOZPONT <> AWEREX
» nagy X/Y/Z elmozdulas: 800/800/800 mm » 0,001° forgathatd NC-korasztal (66.6 rpm)
> kiemelkedGen magas gyorsjarat 60 m/perc, kiemelkedden nagy gyorsulas 1G P 80 tarhelyes automata szerszamcserélé
P nagy kiterjedésii munkadarabok: @ 800 mm / 1000 mm P extra gyors szerszamcsere (1 mp szerszamtol-szerszamig)
P hémérséklet kompenzacié (f6orso, golydsorso, csapagyak) P 2 palettas automatikus palettacseréld (5 mp)
» nagy fordulatszamd, nagy nyomatéku féorso megoldasok > féorson keresztiili hités (CTS 30 bar)
(15.000 rpm / 37 kW / 249 Nm) » Fanuc MPro | (0i-MF) vezérlés . .
- N EGYBEN KIONTOTT

GTS

HS-540i
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BORDAZOTT
GEPAGY

NAGY NYOMATEKU
FOORSO
15.000RPM

AUTOMATIKUS
PALETTACSERE (APC)
5 MP ALATT

THK® GORGOS
VEZETEKEK



@Q OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe! HORIZONTALIS GEPEK

AVEREX HS 630 | A
4 ” r r Ve . )
NAGYSEBESSEG( ViZSZINTES MEGMUNKALGKGZPONT < > AWEREX

» X- /Y- / Z-tengely uthossz 1050 mm /900 mm / 1020 mm » 630 mm x 630 mm paletta méret, palettak szama: 2 vagy 6

P korasztal pozicionalasa 1 ° (Teljes 0.001 °) » szerszamkup méret BT50 Taper Big Plus® AVEREX HS 630 |

» maximalis munkadarab suly 1200 kg / paletta » B tengely 1 ° indexelés (Standard) KERJE

» munkadarab atmérg 1000 mm » gyorsjarat 50 m/perc (THK™ Gorgds csapagy) z z I

» munkadarab magassag 1300 mm » gyorsulis X /Y / Z tengely 076 / 14G /0.9 ARAJANLATUNKAT!

P ors6-asztal tavolsag 80-980 mm » 60 helyes szerszamtar, szerszamcsere idé 2 mp.

» orséhomlok-asztal tavolsag 50-1070 mm » alap ors6 10.000 f/p. (37/45 kw), beépitett orsd direkt hajtasu

» pozicionalasi pontossag 0,010 mm £ P hiitott orsd 600 Nm forgatonyomatékkal

> ismétlési pontossag 0,006 mm | > orson keresztiili hitGfolyadék 30 bar (70 bar opcionalis)
EGYBEN KIONTOTT

T— BORDAZOTT
GEPAGY
i
N
8 NAGY NYOMATEKU
0 | —3 FOORSO
! | 15.000RPM
2 AUTOMATIKUS
— PALETTACSERELO
(APC) KET PALETTAS
THK® GORGOS
VEZETEKEK
\4

AVEREX APC A
V4 Yaw’4 )
6 PALETTAS CSERELG RENDSZER < > NAWWEREX

» hidraulikus hajtas P gyors paletta cserélési ido: P terhelhetGség palettanként:
> leitsztult design » HS-450k - 7 mp. » HS-450k - 500 kg

» megbizhatd miikodés » HS-540i GTS - 5 mp. » HS-540i GTS - 550 kg

» mindegyik Averex horizont megmunkalogéphez csatlakoztathatd » HS 630i - 15 mp. » HS 630i - 1200 kg

» alapgép palettacserélével és szerszamtarral > 6 palettas tar (500 x 500 mm)
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CSUCSKOSZOR(GEP

» deformacié mentes kivalé mindségu, hékezelt
ontvény gépagy ; K .

» minden vezeték automatikus kenéssel rendelkezik, Py 1 i o Al ul
az elmozdulasok ezért extrém finomak,
a kopasalloésag pedig maximalis

> kényelmes kezelést és jelentsen megnévelt ter-
melékenységet is eredményezhet
a konnyen kezelhetd, Gizembiztos NC vezérlés, akar
sorozatgyartasrol, akar kis sorozatu, rugalmas
gyartasrol van sz6

P a fGorsd nagy precizitasd hidrosztatikus csapagyai
nagy pontossagot, merevséget és csendes futast
eredményeznek

> a foorso tengelye és az asztal szogbeallithato,
lehetdvé téve a kipos megmunkalast

P precizios golyosorsod szervomotor meghajtassal

PALMARY GU 32100 PALMARY

PALMARY =

GU32x100NC

CSOKKENTETT OPCIOKENT MINDEN FURAT-ELEM
BEALLITASI IDO MERORENDSZERREL MEGMUNKALASARA
Az NC vezérlés egyszer(i kezelése konnyen megtanulhato, csak a sziiksé- Ahatékony gyartas érdekében az NC vezérléssel dsszekotott aktiv A lehajthato furatkdszord kiegészitd egység alkalmas furat bels fal, furat

ges beallitasok elvégzéséhez kialakitott meniirendszere van. munkadarab mérérendszerrel is folszerelhetd a gép. Ezaltal a munkadarab
atméréje a koszoriilési feladat kdzben is ellendrizhetd.

fenék, munkadarab homlok feliilet koszoriilésére.

PALMARY 0CD 3260 PALMARY
EXTOMAX CNC CSOCSKisziRiiGep

P a gép szerkezete mindségi Meehanit sziirkedntvénybél hkezeléssel, a
csuszofeliilet indukcios edzéssel késziil a maximalis stabilitas érdekében

P az agyszerkezet sulypontja alacsonyan van, mely néveli a stabilitast

P a szanvezetékek nagy frekvencian edzett és precizidsan koszoriiltek, ezaltal
rendkiviil kopasalloak EXIiomax

P a nikkel-krém molibdén Gtvozeti foorso tobbféle hokezelési eljaras utan 0CD-4260
kiilso feliletén HRC62 belsejében HRC 25-30 keménységli ezaltal rendkiviil
szivos és hosszd élettartamu ;

P az orso tengelye precizios kézzel hantolt bronz hidrosztatikus csapagyakon
fut, ami magas sebességet tesz lehetévé, alacsony hétermelés mellett, a
megfeleld olajfilm megeldzi a fém fémmel vald érintkezését, ezzel garantalja
a kimagaslo élettartamotés hosszantartd pontossagot

P a szanvezetékek kenését a tovabbfejlesztett automatikus olajzérendszer
végzi, ezaltal a mozgas rendkiviil siman miikddik, az elétolas és a kdszoriilés
pontossaga kivalo

» az opcionalisan rendelheté mérdlécekkel pontosabb pozicionalas érhetd el

LB

NIKKEL-KROM MOLIBDEN OTVOZETU MINOSEGI MEEHANITE SZURKEONTVENY KEZZEL HANTOLT,HIDROSZTATIKUS
FOORSO HRC62 FELULETI KEMENYSEGGEL EDZETT CSUSZOFELULETEKKEL CSAPAGYAZASU ORSO TENGELY
Anikkel-krom molibdén otvozet(i féorsd tobbféle hokezelési eljaras Alacsony sullypontu ontott hokezelt agyszerkezet, precizidsan koszoriilt Az orsd tengelye precizids kézzel hantolt bronz hidrosztatikus csapagya-

utan kiilsg feliiletén HRC62 belsejében HRC 25-30 keménységi ezaltal kopasallo szanvezetékek.

kon fut,ami magas sebességet tesz lehetévé, alacsony hétermelés mellett,
rendkiviil szivos és hosszu élettartaml.

a megfeleld olajfilm megeldzi a fém fémmel vald érintkezését, ezzel
garantalja a kimagaslo élettartamot és hosszantarté pontossagot (0,5 um).
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KOSZORULES

PALMARY OCA 3235 H200 UNIVERZALIS CNC CSUCSKOSZOR(GEP

NAGY ISMETLESI PONTOSSAG, AUTOMATIZALT ADAGOLAS

Széles alkalmazasi lehetdségek

» A Palmary tipikusan a nagy méret(i és tomegl munkadarabok kdszoriilésére kifejlesztett sorozatanak
legkisebb tagjanak szamitd OCA3235H200 modell 350 mm-es csicstavval rendelkezik, ennek ellenére
akar 200 mm széles korongot képes kezelni kiilonféle formakra felszabalyozva, igy szamos tengelyfor-
ma beszurd csicskdszoriilésére képes kis- és nagyszérias termelésben egyarant.

» Egy darabbdl, minéségi Meehanite® sziirke ontvénybol késziil a maximalis stabilitas érdekében,
szerkezete ennek is kdszonhetden egy nagy teherbirasti palastkdszord stabilitasaval vetekszik.

> Ateljesen zart burkolat folyamatosan megvédi a munkakornyezet tisztasagat a nagy sebességui
koszoriilési folyamat kozben keletkezé portdl és olajkodtél.

» Aberendezés a gazdasagos automatizalt gyartas befejezé muvelete, ahol a gantry adagold a nyers
munkadarabot felveszi az elére bekészitett tarolobol, a két csics kozé behelyezi, amit a szegnyeregorsd
hidraulikusan fog be. i

¥

I
|
A

PALAMV\RY
OCA-3235H

Atfogo felszereltség

» Az adagolo atmérében, a szegnyereg pedig hossziranyban rendkivil gyorsan atallithatd.

» A korong az orséhazon lévd gyémanttal egyszer(en felszabalyozhato, vagy az dntvényre szerelt
emeldvel konnyen cserélheté (maximalis korongméret-atmérd 610 x 200 mm).

» A fordulatszam-szabalyozott koszorikoronggal 60 méter/mp vagasi sebesség érhetd el.

> Afelszereltség kozott szintén szerepel a szubmikronos mérést lehetdvé tevd Gap control funkcid, vala-
mint a félautomata korongkiegyensulyozo rendszer.

» Programozasa FANUC vezérléssel, a Palmary altal kifejlesztett jol atlathato grafikus felileten torténik,
ami megkonnyiti a koltséghatékony koszorigép kezelését.

Legfontosabb eldnyok:

P a gépszerkezet nagy merevségét tovabb néveli az alacsony sulypont

» a szélesebb koszorlikorong-opcio a munkadarab teljes hosszaban lehetévé teszi a megmunkalast
» a koszoriikorong-orsé hidrosztatikus csapagyrendszert hasznal

P az asztal és a koszortkorongfej szanvezetékeit automatikus hidrosztatikus kenérendszer keni

» a Palmary altal fejlesztett interaktiv CNC-interfész konnyd beallitast tesz lehetévé

OCA 3235 H200

 KERJE
ARRJANLATUNKAT!

B INFO & vIDE

Miiszaki adatok 0CA 3235 H200

Cslcstavolsag 350 mm

Max. kdszoriilési atméré @300 mm
Kdszorikorong mérete @610 x 200 x @203.2 mm
Koszorikorong fej eldtolasi sebesség 10 m/p.
Kdszorikorong motor 15 HP x 4P (11 kW)
Max. ors0 terhelés (szerszamtartdval) 35 kg

Ors0 elforduldsi szog -30° ~+90°
Orsokup MT 4
Szegnyereg kup MT 4

Asztal - Z-tengely elfordulasi szog 0°~10°

Ipar Napjai | 20

PALMARY

P A tapintd beméri a tengely mikron egzakt poziciojat, majd a programbol
felszabalyozhato kdszoriikoronggal és automatikus kiegyensulyozassal
felszerelt korongszan rakdzelit a munkadarabra (az X tengelyen 1 mikronos
mérdléccel mérve az elmozduldst), és mar kezdetét is veszi
a koszorilési folyamat.

P A koszoriilés kozbeni mérdrendszer végzi a munkadarab-atmérg mérését,
a vezérlés pedig a mérés eredményének megfeleléen mikronos pontossagig folytatja
a megmunkalast. Az elvart méret elérése utan a korongszan hatramozdul, a gantry adagolo kiveszi a
munkatérbél az elkésziilt alkatrészt, mikdzben Gj eldgyartmanyt helyez be a gépbe. A kivant méretre
koszoriilt munkadarab ezutan a taroldba keriil. A leirt automatizalt folyamat masodpercek alatt, zart
munkatérben megy végbe.

o 61s. 3337\‘[
'z 0.5000
' 235.783)
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PALMARY PC SIKLOCSAPAGYAS CSUCSNELK{LI PALASTKOSZORGK PALMARY
SZERVO ES NC-SZERVO KIVITELBEN |

S (szervo) széria ismérvei:
P az S-szériaban az alapkiviteltol eltérden a szabalyzo kereket egy AC
szervémotor hajtja
» szervomotor teljesitménye:
P PC-12S gépeknél: 1,3 kW
> PC-16S /185 /1810S-nél: 2,1 kKW
» PC-20S/PC24S-nél: 2,9 kW
P ez a kialakitas alacsonyabb fordulatot és nagyobb nyomatékot tesz
lehetdvé, ami jobb kezelhetdséget és egyszer(ibb bedllitast eredményez
> a fentiektél eltekintve a technikai adatok teljesen megegyeznek az
alapkivitel(i gépek adataival

NC-S (NC vezérelt szervomotoros) széria ismérvei:
> felhasznaldbarat feliilet. Kezelése kinnyen elsajatithato
> érint6képernydvel vezérelhetd
» PLC programvezérlés a nagy pontossag érdekében
P szervomotor végzi az eltolast
P valtoztathatd sebességli meghajtd kerék
P csokken a beallitasra forditott id6, ezaltal megné a termelékenység
P az S-NC széria technikai eltérése az S szériatol a szervomotorok
erdsségében van:
» PC-12S-NC gépnél: 1,5 kW
P PC-18S-NC és PC-1810S-NC-nél: 3,75 kW
P PC és PC-20S-NC és PC24-nél: 3,75 kW

Modell PC-1810 PC-18S/PC18S-NC PC-20S/PC-20S-NC PC-24S/PC- C
Cikkszam 71PC-1810 71PC-18S/71PC-18-NC 71PC-20S/ 71PC-20S-NC 71PC-24S/ 71PC-24S-NC
Kdszoriilési atmérd 1-80 mm 1-80 mm 1-80 mm 1-100 mm
Megndvelt koszorilési atmérd 40-150 mm 40-150 mm 40-150 mm -
Koszorikorong sebessége 1500 ford./perc 1500 ford./perc 1200 ford./perc 1550 ford./perc
Koszorikorong mérete 0455 x 255 x @228,6 mm 0455 x 305 x @228,6 mm 0510 x 205 x @304,8 mm 0610 x 205 x @304,8 mm
Tamasztokorong motor sebessége (f/p) 13-308 (10 fokozat) 10-300 (fokozat nélkiil) 13-308 (10 fokozat) 15-300 (fokozat néLkiil)
Tamasztokorong billendészoge +5¢ -3¢

Tamasztokorong forditdszoge £5°

Tamasztokerék motorja (kW) 15x6P 2,1 szervémotor 22x6P 3,5 szervomotor
Gép nettd tdmege 3000 kg 2900 kg 3700 kg 4500 kg

PALMARY FCL-12 / FCL-18 /FCL-20 CSUCSNELKULI PALASTKOSZORUK PALMARY
CNC KIVITELBEN

P a gép szerkezete mindségi Mechanite sziirkedntvénybdl késziil a maximalis n
stabilitas érdekében

P a szanvezetékek nagy frekvencian edzett Turcit-B bevonattal ellatott és precizen
megmunkalt darabok, ezaltal rendkiviil kopasalléak

P a koszoriikerék és a meghajtokerék orsoja specialis, (SNCM-220) edzett acélot-
vizetbol késziilt

P az orso feliletének keménysége a HRC 62 értéket is meghaladja; ez teszi a
gépet kiilonlegesen tartdssa és alkalmassa az ipari hasznalatra

P az orsok csapagyait és a szanvezetékeket egy hiitdvel ellatott kozponti automa-
tikus hidraulika-rendszer keni

P az orsok csak akkor lépnek miikodésbe, ha a csapagyak kenése megfeleld, ezt
egy nyomaskapcsold biztositja

P a kendolaj a szanvezetékekrl rézcsiveken keresztiil visszajut egy gydijtotartaly-
ba, igy a gép tiszta marad és megfelel az ISO-14000 kdrnyezetvédelmi
el8irasnak

P a koszoriikorong szabalyzo egységének als szanvezetéke konkav fecskefarok
kialakitasu ezaltal kiemelked§ stabilitast ad

P Fanuc vezérldvel szallitva (a kdvetkezG mveletek ellatasa a szervomotorokkal):
P koszoriikorong felszabalyozas vertikalis - horizontalis iranyba
> tamasztokorong felszabalyozas vertikalis iranyban
P kdszoriikorong horizontalis mozgatasa
P tamasztokorong felsé vagy also vezetészaron valé mozgatasa

Modell FCL-12 FCL-18 FCL-20

Cikkszam 71FCL12 71FCL18 71FCL20 Szallitott tartozékok:

Koszorilési atmerd 1-40 mm 1-60 mm 1-60 mm > tamasztokorong felfogatassal (gépre szerelve)
Megnovelt kszoriilési atmérd 30-60 mm 40-150 mm 40-150 mm > Koszbrikorong felfogatassal (gépre szerelve)

» révid munkadarabok tartasara sziikséges eszkoz

Kdszoriikorong sebessége 1900 ford./perc 1500 ford./perc 1200 ford./perc » hosszu 4tmend darabok tamasztésahoz sziikséges eszkoz
Kdszoriikorong mérete 0305 x 150 x @120 (455 x 205 x 3228,6 510 x 205 x @304,8 » standard elektromos berendezés (gépre szerelve)
Témasztokorong billendszoge 450 ~ .30 » hidraulika tfartély 'sziva'gtyllva'l és olajhitével
7 z e co > hiitdfolyadék tartaly szivattydval
Tamasztkorong forditészdge *5 » koronglehlzd gyémant 2 db (szerelve)
Tamasztokorong motorja 1,5 kw 3,5 kW 3,5 kW » géplampa
Fels6 szan eldtolasa 4 mm/f 3.5 mm/f 3.5 mm/f > kezeldszgrszémok ) '
Alsb szén elétoldsa T/t 9 mm/f 9 mm/f » automatikus munkadarab adagold berendezés
Gép nettd tdmege 1700 kg 2900 kg 3700 kg
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PALHARYPCB GRDULGCSAPAGYS o PALAAVARY
CSUCSNELKULI PRLASTKOSZORUK

P szupermerev szerkezet, stabil, deformaciomentes

P a kettds tamasztékl koszorlikorong-orsd nagy sebességi mikadést biztosit a kdszoriilési teljesitmény fokozasa érdekében
» grafikus feliiletd CNC vezérlés 1-6 tengely kozott kielégiti az egyedi specifikacio iranti igényeket

P széles koszoriikoronggal szerelve, mellyel alkalmas a hatékony tomeggyartasra

» a dupla csapagyas tipusu orsok egyenletes koszoriilderét biztositanak az érintkezési feliileten

P a kszoriilési folyamat soran a fesziiltség egyenletes az orsé mindkét végén a kifejezetten pontos munkadarabok érdekében
P az ék és egy lapos kialakitasu csiiszoszan megerdsiti az el6tolasi stabilitast

» a korong eldtold szanokat kézzel hantoljuk a surlodas csokkentése és a beszlirasok pontossaganak novelése érdekében

P az allithato tamkorong hajtasanak hézagmentes csigatengelye noveli a sebességvaltd hatékonysagat és élettartamat

» az olajkdd kendberendezés a koszorlikorong orséjanak kenésére szolgal, valamint segiti a tisztitast és az allandd hémérséklet-szabalyozast

{

|

» kézzel hantolt, precizios csuszo feliiletek

Modell PCB-6030 PCB-6040

Koszorilési atméré 01~ 150 mm

Koszorikorong mérete 0610 x 305 x @304.8 mm 0610 x 405 x @304.8 mm
Linedris sebesség 45 m/mp.

Tamasztokorong mérete 0355 x 305 x 203.2 mm 0355 x 405 x 203.2 mm
Tamasztokorong sebessége 10-200 f/p.

Tamasztokorong billenészoge +50~-1°

Tamasztokorong forditészoge £)°

Kdszorikorong motor 30HP x 4P (22 kW) 40HP x 4P (30 kW)
Tamasztokorong motor 5 kW servo motor

Coolant motor 1HP x 2P (0.75 kW)

Hiit6folyadék tartaly 1401

Gép nettd tomege 7000 kg

Ipar Napjai | 20



Tekints a jovébe! - OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025

O,

FSM SZERIA PRECIZI0S SIKKOSZORUGEPEK
NG VEZERLES( FUBGOLEGES ELOTOLASSAL

P precizios koszoriilési munkakhoz az ipari szektorban

» maximalis merevség és stabilitas a fesziiltségmentes, ontottvas
konstrukcidnak készonhetéen

P kivalo mindségu orsé precizios kiipgorgds csapagyakkal (2 um
koncentritas)

» minden szan és orso automatikus kozponti kenéssel

garantalnak

FSM 2550

mmm)> munkaasztal (sz x h): 250 x 500 mm
mmd> KoszOriikorong méret: 180 x 13 x 31,7 mm
=) max. munkadarab témeg: 190 kg

Alapfelszereltség

> elektromagneses asztal

» automatikus demagnetizald
» halogén munkalampa (IP65)
» hiit6folyadék berendezés

» parhuzam szabalyzo

P szintez csavarok

Szallitott tartozékok

» koszorikorong

» koszorikorong felfogatotarcsa
» korongkiegyensulyozo

P kezelGszerszamok

FSM 1545
KERJEN
AJANLATOT!

Cikkszam: 3931545

FSM 2045

KERJEN
AJANLATOT!

Munkaasztal méret 150 x 450 mm 200 x 450 mm
Max. orsé-asztal tavolsag 450 mm 450 mm
Asztalsebesség 5-25 m/p. 5-25 m/p.
Max. munkadarab suly 110 kg 110 kg

Orso fordulatszam 2900 f/p. 2900 f/p.
Kdszdriikorong (@ x szél. x furat) 180 x 13 x 31,7 mm 180 x 13 x 31,7 mm
Motor teljesitmény 1,5 kW (400 V) 1,5 kW (400 V)
Hidraulikus szivattyu teljesitmény 0,75 kw 0,75 kW
Meéretek (h x sz x m) 1900 x 1300 x 1700 2080 x 1200 x 1800
Tomeg 900 kg 950 kg

Ipar Napjai | 2025. maj

» elektromagneses szoritolemez a munkadarab rogzitéséhez,
beleértve az automatikus magnesezési funkciot

» a “Turcite-B” bevonattal ellatott V-lapos vezetdk rendkiviil
egyenletes, alacsony surlédast mozgast és maximalis pontossagot

Cikkszam: 3932045

Miiszaki adatok FSM 1545 FSM 2045 FSM 2550 EZE FSM 4080 FSM 4080

metallisraft

» porall, halogén munkalampa teljesen érintésbiztos, vizsugarak
ellen védett IP65 szerint

» masodik csiszolokorong karima a szallitasi terjedelem részét
képezi

FSM 4080

R

mmd munkaasztal (sz x h): 400 x 800 mm
mm)> KOszOriikorong méret: 406 x 50 x 127 mm
mmd max. munkadarab témeg: 255 kg

mm)> munkaasztal (sz x h): 300 x 600 mm
mmp> koszorikorong méret: 355 x 38 x 127 mm

FSM 3060 mmp max. munkadarab témeg: 215 kg

FSM 2550
KERJEN
AJANLATOT!

Cikkszam: 3932550

FSM 3060
KERJEN
AJANLATOT!

Cikkszam: 3933060

FSM 4080
KERJEN
AJANLATOT!

Cikkszam: 3934080

250 x 500 mm 300 x 600 mm 400 x 800 mm 400 x 800 mm
500 mm 500 mm 550 mm 550 mm
5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p.
190 kg 215kg 250 kg 250 kg
2900 f/p. 1450 f/p. 1450 f/p. 1450 f/p.

180 x 13 x 31,7 mm 355 x 38 x 127 mm 406 x 50 x 127 mm 406 x 50 x 127 mm
1,5 kW (400 V) 3,75 kW (400 V) 3,75 kW (400 V) 3,75 kW (400 V)
0,75 kW 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
2250 x 1400 x 1800 2650 x 1550 x 1800 3450 x 2050 x 1900 3450 x 2050 x 1900
1350 kg 1700 kg 3250 kg 3250 kg
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SiKKOGSZOR( TARTOZEKOK Smetallisraft

» automatikus demagnetizald » automatikus demagnetizald
késziilék késziilék vezérlépanel

» koszorikorong felfogatd tarcsa

» parhuzam szabalyz6 korong » halogén munkalampa (IP65) » automatikus keresztel6tolds » 0,37 kW-os hidraulika egység » hiit6folyadék berendezés
lehtizé vezérlés

OPCIONALIS TARTOZEKOK:

» magneses hiit6folyadék » automatikus papirszdrével » magneses hiitéfolyadék rendszer ~ » fiiggéleges gyorsjarat » teljesen zart burkolat
berendezés ellatott hiitérendszer automatikus papirszirdvel (csak gyari szereléssel)

AUTOMATIKUS ELGTOLORENDSZER ADS

» hatso froccsenés védelem » elsd és hatso froccsenés védelem

@

Az FSM sorozatl modellt egyidében 2 tengelyt miikddtetd automatikus
el6tolas vezérléssel (AD 5) szereltiik fel.

Sikkoszoriilési és beszurokdszoriilési funkciok vezérelheték, tovabbiakban
kiszikraztatasi id6 megadasa, az elektromagneses asztal bekapcsoldsa,
demagnetizalasa, vezérelhetd a kezelépultrol

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ©)

Gyorsel6tolas

Gyorsjarat

Sik koszoriilés

7

START Kezd@pozicio Keresztkgszoriilés
» a koszoriilés befejezéséhez
Miiveletek simitashoz és tisztitashoz

Durva elétolas p
szama

Miiveletek

szama
Finomelétolas

Miiveletek

szama
— Kereszteldtolasos beszurd koszoriilés
Szikrazas » horony koszoriiléshez
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ACCUTEX AZ 600A .
LINEARMOTOROS SZIKRAFORGACSOLGGEP

P Kozvetlen hajtas az X- és Y-tengely iranyu agyvezetékek biztositjak az egyenesvonalusagot.

» A munkaasztalt ontvény géplab tamasztja ala.

» Az AZ sorozat alkalmas precizids ontvény forgacsolasra, kis és kozepes munkadarab méret esetén.

» Teljesen automatikus nyomatékmérés a teljes elmozdulasnal.

P Az (j vezérl6 beépitett utofeldolgozo szoftvert tartalmaz, amely tamogatja CAD rajzfajlok
betoltését. Az NC program a gépen a normal utéfolyamatot kdvetden elkészithetd.

» Az (in. PICK program is elérhetd a teljes automatizalas és a személyzet nélkiili miikodés érdekében.
Az Uj élkeres6 funkcioval a kalibralas pontossaga akar 3 um is lehet.

P Az automata huzalbefiizok (AWT) 0j generacioja lehet6vé teszi, hogy a huzal minden eddiginél
egyenesebb maradjon, kedvezébb huzalvég mindséggel. Tovabba kdnnyebbé teszi a nagyobb
atmérojii huzalok beflizését.

» A linearis motoros megoldas, a legjobb felbontasti 0,1 um-es teljesen zart hurk szervovezérléssel,
illetve az érintésmentes atvitel a gépet holtjaték mentessé teszi, és hosszl tavli pontossagot
garantal. A rendkiviil gyors visszacsatolas 8~10 %-kal ndveli a forgacsolo sebességet. Emellett
litkozésvédelmi mechanizmussal ndveli az izembiztonsagot.

> Asiillyesztélemez automatikusan allitja be a Z-tengely magassagat, csokkenti a mikgdési idot,
stabilizalja a forgacsolast és csokkenti a feliileti érdességet.

» Ipar 4.0 kompatibilis, M2M (gép-gép) protokollal rendelkezik, hogy robotokkal és mas gépekkel is
egyitt tudjon mikodni.

» A Micro Sparking Technology (Mikro Szikraforgacsolasi Technoldgia - MST) egyediilallé tech-
noldgiaval a legnagyobb finomsagu, Ra 0,08-as felilleti érdesség érheté el, egy 40 mm vastagsagu
volframkarbid anyagon.

ACCUTEKAU0DI
HUZALOS SZIKRAFORGACSOLGGEP

NéLlkiilézhetetlen gép a kompromisszumok nélkiili szikraforgacsolashoz!

A felhasznalok igényeit el6térbe helyezve kifejlesztett, az ar-érték arany optimalis megvalasztasaval
gyartott modell, megfelelve az aktualis ipari standardoknak.

Fébb jellemz6i a preciz és gyors elmozdulasok mellett, a nagy termelékenység, a konnyii

kezelhetdség, az értékalldsag és az alacsony energia felhasznalas. Mindezek eléréséhez a legkorszer(ibb
gyartasi modszerekkel kivitelezett alkatrészekbdl épitett megmunkaldgép. A gép és vezérlegysége a
tobb mint 15 év folyamatos szikraforgacsolas érdekében tortént sikeres fejlesztések és szabadalmazta-
tott technikai megoldasok eredményeképpen valt a legmagasabb igényeket is kielégitd, a vilag minden
részén kedvelt szikraforgacsold gépéve.

TECHNIKAI ADATOK

» max. munkadarab mérete: 765 x 535 x 215 mm » feliileti érdesség: Ra 0,30~0,35 / opc. 0,08 ym
» max. munkadarab stlya: 300 kg P max. vagasi sebesség: 250 mm2/perc; 330

» X-, Y-tengely ithossz: 350 x 250 mm mm2/perc opcionalis

» U-, V-tengely Uthossz: 80 x 80 mm P vezérlés: 64 bites PC

» Z-tengely thossz: 220 mm » memoria: 128 MB CF kartya

» hasznalhat6 huzalméretek: 0,15-0,33 mm > kijelz6: 15" TFT érintéképernyd
> egyiittesen elmozduld tengelyek X/Y/U/V > vezérelt tengelyek: 5 tengely / 6 tengely

> hajtasi rendszer 5 tengely, AC hajtasrendszer opcionalis
» mx. szogvagas: * 22,5° » megmunkalasi pontossag: 0,001 mm /0,0001
» vizrendszer kapacitas: 220 liter mm opcionalis

ACCUTEX AP 6040 .
LINEAR MOTOROS HUZALOS SZIKRAFORGACSOLOGEP

Az Accutex huzal szikraforgacsologépek legnagyobb merevségui gépagya.A gép fejlesztése soran
végeselem analizis alkalmazdsaval, a legkorszer(ibb linear motorok és legpontosabb mérérendszerek
hasznalataval létrehozott huzalszikraforgacsold gép. Az asztal fixen all a gépagyon és az oszlop végzi
az X és Y mozgasokat ezaltal az asztal terhelhetdsége elérheti az 1000 kg-ot és ekkora terhelésnél is
tarthaté a 2,5 um- es visszaallasi pontossag.

ALAPFELSZERELTSEG
» SD Master > iitkozésvédelem XYUV tengelyeken
(magas ismétlési és pontossagi méretek) » automatikus lenyilo ajtd biztonsagi zarral
» AWT automatikus huzalbefiizé rendszer » nagy teljesitményi sziirt viztartallyal,
» Windows CE vezérlés szines érintképernyével  hiitérendszerrel
P XY tengelyeken linear motor » 0,1 mm-es huzalhasznalat
» 0.1um felbontasu tiveg-mérdléc » AVS automatikus fesziiltség szabalyzo
TECHNIKAI ADATOK
P max. munkadarab méret » max. vagasi kip: £32° / H100 mm
(h x sz x m): 1050 x 775 x 345 mm » max. huzaltémeg: 16 kg
» max. munkadarab sily: 1000kg » méretek (h x sz x m): 2312 x 2795 x 2371 mm
P X x Y elmozdulas: 600 x 400 mm » viztartaly mérete: 1000 |
» U x V elmozdulas: 160 x 160 mm » tomeg: 4000 kg

» Z elmozdulas : 350 mm

g 1

R

T VAccutex
TECHNIKAI ADATOK

» max. munkadarab méret: 980 x 775 x 295 mm

» max. munkadarab magassag: 270 mm P méret (sz x h x m): 2600 x 2700 x 2335 mm
» max. munkadarab stlya: 550 kg P vizrendszer kapacitas: 830 liter

» X-, Y-tengely uthossz: 600 x 400 mm P huzaltekercs suly: 16 kg

» U-, V-tengely Uthossz: 160 x 160 mm P max. ktipvagasi szog: ¥32° / H 100 mm

» Z-tengely thossz: 300 mm > tomeg: 4400 kg

A AccuteX

Accuracy & Technology Leading Company.

/\ AccuteX
Accuracy & Technology Leading Company

AccuteX

* Moy

lmeﬂu’m

L i
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NEUAR €50 .
TGMBUS SZIKRAFORGACSOLO

» kdnny( programozas ikonok (abrak) segitségéve

» szimultan 3 tengely, linedris vezetékek

P nagy precizitasu golydsorsok

P beépitett memoria és merevlemezes adattarolo

» nagy pontossagu Heidenhain linedris
elmozdulasmérdkkel szerelve

P lett6s direkt rendszerd szirérendszer

P vektor, szdg és letorés szikraforgacsolasi funkciok

P alprogram szerkesztési funkcio
» négyszog, kor, LORAN hiperbola és palya meg-

TECHNIKAI ADATOK

» munkatartaly méretei: 940 x 550 x 350 mm

» munkaasztal méretei: 630 x 360 mm

» X, Y, Z tengely elmozdulas: 400 x 300 x 300 mm
P ors0 - asztal kozotti tavolsag: 410 mm

» max. munkadarab tomeg: 500 kg

P max. elektroda tomeg: 50 kg

» dielektrikum sziikséglet: 300 liter

P max. megmunkaldsi sebesség: 420 mm3/perc

NEUAR HC60Q E2

TOMBS SZIKRAFORGACSOLOGEP C-TENGELLYEL

P gyors és egyszerii programbevitel szines
képernyén a megmunkalasi ikonok méreteinek
megadasaval az uj AE II. expert system pro-
gramozasi rendszer segitségével

» nagy pontossagt (0.001 mm) Heidenhain
linedris elmozdulasmérdkkel szerelve

» az lum-es pontossaghoz nagy precizitast
PMI golydsorsok és Schneeberger linearis
vezetékek

» C tengellyel felszerelve

TECHNIKAI ADATOK

» ( tengely 0-360°
P lokethossz X- / Y- / Z-tengelyen:
400/300 /350 mm
» munkaasztal méretei: 650 x 400 mm
P tartaly méretei: 960 x 560 x 350 mm
» max. munkadarab saly: 1500kg
» max. elektroda tomeg: 30 / 200kg
P max. megmunkalasi sebesség: 420 mm? / p.

0M SD 550 CNC W

OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe!

C TENGELLYEL

L munkalas

» G és M kddu programozas dialogus szerkesztési
funkcidval

» 48 féle megmunkalasi mod, 60 munkadarab koord.
memoria

» opcionalisan rendelhetd szerszamcserél (4 / 6
szerszamhellyel)

» C-tengelyd elfordulas, szogbeallasos meg-
munkalds, menet-, fog- és spiralis megmunkalas,
hengerfurat vagy négyszogbévités

» min. kopasi érték: < 0.1%

» a legjobb feliilet: < Ra 0.12 ym

» max. kimeneti aram: 50 A

» bemeneti teljesitmény: 3,3 KVA 380V, 3 fazis,
50 Hz

» méretek (h x sz x m): 1550 x 1400 x 2250 mm

P nettd tomeg: 1450 kg

P 0.5 A-s aramkor a legjobb feliileti mindség
eléréséhez

P 4 helyes szerszamcserélovel felszerelve

» ETHERCAT kommunikacio és uj fejlesztés(i
generator segitségével 30-50 %-os ciklusidé
csokkenés

P munkatér ajté automatikus mozgasa

P kompakt kivitel (vezérlés, generator,
hitétartaly a géppel egybe épitve)

P konnyen megtanulhato vezérlés

P ATC4 automatikus szerszamcsere rendszer
P elektroda kompenzacié funkcio X, Y, Z, C
» t6bb LORAN ORBIT funkcio
> legjobb feliileti édesség Ra < 0,1 ym
P max. generator teljesitmény 45 A
P gép méretei (h x sz x m):
1465 x 1.690 x 2.360 mm
> tomege: 1.850 kg

STARTLYUKFURO SZIKRAFORGACSOLOGEP

» konnyen kezelhetd digalogus vezérlés 12 szines kijelzovel

» CNC vezérléssel

» automatikus elektroda kompenzacio, DXF fajlok beolvasasa

» opcionalis automatikus szerszamcserélg

P specialis orsok DC szervo motorral hajtva a maximalis pontossag érdekében
> elektroda elhajlas érzékeld

P nagy nyomast pumpa, nyomasvezérléssel

ALAPFELSZERELTSEG

P sziirGegység savallo viztartallyal

P 1 mm-es elektrodavezetd

> elektroda tarto @ 0,1-3,0 mm

> X, Y tengelyeken 1 pm linearis méroléc
» X, W tengelyeken encoderek

» X, Y, Z, tengelyeken dupla eléfeszitési
golyoésorso

P nagy teljesitmény(i generator

» kalibralo rad

TECHNIKAI ADATOK

P |okethossz X- / Y- / Z-tengelyen: 550 / 400 / 350 mm
» a munkaasztal méretei: 800 x 450 mm

» max. munkadarab suly: 1000kg

P viztartaly mérete: 80 |

P max. generator teljesitmény: 60 A

> tomege: 1.950 kg
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MB MAGNESTALPAS FUROGEP SZERIR KIVALO MINOSEG( GEPEK
SOKOLDALO FURASI FELHASZNALASRA

» 19 mm-es Weldon szarral rendelkezé magfurok hasznalhatoak
P foldelve és duplan szigetelve, igy épitési teriiletekre is idealis
P nagy magneses tartoeré

P a hiitéfolyadékot a furo vezeti

» magfurorol teliftrora valo atszerelés néhany egyszerdi lépésben
P stabil és megbizhatd miikidés

TOUABBI

Py MB 502
FUROGEPEINK

O,

metallisraft

MB 1204

Miiszaki adatok MB 351 MB 502 E MB 502 MB 754 MB 1204

Cikkszam 3860351 3860500

Max. furasi @ / furasi mélység magfuroval 35 mm /50 mm 50 mm /50 mm
Max. farasi @ / furasi mélység teli furoval 1 13 mm / 140 mm

Max. furasi @ / farasi mélyséq teli faréval 2 = 13 mm / 140 mm
Ors6 csatlakozas M 24 fix
Weldonszar csatlakozas 19 mm 3/4"
Fordulatszam terhelés alatt 330 ford./perc 180 / 270 ford./perc
Motor teljesitmény 1.100 W (230 V) 1,1 kW (230 V)
Magneses géptalp mérete 165 x 80 mm 180 x 90 mm
Magneses tartoerd 15.000 N 17.000 N
Meéret (h x sz x m) 280 x 260 x 395 mm 290 x 270 x 355 mm
Suly 12 kg 148 kg

mgsior
KOMBINALT SZALAG- ES ATHATASCSISZOLOGEP

> kényelmes kezelés a konnyen allithato befogdegységgel

» a forgathatd befogdpofak lehetdvé teszik csd, zartszelvény és lapos acél biz-
tonsagos rogzitését

P allithatd csiszolasi szogek 30-90° és 0°-60° kozott

» az optimalizalt gyorscseréld konzolnak kdszonhetGen a feszitogorgG gyorsan és
egyszerien, szerszamok nélkiil cserélheté

» praktikus csiszolohenger-tartok az alépitménybe integralva

» rendkivil tartos a nagy méretii és tovabbfejlesztett csapagyaknak kdszonhetGen

» csiszolohengerek széles valasztékban rendelhetdk kiilonféle csGatmérékhoz

P gyors valtas a cs6- és szalagcsiszolasi funkciok kozott

P a nagy méretd, kihajthatd véddplexi optimalis latteret biztosit

» szinte minden beallitas szerszam nélkiil elvégezhet

» nagy teljesitménydi motor

» 2 szalagsebesség - optimalisan igazithatd az adott anyaghoz
(15 m/s rozsdamentes acélhoz és aluminiumhoz, 30 m/s acélhoz)

P két konnyen eltavolithato forgacsgyujtével felszerelve

» @70 mm elszivicsonk elszivoberendezés csatlakoztatasahoz

Szallitott tartozékok

> 1 x K 40 csiszoldszalag rozsdamentes
acél és sziirkedntdttvas csiszolashoz

» 2 db forgacsgydijto tartaly

» 1 x csavarkulcs

» 1 x 42 mm-es csiszolohenger

Miiszaki adatok KRBS 101

Cikkszam 3921001
Csiszolasi szélesség 20-76 mm
Csiszolasi szog 30-90° / 0-60°
Csiszoldszalag (h x sz) 2.000 x 100 mm
Szalagsebesség 15 /30 m/mp.
Motor teljesitmény 2,5/3,3 kW (400 V)
Elszivécsonk 2x70 mm
Meéretek (h x sz x m) 1250 x 750 x 1140 mm
Tomeg 159 kg
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3860502
50 mm /75 mm
16 mm /110 mm
M 24
19 mm

230/300 ford./perc

2.000 W (230 V)
200 x 100 mm
32.000 N
320 x 280 x 495 mm
21,1 kg

3860754
75 mm /50 mm
32mm /150 mm
16 mm /110 mm
MK 3
19 mm

90/120/180/230 ford./perc

2.000 W (230 V)
200 x 100 mm
32,000 N
320 x 280 x 515 mm
244 kg

3861204
120 mm /75 mm
32mm /150 mm
16 mm /110 mm

MK 3
19 mm

35-120,/70-220/ 80-250 /
140-450 /p.

2.000 W (230V)
210 x 120 mm
32.000 N
370 x 235 x 520 mm
29,3 kg

TOVABBI
CSISZOLOGEPEINK
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HPS SZERIA — KOMBINALT HIDRAULIKUS PROFILACEL OLLO/LYUKASZTO :
5 MEGMUNKALASI LEHETOSEGGEL, LABVEZERLESSEL /metallisrart

P lyukasztoallomas, lapos acél olld, szogacél ollo, profilacél ollo, HPS 45S-t6l kivagoallomassal P a lyukasztd kinydlasa opcionalisan 620 mm-el névelhetd
» DS modellek két munkahengerrel és két labpedallal, a lyukasztéval és a profilacél olloval torténd P fokozatmentes loketbeallitas az id6takarékos munka érdekében
egyideji munkahoz > alapfelszereltség MUBEA tartoval az 1., 2. és 3. szam(i lyukasztokhoz, valamint a 30., 45. és 60. sz.
P nehéz és stabil, hegesztett szerkezet matricakhoz, opcionalisan lehetséges a 4. és 80. sz. lyukasztok és matricak hasznalata
Lyukaszto allomas m
Cikkszam 3819065
Nyoméerd 65 tonna
@ x max. lemezvastagsag 0 26 x 20 mm TOUABBI
(400N / mr’) 857 x 10 mm (opc) VAGOGEPEINK
Kinyulas / Loket 305 mm /55 mm
Loket / perc 25
Munkamagassag 1030 mm

Acélvago ollo
Kor / Téglalap

Szdgacél-vago ollo _

@45 /45 mm

90° vagas 120x 120 x 12 mm
45° vagas 70 x 10 mm
Munkamagassag 1140 mm
Lomenigiots ||
VTR AUV > lyukaszt6 allomés, kivago llomas
Max. anyagmeret 375x15 mm » laposacél ollo, szogacél-ollo
Késhosszusag 380 mm » profilacél-ollo kerek és szogletes késsel
Szogvagas 100 x 15 mm » elektromos iitkoz6
Munkamagassag 900 mm P bélyegtartd bajonettzarral
_ > 1,2.¢és 3 sz. ML’JBE’A bélyegta’rté’k '
» 30.,45. és 60.szamu MUBEA vagdszerszam
Max. anyagvastagsag 10 mm P Lyukaszt6 allithato iitkbzovel és skalaval
Szélesség x mélység 45 x 90mm P lapos acél ollo és kivago allithatd iitkdzokkel
Motor teljesitmény 5,5 kW » horogkulcs, munkalampa
Méret (h x sz x m) 1700x950x1830mm » 2 munkahenger és 2 ldbpedal
Sty 1600 kg > hidraulika olaj

WPP HIDRAULIKUS MUHELYPRESEK ,
MOTOROS 2 SEBESSEG( HIDRAULIKA SZIVATTYOVAL

P szerelési és egyengeté munkalatokra éppugy alkalmas, mint munkadarab tesztelésre vagy
csapagyak és egyéb alkatrészek be- és kinyomasara

» idealis szakmihelyek, szervizek és miiszaki oktatasi intézmények szamara

» elektromos és kézi izemmadban is, rendkiviil pontosan mikodtethetd hidraulika

» a dugattyu kézikerékkel allithato

Hmetalls
> nagyobb stabilitas a tovabbfejlesztett gépalap kivitelezésnek kdszonhetéen

ral
‘WpP 100 HBK

Miiszaki adatok WPP 160 HBK

Cikkszam 4013160

A - magassag 2450 mm

B - szélesség pumpa nélkiil 1320 mm

C - szélesség pumpaval 1950 mm ,

D - mélység 1000 mm '[ﬂ\"!BBl
E - munkatér szélesség 1020 mm PRESGEPEINK
F - munkatér magassag 1020 mm

G - llvany mélység 300 mm

H - dugattyd Loket 400 mm

| - dugattyd oldalmozgas 550 mm

Dugattyt @ 148 mm

Nyomaerd 160t

Nyomasi sebesség 1,5 mm/mp.

El6tolasi sebesség 10 mm/mp.

Motor teljesitmény 1,5 kw

Suly 1480 kg
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MTBS-T MOTOROS TABLAOLLO SZERIA NC VEZERLES( HATSO UTKOZOVEL, .
PNEUMATIKUS LEMEZTARTOVAL, ELGRE VAGY HATRA KAPCSOLHATO LEMEZKIDOBASSAL Ymetalllisraft

» pneumatikus lemeztartd karok, kapcsoloval allithatéak, hogy hatul-  » nehéz és robusztus acélszerkezet hegesztett konstrukcioban P LED-es vagasi teriilet megvilagitas
ra vagy eldlre cstisszon a levagott lemez » allando, alacsony vagasi szog az optimalis vagasi eredményért » mozgathatd labpedal vészleallitd kapcsoloval
» hatso iitkoz6 750 mm, golydsorsdval hajtva » 1000 mm-es oldaliitkozo skalaval és T-hornyokkal P mozg0 alkatrészek alacsony karbantartasi igénnyel
» lemeztart6 karok rozsdamentes acélbol transzfer golyokkal a kon-  »> két anyagtartd kar 500 mm-es hosszban, T-hornyokkal > Siemens és Schneider elektromos alkatrészek
nyld anyagmozgatas érdekében P golyos tartdasztal a kdnnyebb anyagtovabbitas érdekében
» 7,5 kW-tol csillag-delta inditassal P vagasi hézagbeallitas noniusz gydrdivel

P hatsd (itkdz6 Maper HT071 pozicidvezérléssel, digitalis kijelzovel

P> pneumatikus lemeztarto kapcsoloval a lemezek cslisztatasi iranyanak P> CE szerinti hatso terilet védelem P> vezérlopanel a gép bal oldalan
kivalasztasahoz: a gép kezeldje allithatja be, hogy a levagott lemez hatulra vagy oldallemezekkel és fénysorompdval
eldre csusszon

Ymetallisraft viss 2550-40 T
L

MTBS 2550-40 T

Kiegészitok (gyari szereléssel) _
Cserekés-készlet MTBS B

MTBS T széria szallitott tartozékok

Kozponti kenés kézi pumpaval 3887210
Motorizalt hats {itkdzd hosszabbitasa 750 mm-rél 1000 mm-re 3887211 MTBS 1350-30 T-hez 3887240 : Iii)%gégévonallrgelq\t/:}?gitéli'l' Lé
MTBS 1350-30 T-hez = 3887225 MTBS 2100-40 T-hez 3887242 » 750 mm-es, motorizalt héts() Utk(lizé
MTBS 2550-40 T-hez 3887243 » pneumatikus lemeztartd kapcsoloval a lemez
MTBS 1540-40 T-hez 3887226 MTBS 3130-30 T-hez 3887244 hatulra vagy el6lre kicstsztatasahoz
MTBS 2100-40 T-hez 3887227 MTBS 3130-40 T-hez 3887245 > roszamentes acél lemeztamaszok transzfer
MTBS 2550-40 T-hez 3887228 golydkkal
MTBS 3130-30 T-hez 3887229
MTBS 3130-40 T-hez 3887229 Allithat6 szogiitksz6 0-180° 3887220
MTBS 1'550-30 T MTBS 1,540-40 T MTBS 2,100-40 T MTBS 2,550-40 T MTBS .73130-30 T MTBS 3’130-40 1
Y  KERJE ~ KERJE ~ KERJE Y N
ARAJANLATUNKAT! § ARAJANLATUNKAT! @ ARAJANLATUNKAT! § ARAJANLATUNKAT! ARAJANLATUNKAT! @ ARAJANLATUNKAT!
Cikkszam: 3815613 Cikkszam: 3815615 Cikkszam: 3815620 Cikkszam: 3815625 Cikkszam: 3815630 Cikkszam: 3815631
Max. munkaszélesség 1320 mm 1530 mm 2090 mm 2530 mm 3100 mm 3080 mm
Max. lemezvastagsag (400 N / mm?) 3 mm 4 mm 4 mm 4 mm 3mm 4 mm
Max. lemezvastagsag (700 N / mm?) 1,5 mm 2,5 mm 2,5mm 2,5mm 1,5 mm 2,5 mm
Hatsg (itkdz6 munkautja 600 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
Hatsd itkdzo sebessége 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp.
Oldaliitkdz6 hosszisaga 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Vagasi sz6g 2,2° 2° 18° 18° 1,5° 1,5°
Vagas percenként 40 40 38 38 38 38
Lemeztarto karok szama 2.db. 2db. 2db. 2db. 3.db. 3db
Vagasi hézag allitas min. 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Vagasi hézag allitas max. 0,3 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,3 mm 0,4 mm
Hats (itkdz6 motor teljesitménye 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW
Motor teljesitmény 3 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
Méret (h x sz x m) 2070 x 2120 x 1110 mm 2320 x 2360 x 1280 mm 2880 x 2360 x 1280 mm 3320 x 2360 x 1280 mm 3910 x 2360 x 1280 mm 3910 x 2500 x 1500 mm
Saly 1190 kg 2240 kg 2650 kg 3050 kg 3660 kg 5000 kg
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HTB DS HIDRAULIKUS LENGGYAGO LEMEZOLLO CYBELEC CYBTOUCH 8 .
ERINTGKEPERNY(S NC VEZERLORENDSZERREL Ymetallisraft

P nehéz és robusztus hegesztett acélszerkezet » 1000 mm-es oldaliitkdzo skalaval és T-hornyokkal

» vago és visszatéré mozgas hidraulikus hengerrel » két 1000 mm-es tartokar .

P eliilsé ujjvédo betekintd ablakkal » LED-es vagovonal megvilagitas HTB D,S SZERIA

P a vagokés hidraulikus visszatérités lokettel » fénysorompéval védett hatso teriilet KERJE

» CNC vezérelt, motoros vagasi hézag allitas P kivalo minGségu fels kés 2 vagoéllel és also kés 4 vagoéllel i i 1
» vagasi hossz beallitasa vezérlésen Cybelec CybTouch8 érintGképernyds NC vezérlés ARAJANLATUNKAT
» felsd penge eldfeszitd rendszerrel » rendkiviil egyszeri gépkezelés a letisztult és konnyen érthetd

» felnyithatd ujjvédo betekintd ablakkal vezérlési funkcioknak készonhetéen

P rozsdamentes acélbol késziilt asztal integralt transzfer golyokkal P> 7” érintdképernyd élénk szinekkel
» motorizalt, 1000 mm-es hatso {itkdz6 golyosorsoval

1

GybTouch 8

wor

P> standard vezérlés | HTB-DS 3006
Cybelec CybTouch 8

HTB DS 3006

Standard késkészlet felsd és alsd pengével Rendelhets kiegésziték Rendelhets kiegészitdk

HTB DS 3006 / DS 3010-hez 4531601 Szdgiitkozo 0-180° 4531501 Lézeres vagdvonal jel6lé 4531700
HTB DS 3013-hoz 4531602 ELiils6 tamasztokar hosszabbitas 2 m 4531504 Pneumatikus lemeztartd hatulra

- | . 4531300
HTB DS 3016-hoz 4531603  ELiils6 tamasztokar hosszabbitas 3 m 4531506 HTB DS 30 modellekhez, egyfokozat, 6 mm-ig
HTB DS 4006-hoz 4531604 Oldalso iitkdzo hosszabbitas 2 m 4531502 Pneumatikus lemeztarté hatulra

. ] . 4531301

HTB DS 4013-hoz 4531605  Oldalso iitkdzo hosszabbitas 3 m 4531503  HTB DS 40 modellekhez, egyfokozat, 6 mm-ig
Cikkszam 4502306 4502310 4502313 4502316 4502406 4502413
Max. munkaszélesség 3120 mm 3120 mm 3120 mm 3120 mm 4160 mm 4160 mm
Anyagvastagsag (400 N/mm?) 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 6 mm 13 mm
Anyagvastagsag (700 N/mm?) 3 mm 5mm 7 mm 8,5 mm 3 mm 7 mm
Hatso iitkozé 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Hatso iitkdz6 sebesség 200 mm/mp. 200 mm/mp. 200 mm/mp. 200 mm/mp. 200 mm/mp. 200 mm/mp.
Vagasi szog 14° 2° 2,5° 2,5° 13° 2°
Végasok percenként 18 12 12 12 14 8
Leszoritd egységek szama 15 15 15 15 19 19
Olajtartaly kapacitas 2001 200 L 4001 4001 2401 400
Motorteljesitmény 11 kW 22 kW 30 kW 30 kW 11 kW 30 kW
Asztal (h x sz x m) 3360 x 500 x 850 mm 3380 x 575 x 830 mm 3400 x 575 x 840 mm 3420 x 575 x 840 mm 4410 x 500 x 850 mm 4450 x 575 x 840 mm
Meéret (h x sz x m) 3840 x 2745 x 1700 mm 3850 x 3060 x 1850 mm 3850 x 3160 x 2000 mm 3875 x 3200 x 2170 mm 4890 x 2750 x 1820 mm 4930 x 3160 x 2100 mm
Suly 8800 kg 12500 kg 14000 kg 16120 kg 10400 kg 16850 kg
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PRM 100 FH HIDRAULIKUS GYURUHAJLITO GEP i
PROFILOKHOZ, CSOVEKHEZ ES TOMGR ANYAGOKHOZ Z/metalllsraft

> nehéz, hegesztett acél konstrukcid

> vizszintes és fiigg6leges munkalehetéség

» mindharom gérgé hidraulikus motorral és bolygokerekes
hajtassal

P edzett gorgok

P két hidraulikusan hajtott also gorgé

> fokozatmentesen allithatd oldalso egyenget gorgok

> elkiilonitett vezérlGpult 2 digitalis kijelzovel

PRM 100 FH

 KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3812100

Szallitott tartozékok
» standard hajlitohengerek
P elkiilonitett vezérlGpult

P kiilon digitalis kijelz6 minden alsé gorg6hoz Zmet X
> kézi egyengetd gorgok - PRM 100 Fyy
Miiszaki adatok PRM 100 FH
Gorgo @ 315 mm
Felsd tengely @ / Also tengely @ 100 mm /100 mm
Sebesség 7m/p.
Motor teljesitmény 7,5 KW (400 V)
Méretek (h x sz x m) / Suly 2000x1450x 1700 mm / 3650 kg
max. méret 60 100 %20 P 100 x 11 100 x 11+ 90 x 10™ UPN 180" UPN 180"
mm-ben 15 30x 10 30 i 5 30x4 30x4 30x4 UPN 30* UPN 30*
PRM 100 FH 1200
min. hajlitasi @ 750 800 300 1000 1000 1000 900 1000
mm-ben 400 400 400 400 400 400 400 400

*A lehet6 legkisebb hajlitasi atméré attol fiigg, hogy az anyag milyen erésen deformalddhat. A teljesitményadatok 24 kg/mm? maximalis folyashatard anyagokra vonatkoznak, VA hajlitasi teljesitmény: 0,7 tényezé.
**Tovabbi tavtartokra lehet sziikség. sziikséges.
*** A szogacél hajlitasahoz a sarokgorgék mellett a “specialis egyenget6 gérgdk az oldalon” opci6 is sziikséges

RBM 4 HMS PRO B
HIDRAULIKUS 4-HENGERES LEMEZHENGERIT

P nehéz és robusztus, hegesztett szerkezet » kiipos hajlitasi lehetdség » hidraulikusan 6sszecsukhatd rakodofeliilet, a kész munkadarabok

P linearis el6tolas az alsé hengerek segitségével » a felsé hengereket hidraulikus motor és bolygokerekes hajtomii egyszeriien eltavolithatok

P indukcios eljarassal edzett hengerek, rozsdamentes acél hajlitasara hajtja meg, a mozgast kardantengelyek adjak at a tobbi hengernek  » a parhuzamossagot hidraulikus kiegyenlitd rendszer biztositja
alkalmas > a gép tilterhelés ellen biztositott » biztonsagi vészleallito

P mozgathatd vezérlGpanel » harom digitalis kijelz6 (2 x oldalsé henger, 1 x als6 henger) » opcionalis oldaltamaszok és beemel6 daru rendelhetd

Lmetanian

BM 1550110 4. HMS PRgy

— aa RBM 1550-110 4 HMS PRO
RBM 4 HMS PRO - hidraulikus 4 hengeres lemezhengeritd gépek

R = [N N S IR [
3813348 1550 10/12 12/15 250 375/1250 75& 15 5 3500x1500x 1370 4650
3813349 2050 3/4 46 150 225/750 22815 6 3800 x 1150 x 1110 2800
3813350 2050 446 6/8 180 270/900 30815 5 3850x1350%1290 3300
3813351 2050 6/8 8/10 200 300/1000 40815 6 3850x1350x 1290 3750
3813352 2050 8/10 10/12 250 375/1250 75415 5 4000x1500x 1370 5350
3813353 2050 15/18 18/22 300 450/1500 11 15/5 4400 x 18001950 6500
3813354 2550 3/4 4/6 180 270/900 30815 5 4350x1350x1290 3700
3813355 2550 4/6 6/8 200 300/1000 40815 6 4350x1350x1290 4250
3813356 2550 6/8 8/10 250 375/1250 75&15 5 4500x1500x 1370 6100
3813357 2550 12/15 15/18 300 450/1500 1 15/5 4900x 1800x1950 7500
3813358 3050 3/4 46 200 300/1000 40&15 6 4850x1350x1290 4750
3813359 3050 5/7 719 250 375/1250 75815 5 5000x1500%1370 6800
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GBP DS HIDRAULIKUS CNC PRESGEPEK )
NEGY VEZERELT TENGELLYEL ES MOTOROS ASZTAL ELOFESZITESSEL Zmetalllsraft

» optimalizalt hidraulikus egység csokkentett zajszinttel P szabvanyos Multi-V matrica (60 mm) ES 2067 (835 mm hosszu és » dupla linearisan vezetett X-tengely

» CYBELEC CybTouch 15 2D-s CNC vezérlés egyszer szegmentalva) P LED-es munkateriilet megvilagitas

» FIESSLER AKAS-LC Il M biztonsagi Lézer és FMSC biztonsagi PLC P a teljes hajlitasi hosszban szoritja a befogdkat » hordozhato labvezérld két pedallal

» felsé szerszam PROMECAM gyorsszoritd rendszerrel (oldalso P CNC vezérlést motoros asztal elofeszités P két gyorsan allithato eliilsé tamasztokar magassagallitassal
szerszamcsere) és ES1281 feszitorendszer P motoros X- és R-tengelyek

66 T (opcionalis)

=
allk sraft GBP-DS 30175

A felsé gerenda négyszeres megvezetése az
optimalis pontossag és stabilitas érdekében

GBP D’S SZERIA Kettds, linearisan vezetett hatso iitkozo ujjak
 KERJE
ARRJANLATUNKAT! X-hats0 iitkozo dupla linearis vezetéssel

Miiszaki adatok GBP DS 1560 GBP DS 2060 GBP DS 30100 GBP DS 30135 GBP DS 30175 GBP DS 30320 GBS DS 60600

Cikkszam 4541500 4542000 4543001 4543002 4543003 4543005 4546007
Nyoméerd 60 tonna 60 tonna 100 tonna 135 tonna 175 tonna 320 tonna 600 tonna
Hajlitasi hossz 1550 mm 2050 mm 3020 mm 3020 mm 3020 mm 3020 mm 6050 mm
Ateresztd képesség 1250 mm 1650 mm 2555 mm 2555 mm 2555 mm 2555 mm 5100 mm
Epitési magassag 410 mm 410 mm 530 mm 550 mm 600 mm 650 mm 680 mm
Loket 220 mm 220 mm 300 mm 320 mm 350 mm 400 mm 455 mm
Gyorsjarati sebesség 180 mm/mp. 18 mm/mp. 160 mm/mp. 160 mm/mp. 150 mm/mp. 140 mm/mp. 60 mm/mp.
Hajlitasi sebesség 10 mm/mp. 10 mm/mp. 10 mm/mp. 10 mm/mp. 10 mm/mp. 10 mm/mp. 8 mm/mp.
Sebesség hatramenetben 160 mm/mp. 160 mm/mp. 150 mm/mp. 140 mm/mp. 130 mm/mp. 120 mm/mp. 60 mm/mp.
Hats0 itkozo 500 mm 500 mm 750 mm 750 mm 750 mm 650 mm 650 mm
Asztal (h x sz) 900 x 95 mm 900 x 98 mm 900 x 98 mm 900 x 98 mm 920 x 98 mm 920 x 98 mm 1000 x 360 mm
Tartokarok szama 2 2 2 2 2 2 2
Utkoz6-ujjak szama 1 1 2 2 2 2 2
X-tengely Uthossz 500 mm 500 mm 750 mm 750 mm 750 mm 650 mm 650 mm
X-tengely sebesség 1000 mm/mp. 1000 mm/mp. 300 mm/mp. 300 mm/mp. 300 mm 150 mm/mp. 150 mm/mp.
Motor teljesitmény 7,5 kW (400 V) 7,5 kW (400 V) 11 kW (400 V) 15 kW (400 V) 15 kW (400 V) 30 kw (400 V) 45 kW (400 V)
Méret (h x sz x m) 2445 x 2200 x 2390 mm 2845 x 2200 x 2390 mm 3725 x 2550 x 2800 mm 3745 x 2300 x 2850 mm 3745 x 2550 x 3050 mm 3785 x 2590 x 3100 7100 x 2660 x 3755 mm
Sily 4250 kg 4800 kg 8550 kg 9500 kg 11500 kg 14.450 kg 50.000 kg
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INANLAR PRESTIGE
ELHAJLITOGEPEK

> 3 tengely (Y1, Y2, X), kézi miikddtetési R-tengely
» Cybelec Cybtouch 12 2D/Step Automation SA12
» 2D grafikus vezérlopanel

» Bosch Rexroth/Hoerbiger hidraulikus rendszer

» optikai fénysorompo rendszer eldl

> fotocellas (04-es kategdria) hatso véddburkolat

inanlar

CNCHAP 17030/25

Tekints a jovebe! ~ OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 Q@

3 inanlar

» oldalso védéburkolatok végallaskapcsoldval » vészleallito nyomogombok

» eurdpai kiviteldi, szegmentalt felsd és also szerszamrendszer » EK megfelel6ségu elektromos szekrény

» Promecam gyorsrogzitéses rendszer » kézi bombirozd (300 t kapacitast gépek)

P elsG csliszd tamasztérendszer, billenthetd (itkdzd rendszerrel » motoros bombirozo (400 t feletti kapacitasi és 6 m-nél nagyobb
» hordozhato kezeldpanel a kezel6 szamara gépek)

> EK megfeleldségu pedalok

7 inanlar

ONCHAP17030/25

OPCIONALIS KIEGESZITOK

» CYBELEC/STEP AUTOMATION/ESA/DELEM vezérlok

» WILA tipusi hidraulikus/pneumatikus/mechanikus felsg és alsé rogzit6 rendszer
» CNC-vezérelt motoros bombirozo (C-tengely)
> olajfiité/hiitd

P DSP/AKAS Lézervédelmi rendszer vagy optikai védelmi rendszer (az EK megfe- P automatikus hatso toldajtok

leldséghez kotelezd)

» kiegészito hatso ujjak és eliils tamasztokarok

» Promecam tipusu hidraulikus/pneumatikus felsé és also rogzité rendszer » hatsdi fénysorompd
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AIRCRAFT A-K-MAX SZERIA = o
CSAVARKOMPRESSZOROK DIREKT HAJTASSAL, MAGAS TELJESITMENNYEL, KIVALO HATASFOKKAL ﬂza,n:'aft

P karbantartast nem igényld, koaxialis meghajtas gondoskodik a maximalis energia- P az lizeméraszamlald rogziti a terhelési- és utofutasi id6t, ezzel biztositva a kar-

hatékonysagrol bantartasi id6kozok betartasat - automatikus lizenettel kijelzi a karbantartasi
» az "EasyTRONIC IV" elektronikus vezérlés nyomasérzékeld miikodésével mega- kovetelményeket
kadalyozza a motor tlterhelését, csokkenti a kopast, noveli az élettartamot » motor forgasirany-szabalyzoval szerelve, mellyel elkeriilhetdk az esetleges karok a
P kivalo hitohatas és alacsony zajszint a termosztattal vezérelt centrifugalis ven- késziilék izembe helyezésekor vagy helyének médositasa soran
tilatornak koszonhetéen P felhasznalobarat kialakitas, egyszeren szervizelhetd, hiszen az dsszes karban-
» alapfelszereltségként utohitovel, mely segiti a sritett levegd szaritasat és szlirését  tartandd alkatrész konnyedén hozzaférhetd, szét- és dsszeszerelhet
» az idealis huto-levegdaramlasnak és nagy méretli hocserélnek koszonhetden P 15 év garancia a tartaly rozsdasodasa ellen

az izemi hémérséklet mindig optimalis szinten van, csekély olaj-hémérséklet
ingadozas mellett

EasyTRONIC MICRO Il (ETM II)
» intelligens vezérl6,
szabalyzo és
felligyeleti rendszer

A-K-MAX 7.5-10-270

P csavarkompresszor

» 270 l-es siiritett levegds
tartaly

A-K-MAX 7.5-10
» csavarkompresszor

A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 K

» csavarkompresszor

P 2x100 L-es siritett leveg6s tartaly
P beépitett hitveszaritoval

P tart6 palettaval

Drucklufttechnik

A-K-MAX 7,5-10-270 K

» csavarkompresszor

» 270 l-es suritett levegds tartaly
» beépitett hiitveszaritoval

A-K-MAX széria - csavarkompresszorok direkt hajtassal

A-K-MAX 5.5-10 2095204 10 bar 705 U/p. 55 kw 62 dB(A) 800 x 650 x 860 mm 172" = 160 kg
A-K-MAX 7.5-10 2095404 10 bar 1.050 I/p. 75 kW 62 dB(A) 800 x 650 x 860 mm 12" = 165 kg
A-K-MAX 18.5-10 2096004 10 bar 2.600 I/p. 18,5 kW 62 dB(A) 1330 x 800 x 1370 mm 1-1/4" = 526 kg
A-K-MAX 22-08 2096202 7,5 bar 3.600 Up. 22 kW 58 dB(A) 1330 x 800 x 1370 mm 11/4" = 515kg
A-K-MAX 31-10 2096314 10 bar 4.300 I/p. 30 kW 68 dB(A) 1590 x 950 x 1560 mm 1-1/7" - 822 kg
A-K-MAX 38-08 2096402 7,5 bar 6.600 |/p. 37 kW 70 dB(A) 1590 x 950 x 1560 mm 11/2" - 920 kg
A-K-MAX 5.5-10-270 2095224 10 bar 705 U/p. 5,5 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 12" 270 L (AD 2000) 255 kg
A-K-MAX 7.5-10-270 2095424 10 bar 1.050 I/p. 75 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 12" 270 L (AD 2000) 260 kg
A-K-MAX 5.5-10-270 K 2095264 10 bar 705 U/p. 55 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 172" 270 L (AD 2000) 290 kg
A-K-MAX 7.5-10-270 K 2095464 10 bar 1.050 I/p. 75 kW 62 dB(A) 1200 x 650 x 1540 mm 172" 270 L (AD 2000) 295 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 2095214 10 bar 705 U/p. 55 kW 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 172" 2x1001 235 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 K 2095254 10 bar 705 Up. 55 kW 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 12" 2x1001 288 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 KK 2095294 10 bar 705 U/p. 55 kw 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 12 2x1001 295 kg
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MKS 350 V FiiG6OLEGES KEZI FURESZTARCSAS DARABOLOGEP i
350 MM § TARCSAVAL Zmetalllsraft

P stabil és robusztus felépités

P két vagasi sebesség

P a gépfej fecskefarok vezetéssel és éklécekkel fiiggélegesen megvezetve,
45°-al balra és 60°-al jobbra forgathato, 45°, 0°, -45°, 60°-nal rdgzithetd

P allithato mélységiitkdzo a flirészfej fliggoleges loketéhez

P hiitéfolyadék szivattyu szlirGvel

P hiit6folyadék sugar elosztas a flirésztarcsa jobb kenéséhez

P keresztiranyban eltolhato gyorskioldd satu sorjatlanitd készilékkel

> forgacstisztito a tarcsa tisztitasahoz

Vagasi tartomany MKS 350 V

Oo| O —]
120 | 100 x 100 | 90 x 170
120 | 90x90 | 90x125
120 | 90x90 | 90x 125
90 | 90x90 | 90x90

Ymetalllgan

MKS 350 v

— TOUABBI INFOK
Cikkszam 3622350
Motorteljesitmény 1,9-2,5 kW (400 V)
Fordulatszam 36 -72 f/p.
Satu nyitas 185 mm
Firésztarcsa atmérd 0 370 mm
Magassag alépitménnyel 905 mm
Méret (h x sz x m) 1050 x 1000 x 1850 mm
Suly 450 kg

ULMS 500 KONNYGFEM FORESZTARCSAS DARABOLOGEP
AUTOMATA KIVITEL

» aluminium, mdianyag és fa profilok vagasahoz

P biztonsagos vagas a biztonsagi érzékelével felszerelt
burkolatnak kdszonhet6en

P gérvagashoz -45° és +45° kozott

» fokozatmentesen allithato flrészlap elétolas

» pneumatikus fiigg6leges és vizszintes rogzités

P integralt minimalis mennyiségu kenés

ULMS 500 szallitott tartozékok:

» 2 db. flrésztarcsa 500 x 30 x 4 mm 2120
P kezelGszerszamok

> hiit6folyadék tartaly

» pneumatikus pisztoly és spiraltomlé

TOVABBI INFOK

Vagasi tartomany ULMS 500

n Ymetalllsraft

ULMS 420
0° 120 x 120

CWAZSEN 100 x 100

Miiszaki adatok ULMS 500

Cikkszam 3627500

Flirésztarcsa atméré / furat 500 mm / 30-32 mm

Firésztarcsa sebesség 2.347 f/p.

Vagasi szog -45/-30/-225/-15/0/15/225/30/45°
Teljesitmény 3 kW (400 V)

Pneumatikus izemi nyomas 6-8 bar

Légsziikséglet 38 I/p.

Meéret (h x sz x m) 795 x 1.080 x 1.325 mm

Suly 213 kg
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@Q

UMBS VERTIKALIS SZALAGFURESZGEPEK MASSZIV KIALAKITASSAL,
BEEPITETT SZALAGHEGESZT( BERENDEZESSEL

» rendkivil stabil felépités, a teljes géptest acélbol késziilt

» felhasznalobarat, konnyi kezelhetdség

» munkateriilet megvilagitas

» donthetdé munkaasztal ontottvasbol

» fokozatmentesen szabalyozhat sebesség

P szalagfeszesség és szalagsebesség kijelzé

» fiirészpor kifivo berendezés

> integralt szalaghegeszt egység lagyitd, vago és csiszolo berendezéssel

metallisraft

VMBS 3612

7 =

VMBS 1610

S MBS 2012HE

i

VMBS 3612

=) ) sebesség tartomany

=) Korkivagd berendezés

=) iitkozovel sz6gvagasokhoz

=) manualis anyagadagolas
fiirészszalag-vezet magassag allitasa
kézikerékkel

VMBS 1610

=) ) sebesség tartomany

TOVABBI INFOK

VMBS 2012HE

=) ) sebesség tartomany

=) |orkivago berendezés

mm iitkoz6vel szogvagasokhoz

mmp elektromos asztalelGtolas

mm) fiirészszalag-vezeté magassag allitasa

kézikerékkel

:

Cikkszam 3951610 3952012 3953611

Kinyulas 396 mm 508 mm 915 mm

Max. vagasi magassag 255 mm 305 mm 305 mm

Asztal méret 550 x 600 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm

Munkamagassag 1.000 mm 1.016 mm 450 x 700 mm

Asztal forgathatésag balra/jobbra 12°/15° 10°/ 45° 1.016 mm

Asztal forgathatésag elére/hatra 8°/8° - 10°/45° I

Fiirészszalag hossz 3.140 mm 4030 mm 5020 mm /27 mm P> kérvagashoz nagyitoval P> gérvago iitkozo szogbevagasokhoz
Max. fiirészszalag szélesség 16 mm 27 mm 15 -125 m/p.

Firészszalag sebesség (1. fokozat) 20 - 80 m/p. 15 -125 m/p. 165 - 1.500 m/p.

Frészszalag sebesség (2. fokozat) 250 - 1.000 m/p. 165 - 1.500 m/p. 19 mm

Hegesztéberendezés teljesitménye 16 mm 19 mm 515 mm

Kerék @ 408 mm 515 mm 368 mm

Motor teljesitmény 1,5 kw 2,2 kW 2,2 kW

Asztal elmozdulas - 300 mm -

Max. asztal terhelhet8ség 150 kg 350 kg 350 kg =

Méret (h x sz x m) 940 x 675 x 1840 mm 1090 x 810 x 2030 mm 1760 x 810 x 2060 mm > mnkate’r megvilégl'ta' » manuélis anyagadagolas
Suly 410kg 625 kg 800 kg
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BMBS 300 X 320 H-DG HIDRAULIKUS SZALAGF(RESZ )
+B0° ES -45° KGZGTTI GERVAGASOKHOZ metallisraft

P rozsdamentes acél, szerszamacél, szinesfém és muanyag iireges profilok és tomor anyagok vagasahoz
P hidraulikusan vezérelt vagasi funkciok

P vezetékes taviranyitd a gép inditasahoz és a flrészkeret leengedéséhez

P 25°-ban dontétt flirészkeret a hosszabb flrészszalag élettartam érdekében

P +60° és -45° koz6tt forgathato fiirészkeret

P fiirészszalag kis karbantartasi igény(, olajkenési csigahajtassal

» robusztus haromfazist motor, tulterhelés elleni védelemmel

> forgacseltavolitd kefe a fiirészszalag optimalis tisztitasa és karbantartasa érdekében

P satu kézi gyorsbefogd eszkozzel az oldaliranyd beallitashoz

> forgathatd kezelGpanel

P szalagfeszesség ellenérzé

P robusztus fiirészszalag-vezetdk allithato keményfém lemezekkel a preciz vagas érdekében

BEFOGASI TARTOMANY

mm 0° -45° -60° +45°
(o) 300 300 200 280 X
o 180 110 80 110 X

[mm | 320290 mm | 300 x 280 mm | 190 x 200 mm | 260 x 200 mm | 320 x 160 mm

Miiszaki adatok BMBS 300 x 320 H-DG
Cikkszam 3680012 Szallitasi terjedelem

Motor teljesitmény 1,3 /1,8 kW (400 V)
Sebesség fokozatok 2 s

= : - P kezeldszerszamok
Fiirészszalag sebesség 35/70 m/p. > hilt6folyadék szivattyu,
Fiirészszalag méret 3.660 x 27 x 0,9 mm » hossziitkozo 1 méter
Asztalmagassag 800 mm » forgathato vezérlopanel
Méret (h x sz x m) 2050 x 1170 x 2.040 mm : il il
Sily 605 kg vezetékes taviranyito

BMBS 300 X 320 HA-DG » BMBS 300X 320CNCG6
HIDRAULIKUS SZALAGFURESZ FREKVENCIAVALTGVAL TELJESEN AUTOMATA SZALAGF(IRESZGEP

%)

%

N L4 > cikkszam: 3690055

» cikkszam: 3690041

BEFOGASI TARTOMANY BEFOGASI TARTOMANY

mm 0° -45° -60° +45° mm 0° -45° -60°

(o) 300 300 200 270 X (o) 300 300 200 X

() 180 110 80 110 X () 180 110 80 X

320 x 300 290 x 300 190 x 190 270 x 200 320 x 160 320 x 300 300 x 250 200 x 200 230x120
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230X280HA-D6 BMBS360XS00H-06 BMBS360XS00HA-DG
FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP HIDRAULIKUS SZALAGFURESZGEP FELAUTOMATA SZALAGF{RESZGEP
.\.\ \\‘ . w7 ;\ #7

¢
" /j\

&
Y AN
'd
-

by
o =

Befogasi tartomany

Befogssi tartomany Befogssi tartomany
mm [I] 0° N45° Ne0° JZ45° mm | (170 | Nas*| [NJ60q s 60| B | (17 0 [[N\]as°| 6o | 725" |60’

@) 0 190 190 185 (@) w0 | 0 [ 300 | 360 | 30 | x | M@K 0 | 0 | 20 | w0 | 30 | x
® B 190 190 185 M oo | o180 | o130 | 1s0 |10 | ox [0 M 250 | 180 | 130 | 180 | 130 | X
E 280x220 180 x 170 120x90 180x120 IE' 500 x 340|440 x 220|310 x 220|430 x 220|300 x 220 | 500 x 220 IE' 500 x 360 | 400 x 180|270 x 320|400 x 190|310 x 170 | 500 x 220
BMBS 360 X 500 CNC-6 BMBS 460 X600HA-D6 HMBS 340 CNC-DG-X N
AUTOMATA SZALAGFURESZGEP FELAUTOMATA SZA! AGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP

] 0

Befogasi tartomény Befogasi tartomany
e[S S [ B ] e [l = o
@) 0 360 300 X (@) w0 | 40 | 30 | 40 | 30 | x (@) 350 350 230 350
() 250 180 130 X [ M w0 | 280 | 200 | 280 | 190 | X () 250 180 130 180

[m] || so0x340 | 440x220 | 310x220 | 500x220 | {[mm]{600x460(490x 200|340 x 160|470 x 220|320 x 220|610 x 250 | ||[WE][| 340x340 | 340x340 | 340x220 | 340x340

Befogasi tartomany

mn | [[Joe | Nas* | Neoe | [as®

mm

HMBS 440 HA DG HORIZONT HMBS 540HAX CALIBER HMBS 500X 750 HA-D6
FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP FELAUTOMATA SZALAGFRESZGEP FELAUTOMATA SZALAGF{IRESZGEP

—~u
% ""Elam‘,a,(
HMgs

CALIBER

Befogasi tartomany Befogasi tartomany

mm [I] 0° E45° Je0e| [Jas° | [Aeo° Befogasi tartomany m [I] 0° Nw J60c| a5 |60 f

o 9,9,9.00,
(@) w0 | 40 | w0 | 40 | 20 | x o 0 (@) soo | so0 | 30 | so0 | 0 | x
| soo | 200 | 150 | 200 | 10 | 550 X [ M w0 | 280 | 200 | 280 | 190 | X
[ | 610 x 385 | 430 x 385 | 290 x 385 | 430 x 385 | 290 x 385 | 610 x 350 (] 550 x 500 550 x 460 [ | 750 x 480 500 x 480 | 330 x 480 500 x 480 | 300 x 480 750 x 260
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HMBS 500 X 750 HA-DGX
FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP

HMBS 500 X 750 NC-DG X BC 2000

” s

TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP

Befogasi tartomany Befogasi tartomany

HMBS300X300CNCX
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP

Befogasi tartomany

OO
mm [I] 0° E45° Jeo° Z45° [160° mm [I] 0° N45° o JZf45° [60° | & mm [I] 0° %
@ 500 500 330 500 300 X @ 500 500 330 500 300 X @ 300 X
. 400 280 200 280 190 X ‘ 400 280 200 280 190 X . 250 X
IE' 750 x 480|500 x 480|330 x 480|500 x 480|300 x 480 [ 750 x 260 IE' 750 x 480|500 x 480|330 x 480|500 x 480|300 x 480 | 750 x 450 E 300 x 300 300 x 220
HMBS 400 CNC HMBS 400 X 400 CNC X HMBS 4000 CNC X
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP
% N
HMBS 400 x 400 CNC X '
Hmss 000 cnex % I
‘ |
| ) i
[
Befogasi tartomany Befogasi tartomany Befogasi tartoméany
© mm [I:] 0° 90000
mm 0 33333 e'e’e’e's)
(@) 40 X (@) 400 450X 300
. 250 X . 400 X
(o] 400 X400 400 x 340 —] 400 x 400 400 %250 X
HMBS 510 X 510 CNC X HMBS 5000 CNC X HMBS 600 HA X

TELJESEN AUTOMATA SZALAGF{RESZGEP

"

TELJESEN AUTOMATA SZALAGF{RESZGEP

HMBS 5000 CNC X

v
Fmetaitsalt ‘

7

Befogasi tartomany Befogasi tartomany

Befogasi tartomany

FELAUTOMATA SZALAGF(RESZGEP

OO0
mm [I:] 0° 90000 mm [I:] 0°
le'e'e’e's
@ 510 X @ 550 550 x 350
. 510 X
550 X
—| 510530 500 x 450 .
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BODOR , GIVE ME FIVE“ AKCIG ,
TAKARITSON MEG PENZT 5 EVES GARANCIA AJANLATUNKKAL

Uj Bodor Lézervagé gép vasarlasakor exkluziv 5 év garanciat élvezhet:

v BodorPower lézerforrasra
v’ BodorGenius lézerfejre
v BodorThinker vezérlésre

Tovabbi elényok:

v/ magyar nyelvi vezérlés
v/ ajandék 50 db védélencse

v A lézervagégép hatékonysaganak megérzése
Megbizhato és értékes garancia a fémvagasi folyamat és vallalkozasanak hosszu tavu sikerét teheti

lehetdveé. A garancia meghosszabbitasaval szeretnénk segiteni Onnek befektetése védelmében és
termelékenységének biztositasaban. Elvezze az 5 év védelmét és nyugalmat.

v/Az 5 éves garancia alapjai

hozott létre, mellyel sikeresen lecsékkentette a gyartasi idot, kikiiszobolte az alkatrészek illeszté-
si, kompatibilitasi hibait.

v A beallitds, a kezelés és a karbantartas egyszerdsitése

Harom alapvetd Bodor lézerkomponens integralt tervezése, gyartasa, tesztelése és szallitasa csok-
kenti a meghibasodasi aranyt, biztositva a mindséget a szallitas, az lizemeltetés és a karbantartas
soran. A gépbeallitassal és betanitassal foglalkozd professzionalis csapatunk segitségével az iigy-
felek zokkendmentesen |éphetnek at az (j berendezések adaptdcids szakaszan.

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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v/ Magas szint( ipari integracio, tokéletes rendszerkompatibilitas

Tobb ezer tesztet kovetden, tobb mint 200.000 tesztvagassal és a 45.000 orat meghalado
MTBF-vel* az elhasznalodasi tesztek soran a Bodor gépek meghaladtak a szik iparagi standardok
elvarasait.

“MTBF (Mean Time Between Failure), megbizhatdsagi mérészam.

v/ CslicsminGségu termelési krnyezet a stabil és hatékony mindségért

Az integralt gyartasi folyamat egy ultra-tiszta kdrnyezetben minden gyartasi lépést szigorli
mindségiranyitassal fed le. Ezzel biztositva, hogy a harom alapvet6 dsszetevd egy egységként
miikadjon, stabil teljesitménnyel és mindséggel.

v Szigoru teszt a tokeletes teljesitmény érdekében

Az integralt fékomponensek folyamatos 24 dras lézerfény kibocsatason és tobb mint 90 vagasi
miveleti teszten esnek at, miel6tt kiszallitasra kertilnének.
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< X/Y-tengely ismétlési pontossag +0.03 mm /

X/Y-tengely max. sebesség 100 m/perc I

&orsula’s 156
—

BODOR 17

PRECIZI0S LEZERVAGOGEP

v Intelligens (itkdzésvédelmi funkcio v Fidkos megoldasu munkaasztal
> A lézerfej radarrendszere elre latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan csok- » A munkaasztal kihdzhato a gépbél, mely jelentés helymegtakaritast eredményez.
kenti a sériilés mértékét, karbantartasi koltséget megtakaritva.

v Motoros, vertikalisan nyil6 ajto

v Bodor Lightning technologia N ) _ » A gombbal automatikusan nyithaté ajté kevesebb manuslis kézremikbdést igényel, és biztonsagos-
» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lerdviditi a perforacids id6t, mellyel tokéletes vagasi, lyu- abb megoldast nydijt

kasztasi eredmény érheto el.

v BodorThinker szoftver
» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlorendszer CNC lézeres
vagogépekhez. Egyszer(ien telepithetd és beallithatd, megbizhaté mikodési szoftver, mely biz-

L o tonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nydjt. A BodorThinker segitségével a
v Csapos rendszerrel rogzitett, hegesztett lemezekbl 4llo gépagy lézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizalhatok.

P Ahegesztéssel rogzitett teherhordd szerkezet fokozza a rezgéscsillapitd hatast, hosszd tavu
mikodési stabilitast és pontosabb vagast biztosit.

v Stabilitas vékony lemezek vagasakor is
> Mindségi, repedésektl mentes vagasi eredmény még a vékonyabb lemezek széleinél is.

s
HE INFO & VIDEG g
Bodor Laser i7 miiszaki adatok 7
Munkaterilet 3048 x 1524 mm
. Lézerteljesitmény 1500-12.000 W
X/Y-tengely poziciondlasi pontossag £0,05 mm

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.



@o OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025 - Tekints a jovébe! LEZERGEPEK

BODOR P3
PALETTACSERELOS LEZERVAGOGEP bOdOf

laser
MWWWWW i
v 10 kW+ vagasi eljaras v Intelligens loketvédelem
» A specialis fiber lézerfavoka és vagasi eljaras gyorsabb szénacél oxigénvagast, gazdasagosabb és jobb P A gép automatikusan megfigyeli a kereszttartd mozgasat és a munkadarabok méretét, igy nem végez
mindségli szénacél gyorsvagast, alacsony nitrogén nyomasu rozsdamentes acél vagast tesz lehetdvé. felesleges elmozduldsokat, csak a megmunkaldsi tartomanyon beliil mozdul. A rgzitett hatarolé egy
kettds védelmet nyUjtd eszkdz, nagyban hozzajarul a gép és kezeldjének biztonsagahoz, csokkenti a
v Automatikus favoka csere kockazatokat.
» A vezérlorendszer alkalmazasaval a fivokak automatikusan cserélhetdk a kiilonb6z6 anyagok és any-
agvastagsagok igényei szerint, akar 35 mp alatt, rendkivili idémegtakaritast eredményezve. /Csapos rendszerrel régzitett, hegesztett lemezekb6l allo gépégy
P Ahegesztéssel rogzitett teherhordd szerkezet fokozza a rezgéscsillapitd hatast, hosszd tavi miikodé-
v Intelligens (itkozésvédelmi funkcio si stabilitast és pontosabb vagast biztosit.
> A lézerfej radarrendszere elére latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan csokkenti
a sérilés mértéket, karbantartasi koltséget megtakaritva. / Feszitett aluminium kereszttarto gerenda
. ? p iyt > Specialis eljarassal készitett, konnyii kialakitasti gerenda - 60%-kal megnovelt szerkezeti merevség,
v Teljesen zart hurku helyzetérzékelés 20%-kal csokkentett sily; 50%-kal gyorsabb lézervagasi sebesség.

» Célja, hogy az aktualis mozgaspozicié a negativ visszacsatolassal megadott elméleti értékkel azonos

legyen, és hogy a vagasi precizitas a lehet6 legnagyobb mértékben érvényesiiljon. .
2 S s 4y iy v BodorThinker szoftyer

» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlorendszer CNC lézeres
vagogépekhez. Egyszer(ien telepithetd és beallithatd, megbizhaté mikodési szoftver, mely biz-
tonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nydjt. A BodorThinker segitségévela

i S

lézervagasi megoldasok tes elslabhatékxtomatizélha'ék.
i. — i
AN € O -

v Space Eye

> 1. élek felismerése 3 mp alatt;

» 2. egyszeri és konnyU fofokusz-felismerés kézi beavatkozas nélkiil, mindossze egyetlen kattintassal
beallithatd az automatikus vagas, felismerés és aci

HF INFO & VIDEG

- :
Bodor Laser P3 miiszaki adatok

| Munkaterillet 3048 x 1524 mm
| Lézerteljesitmény 1.500 - 40.000 W
X/Y-tengely pozicionlasi pontossag +0,03 mm
X/Y-tengely ismétlési pontossag +0,02 mm
X/Y-tengely max. sebesség 200 m/p.
Max. gyorsulds
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BODOR H SZERIA
SiK LEZERVAGO GEP
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v Bodor Lightning technoldgia
» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lerdviditi a perforacios idot, mellyel tokéletes vagasi, lyu-
kasztasi eredmény érhetd el.

v Tulmelegedés ellenstlyozasa

> A lézersugar fokuszpontjanak stabilizalasara a vagasi folyamat soran ez a funkcio az id6 és a
hémérséklet bedllitasaval ellensilyozza a tulmelegedés karos hatésait. Kiilondsen alkalmas vastag
fémlemez vagasara.

v Piramis alaku keresztgerenda

» A piramis alaku, “kaptar jellegii” tireges kialakitasnak kdszonhetden a keresztgerenda rendkivil kon-

nyed, azonban nagyfoku merevség, ellenalldsag jellemzi, lehetévé téve a nagy sebesséq, precizios
vagast.

v Biztonsagi fényfliggdny a keresztgerendan
P Védelmet nyujt a gépkezelok szamara, ha véletleniil a vagasi teriiletre érnének.

TOUABBI INFO
. W

= Miiszaki adatok

Munkateriilet 12500 x 3200 mm

Max. sebesség

80 m/p.
. W IR T TS . )

Ipar Napjai | 2025. maj

12500 x 4200 mm

Lézerteljesitmény 12000/ 24000 / 30000 / 60000 W 12000 /24000 / 30000 W 12000 / 24000 W
Pozicionalasi pontossag +0,05 mm
Ismétlési pontossag +003 mm

v Vezeték nélkili iranyitas
> Kis méretd, ivelt kialakitasu, egy kézzel is konnyen kezelhetd taviranyito. Magneses tervezésbol
adodoan a gépagyra illeszthetd, igy mindig elérhetd, kéznél van.

v Aktiv iitkozésvédelmi funkcid
> A lézerfej radarrendszere elére latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan csckkenti
a sériilés mértékét, karbantartasi koltséget megtakaritva.

v BodorThinker

> A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlérendszer CNC Lézeres
vagodgépekhez. Egyszertien telepithetd és beallithato, megbizhaté miikédési szoftver, mely biz-
tonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nytjt. A BodorThinker segitségével a
lézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizalhatok.

v/ Intelligent pressure adjustment

» Based on the air pressure deviation feedback from the system, H series automatically adjusts pressure
without manual intervention. The air pressure set in the software corresponds directly to the actual
cutting air pressure in use, further ensuring operating stability.

32500 x 5150 mm

13-16.| Optimum Hungaria Kft.
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LEZERGEPEK

BODOR K SZERIA
CSOvAcd LEZERGEP

v Bodor Lightning technolégia

» A Bodor Lightning technoldgia rendkivil lerviditi a perforacios idét, mellyel tokéletes vagasi, lyu-

kasztasi eredmény érhetd el.

v/ Szogacél és zartszelvény vagas
P A szégacél és zartszelvény vagas alap funkcio.

v Négyoldali élkeresés, nagyobb pontossag
» Az optimalizalt élkeresési modszer és algoritmus nagyobb vagasi pontossagot és a lézervago jobb
stabilitasat garantalja.

v Specidlis BodorGenius T lézerfej
P Akarcsu kialakitast fuvoka lehetévé teszi, hogy a fej elkerilje az interferenciat, és igy kiilonbozé
formaji munkadarabokat vagjon, beleértve a specidlis alakd alapanyagokat, mint a H-, I-gerenda, stb.

Miiszaki adatok

Munkaterilet 899 x1595x2059 mm  12.359 x 1872 x 2286 mm

Lézerteljesitmény 6000 /3000 /1500 W

X/Y-tengely pozicionaldsi pontossag +005 mm
X/Y-tengely ismétlési pontossag +003 mm
X/Y-tengely max. sebesség 60 m/p.

AP TR RN

12.557 x 2335 x 2850 mm
6000/ 3000 W

v Vezeték nélkiili iranyitas
P Kis méretd, ivelt kialakitasu, egy kézzel is konnyen kezelhetd taviranyito. Magneses tervezésbol
addéddan a gépagyra illeszthetd, igy mindig elérhetd, kéznél van.

v/ Pneumatikus tokmany
> Egyszerii és gyors befogas, akar 3 masodperc alatt, nagy ismétlési pontossaggal

v BodorThinker

» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlérendszer CNC Lézeres
vagogépekhez. Egyszerien telepithetd és bedllithatd, megbizhaté mikddésii szoftver, mely biz-
tonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nyujt. A BodorThinker segitségével a
lézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizalhatok.

Ipar Napjai | 2025. majus 13-16. | Optimum Hungaria Kft.
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LEZERVAGAGEP CSBVEK ES ZARTSZELUENYEK VAGASARA
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laser

v Gaz-takarékos fuvoka egyenletes aramlassal
> Avagasi teljesitményt és hatékonysagot javitja, ha a gazaramlast kis turbulencia
mellett egyenletesen tartjak.

v Bodor Lightning technolégia
» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lerdviditi a perforacids id6t, mellyel tokéletes
vagasi, lyukasztasi eredmény érhetd el.

v Specialis BodorGenius T lézerfej
> A karcsu kialakitasu favoka lehet6vé teszi, hogy a fej elkeriilje az interferenciat, és igy kiilonboz6
formaji munkadarabokat vagjon, beleértve a specidlis alaku alapanyagokat, mint a H-, I-gerenda, stb.

v Négyoldali élkeresés, nagyobb pontossag
P Az optimalizalt élkeresési modszer és algoritmus nagyobb vagasi pontossagot és a lézervagd jobb
stabilitasat garantalja.

Bodor Laser T230 miiszaki adatok

Hatékony csévago hossz 6500 mm /9200 mm
Lézerteljesitmény 1500 - 6000 W
Max. csévago atmérd ©20-230 mm £
Max. zartszelvény vago atmérd 020 x 20 - @170 x 170 mm
Zartszelvény oldal hossza 20-170 mm

~ Zartszelvény legnagyobb koriilirt @ €230 mm
X/Y-tengely pozicionalasi pontossag 0,05 mm
X/Y-tengely ismétlési pontossag 0,03 mm
X-tengely max. sebesség 100 m/perc

Y-tengely max. sebesség 95 m/perc

Ipar Napjai | 2025. maj

v/ Szogacél és zartszelvény vagas
P A szogacél és zartszelvény vagas alap funkcio.

v Pneumatikus tokmany
> Egyszeri és gyors befogas, akar 3 masodperc alatt, nagy ismétlési pontossaggal.

v Vezeték nélkili iranyitas
P Kis méretd, ivelt kialakitasu, egy kézzel is kdnnyen kezelhetd taviranyito. Magneses tervezésbol
adodoan a gépagyra illeszthetd, igy mindig elérhetd, kéznél van..

v BodorThinker szoftver

» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlérendszer CNC Lézeres
vagogépekhez. Egyszer(ien telepithetd és bedllithatd, megbizhaté mikdodésii szoftver, mely
biztonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nyuijt. A BodorThinker
segitségével a lézervagasi megoldasok testreszabhatdk, automatizalhatok.

13-16.| Optimum Hungaria Kft.
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BODOR K-LOADER
FELAUTOMATA CSGADAGOLG MODUL

v Rugalmas betoltés

» A K-Loader konnyedén bet6lti a 20-120 mm atmér6jii csoveket.
Sokféle munkadarab feldolgozasara alkalmas, mint példaul csovek,
zartszelvények, szogacél, stb.

v Automatikus betdltés
» A K-Loader automatikusan azonositja a csoveket, és a soron kovetkezét
a készenléti helyre rogziti. Egy cs6 feldolgozasa utan a késziilék idében
betolti a kovetkezét, igy biztositva a feldolgozas folyamatossagat.

fE INFO & VIDEG
K-Loader1 K-Loader2 K-Loader3

Miiszaki adatok

¢ . 7654 x 2300x 942 mm 7680 x 2950 x 1150 mm
\ Munkaterdlet 7646 X 218xB0IMM 13054 2300x 942 mm 0900 x 2950 x 1150 mm
S Suly 900 kg 1000 kg / 1300 kg 1400 kg / 1900 kg
7 Intelli 16 Cs6 mérettartomany @ 25-120 mm @ 25-230 mm ©25-350 mm
ntettigens vezero R , , a
» Az intelligens funkciok - mint az egykattintasos elobeallitas, figyelmeztetés Z?rtszelv?ny merettartomany 0 25-80mm 0 25-160 mm 025-250mm
munkadarab hianyra, csovek betdltése, munkadarabok sériilések elleni Zartszelvény oldal hossza 25-120 mm 25-230 mm 25-250mm
védelme - egyszeriien és kényelmesen allithatok be a vezérlon. 5 Zartszelvény legnagyobb korilirt @ <120 mm <230 mm <350 mm
) 7 B - (s8 max. sllya 80 kg 300 kg 500 kg
/ Ipardgak i 5000-6000 5200-6500
» Megfelel a legtobb iparag megmunkalsi igényeinek. Leginkabb fitnesz 5800-6500 mm ~oBuomm -oo9mm
berendezések, ajto- és ablakipar, valamint a kerékpar gyartas teriiletein | 8000-9200 mm §200-9200 mm
hasznosithato. N A tarolotartaly max. terhelhetdsége 800 kg 1800 kg 2500 kg

BODOR ITOWER
AUTOMATA LEMEZADAGOLG MODUL

v/ Automata betoltés és kirakodas v Munkadarab azonositas
> Ateljesen automatizalt be- és kirakodasi folyamattal P Figyelmeztetd jelzést ad, ha nem észlel betdlthetd
id6 és munkaerd takarithaté meg. munkadarabot vagy éppen abnormalis munkadarab-
mennyiséget tapasztal.
v Automatikus lemez szétvalasztas Sy « )
> A berendezés killonbdz6 méretii és vastagsagu — — - i v Kis helyigény
lemezek kezelésére is alkalmas. — il |‘ ‘IHll - ™ Kompakt kialakitasanak koszonheten az iTower kevés

Miiszaki adatok
Kompatibilis modellek

P szérias gépek

elyet foglal el, rugalmasan telepithetd.

Min. lemez vastagsag 08 mm [
Max. lemez vastagsag 25mm ﬂ l

Min. betdlthetd lemez méret 1000 x 1000 mm r

Max. betdlthetd lemez méret 3000 x 1500 mm

Modul méretei 11000 x 8500 x 6200mm

Max. teherbiras 900 kg
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LEZERGEPEK

BODORWELDER 1500 PRO

KEZI EGHITESES LEZERHEBESZTEGER 000
Emelje hegesztési projektjeit egy Ujabb szintre. A BodorWelder 1500 Pro segitségével egyszerien készithet mindségi hegesztéseket. laser
Tartéssaganak koszonhetéen a BodorWelder 1500 Pro idealis a kiilonb6z6 munkateriileteken végzett miiveletekhez. A prototipus

Okos vezérlégomb Sajat hiités

> Avezérldgomb egyszeri navigalast biztosit. A felhasznalok egy beallitassal kezelhetik hegesztési > A sajat hiités a Bodor allandd hémérsékleti keringtetési technologiajan alapul. A hitékozeg elnyeli a
megoldasaikat. Kivalaszthatjak a hegesztési folyamatot és beallithatjak a hegesztési paramétereket rendszeren belill keletkezé héfelesleget, és a hét a hiitébordakon keresztiil adja le a kornyezetnek. A
(pl. teljesitmény, varrat szélessége, frekvencia stb.), és a gomb automatikusan tarolja a miveletek hémérséklet ingadozassal és a magas paratartalommal szembeni ellenalldsagat tobb mint 10.000 6ras
testreszabott paramétereit a késébbi hasznalatra. laboratériumi vizsgalatok tamasztjak ald.

Kivalé varratminéség Allandé teljesitmény Egyszertien Hordozhaté kialakitas
megtanulhaté kezelés

Intelligens hegesztési folyamat tamogatas

» Adjon a hegesztési folyamatnak tovabbi lendiiletet az intelligens funkciokkal. A Bodor Welding
Process Database (Bodor Hegesztési Folyamat Adatbazis) 1-4 mm kozotti acélra vonatkozd hegesztési
paramétereket tartalmaz tompavarratok és sarokvarratok készitéséhez. Kezd6 Uitmutatoként lehetévé
teszi a kiilonbozd szinti szakértelemmel rendelkez6 felhasznalok szamara, hogy konnyedén elvége-
zhessék hegesztési feladataikat.

Hordozhato kialakitas, integralt kompakt kivitel

» Vizhiitéses gépekhez képest a nagy vizhiitG rendszer nélkiil a BodorWelder 1500 Pro csak 0.24 m2-es
teriiletet foglal. A kompakt gép célja, hogy segitse a felhasznalokat a komplex hegesztési munkakban,
kiilonbdzo helyzetekben. Bodor hegesztéfuvokakkal és huzalelétoloval érkezik, amelyek az dsszes
kovetelménynek megfelelnek.

BodorWelder 1500 Pro miiszaki adatok

Lézer kimeneti teljesitmény 1500W
Maximalis munkadarab vastagsag 4mm
Hegeszt6 kabel hossza 10m

Teljes tomeg 55kg

Méret 760 x 325 x 540 mm
Uzemi kérnyezeti hémérséklet-tartomany -20°C-60°C
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LEZERGEPEK

OPTILAS B
C-2000 LEZERES TISZTiT0

P a lézeres tisztitogép nem csak szerves szennyezddések, hanem szervetlen
anyagok, példaul rozsda, fémrészecskék, por stb. letisztitasara is hasznalhato

» olyan feliiletek tisztitasara alkalmas, melyekrol a lézersugar magas
hémérsékletével elégethetd a felleti bevonat, pl. olajszennyezédések,
ragaszto, festék, vagy rozsda eltavolitasara

» a folyamatos Lézer teljesitmény révén hatékonyabb lesz a feliilettisztitas

P a lézer hohatas teriilete kicsi, ezért a munkadarab altalanos deformacidja is
alacsonyabb, mely nagyban javitja a hegesztés esztétikussagat

» nem igényel napi szintli karbantartast

» az tjonnan kifejlesztett, forgathato tisztitdfej kényelmesen foghato;
érintdkijelzdvel van felszerelve, melyen kényelmesen allithatok be
a sziikséges paraméterek

P kiilonféle lézernyalab formak allithatok be a tobbféle tisztitasi
feladat megoldasa érdekében

Szoftver

1. 12-féle tisztitasi munkamadd koziil lehet valasztani

2. minden tisztitasi mod beallithatd egyenes vonalra, korre,
spiralra, téglalapra, tomor téglalapra és témor korre

3. konnyen hasznalhato és kezelhetd, letisztult kezeldfeliilet

4. a munkamadok kozott gyorsan lehet valtani

5. angol nyelven

Miiszaki adatok C-2000

Cikkszam 720L-LC2000MAX
Lézer hullamhossz 1080 (£5) nm
Pulzalasi frekvencia 50 -20000 Hz
Max. teljesitmény 2000 W
Teljesitmény szabalyzds 10-100 %
Optikai kabel hossz 10m
Optikai kabel min. hajlithatosagi @ 300 mm
Energia fogyasztas <7800 W
Lézer mindségi oszt. 4

Munka hémérséklet +10 °C - +40 °C
Tarolasi homérséklet -10 °C - +60 °C
Relativ paratartalom <70°C

OPTILAS »
\W-2000 LEZERES HEGESZTGGEP

» sokféle hegesztési munkahoz, 10 m hosszu optikai hegesztékabellel, elétoloval
és véddgaz csatlakozassal

» konnyen kezelhet6, kompakt kialakitasu géptest lézerforrassal és hiitével

» alacsony karbantartasi koltségek

» a lézerforras folyamatos és jelentds hobevitelével két munkadarabot anyagaban
vagy a géppel szallitott huzalelétoloval hozaganyaggal lehet dsszehegeszteni

» a nagy teljesitmény hatasara j6l szabalyozhat6 beolvadas jon Létre, igy sokkal gyorsabb
varratkészités lehetséges

» a hagyomanyos hegesztGberendezésekhez képest, a lézeres hegesztésnél kisebb az azonos

i

Y
T

///I/III//I/I/I/I//l/I/I/I//Il

OPTilss

Intelligens ember-gép interajanlati vezérlérendszer

> érint6képernyds vezérldpanel, tobb nyelvet tamogat

P tamogatja a modularis, személyre szabott, automatizalt megoldasokat

P stabil és megbizhato, konnyen hasznalhato rendszer, sokféle funkcidval,
kiilonféle megmunkalasi feladatokhoz

Alkalmazasi teriiletek:

P fémhegesztés, mozdonygyartas, gépipar, haztartasi gépgyartas, hardverszerszamok
feldolgozasa, dekoracios reklam- és egyéb gépgyartas, komplex hegesztési feladatok

P tokéletesen helyettesiti a hagyomanyos argon ivhegesztést, alkalmas vékony rozsdamentes

id6egység alatti hohatas teriilete, ezért a munkadarab altalanos deformacidja
is alacsonyabb, mellyel nagyban javul a hegesztés esztétikussaga
Kdnnyen kezelhetd lézer-hegesztépisztoly
1. az okos bels6 kialakitas és a kivald interaktiv vezérlérendszer révén novelhetd
a megmunkalt alkatrészek tlréstartomanya, hegesztési szélessége
2. konnyed kivitel, kényelmes fogas; egy kézzel is egyszer(ien iranyithatd
3. iranyjelzé hegesztési lézerfénnyel, nagyfoki munkakezdési biztonsagot nyujt a kezelének
4. avégeredmény tokéletes varrat, gyorsan, maradékanyag, hegesztési froccsenések, és
elszinez6dés nélkiil, igy nem igényel utélag polirozast, kezelést
5. kiilénféle gazterel fuvokakkal hasznalhatd az eltéré munkadarabok hegesztési igényeinek

megfeleléen

Cikkszam 720L-LW2000

Fiber lézerforras MAX Laser

Hiitérendszer vizhités

Lézerhulldm hossza 1064 nm

Lézerforras tipusa Fiber

Mono modulos Lézerforras telj. 991

Hegesztési lézersugar <0.5 mm

Hegeszthetd lemezvastagsag 4 mm
Lézer hegesztési frekvencia 0.1-20 ms Teljes aramfelvétel 9kw/ 220V
Muikadési hémérséklet 0-45 °C Hegesztési sebesség 0-120 mm/mp.
Miikodési paratartalom 5-70 % Gép mérete 990 x 610 x 1050 mm

lemezek elektromos hegesztésére, illetve
vaslemez, aluminium lemez és
egyéb fémanyagok hegesztésére

» fém munkadarabok hegesztése,
sargaréz munkadarabok hegesztése,
rozsdamentes acél munkadaraboknal
kiils6 sarokvarrat készitése
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LEZERHEGESZTES

Tekints a jovebe! - OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025

EGYSZERUEN KEZELHETG KEZI LEZER HEGESZTGGEPEK KIVALO TELJESITMENNYEL

A MaxPhotonics U] generacios léghditéses, fiber lézer hegesztdgépei kdnny(iek, kis méretiek, hor-
dozhatdak, rugalmasan hasznalhatoak, egyszeriien kezelhetéek. Sokféle tipusti anyag hegesztésére,
mindségi és egyenletes hegesztési varrat készitésére alkalmasak. Kivalé hegesztési teljesitmény,
gyors hegesztési sebesség, nagy hegesztési szilardsag és kis teriiletii héhatassal terhelt zona.
Szénacélnal kevesebb hozaganyag sziikséges, és nincs utdmunka.

Kompakt kézi hegesztépisztoly

Az egyediilalld, kollimalt QCS interfész jelentésen csokkenti a hegeszt6pisztoly

térfogatat és stlyat, igy a pisztoly stlya csupan 680 g. Az ergonomikus

kialakitasu hegesztépisztoly kényelmesen foghatd és kdnnyen kezelhetd.

Ezenkiviil beépitett automata, lézersugarat korkorosen mozgatd funkcidval rendelkezik,ami a
pontos fokusztavolsagot tartva 1-4 mm vagy 1-6 mm feliileten képes a lézersugarat szétszorva
az ott évd anyagot olvasztani.

Lézer hegesztésnél altalanosan kijelenthetd, hogy nincs deformacio, élbeégés, anyag atégés vagy
hasonlo, igy nincs sziikség utdlagos csiszolasra vagy polirozasra. Mindezek eredményeképpen
jelentdsen javul az altalanos gyartasi hatékonysag, csékken a fogyd hulladék mennyisége, és
alacsonyabb lesz az egyes munkadarabok megmunkalasi koltsége is.

Kompatibilitas sokféle anyaggal

A MaxPhotonics sokoldalu késziilékei tobbféle tipusu, akar 8,5 mm

vastagsagu anyag, nagy sebességu hegesztésére alkalmasak, mint

példaul rozsdamentes acél, horganyzott acél, lagyacél, aluminium,
nikkel-otvozetek, titan, réz. A koncentralt hébevitele miatt minimalisra csokkenti
az alkatrészek torzuldsat, vetemedését, igy biztositja az anyagok integritasat.

Az MA1 szériaval er6s, esztétikus hegesztési varratok készitheték, melyek nem igényelnek
utélagos kezelést, igy csokkentik a munkaidot és javitjak a végtermék megjelenését. A minden-
féle tipusu és vastagsagu anyaghoz beépitett gyari beallitasokkal az MA1 késziilékek minden
alkalommal hatékony és kivalé mindségii hegesztést tudnak biztositani.

Egyszerii telepités és kezelhetdség

A hegeszt6gép csatlakozasi feliletei jol lathatdan meg vannak jelélve,

a vezérlés bedllitasa egyszer(i,ami a kezdok szamara is egyszerd,

és gyors hasznalatot eredményez. Csak catlakoztassa a 230 V-o0s AC
tapvezetéket, csatlakoztassa a sziikséges védégazt (argon/nitrogén), és rogzitse
a biztonsagi csipeszt a munkadarabhoz, majd kezdje el hasznélni a berendezést.
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FIBER LEZERFORRAS PARATLAN HEGESZTESI PONTOSSAGGAL

A Maxphotonics vilagelsd a fiber lézerforrasok gyartasaban, az MA1 szériaju lézeres hegesztérendszer nagyobb energiasiiriiségii (fele akkora teriileten koncentralddo és ugyanakkora teljesitményd)
dsszes kulcsfontossagu komponensét hazon beliil fejlesztik, igy garantalva a kivalé mindséget és lézersugarat, és ezért az anyagot gyorsabban beolvasztd fénysugarat hoz létre.

teljesitményt. A 20 pm-es fiberszal kisebb teriiletre koncentralja az energiat, ami gyorsabb hdbeviteli sebességet
Az MA1 sorozat egyediilallo a piacon, mivel az egyetlen olyan kézi lézeres hegesztdgép, amely 20 eredményez azonos teljesitményszint mellett. Ez a technoldgia lehetdvé teszi a mély hegesztési
pm-es fiberszalat alkalmaz (mas gyartok 50 um-es fiberszalat alkalmaznak). Ez az innovativ funkcié, ~ beolvadast, 2000 W-on akar 8,5 mm-t is eléré képességekkel, novelve az MA1 sorozat sokoldalisa-

melyet szabadalmaztatott technoldgiank tesz lehetdvé, a tobbi lézerhegesztotél eltéréen sokkal gat és kibdvitve alkalmazasi korét.
Kivalo 4x gyorsabb, mint az Egyszerilen 80%-al kevesebb
varratmindség AWI hegesztés megtanulhato kezelés energia felhasznalas

Hordozhato kialakitas

A MaxPhotonics léghdtéses, fiber lézer
hegesztdgépeit konny(, hordozhatd kialakitas
jellemzi, mely hozzajarul a kivalo felhasznaloi
élményhez.

Stabil teljesitmény,
megbizhaté minéség

A MaxPhotonics Uj generacios, léghitéses, fiber
lézer hegesztégépei a vilag legjobb lézertechno-
vezérlrendszer pontos, a lézersugar mindsége
stabil. A gyartas soran minden késziilék atesik egy
500 dras, magas és alacsony hémérsékletdi (-10°C
- 45°C) ciklusteljesitmény-teszten és egy 12 dras
folyamatos hegesztési 99%-os teljesitménysta-
bilitasi teszten. A lézerteljesitmény élettartama
kozel 100.000 ora. Az 6sszes gép megfelel az SGS
ipari teszt kovetelményeinek, igy a stabilitas és a
tartéssag garantalt.

Intelligens operacios
rendszer
I I
I H — Kdnnyen programozhatd a 7" ipari LED érintéképernydn, ahol az intelligens, kiilonféle hegesztési
I beallitasokat kezel6 operacios rendszer segiti a felhasznaldt. Gyors miikddtetést tesz lehetové és
konnyen megtanulhatd. Kezdék minddssze 30 perces képzéssel elsajatithatjak a hegesztési miiveletek

elvégzését, igy képzési és gyartasi koltségek takarithatok meg. 32 elére beallitott folyamatparamé-
ter-adat tamogatja a hegesztési paraméterek gyors el6hivasat, tovabba sajat elnevezéssel 32 egyéb,

BY
n a felhasznaldk altal jellemzéen hasznalt anyag és hegesztési eljarashoz beallitott paraméter hivhatd
MFX PH OTO NI C S eld. A kezddk is ugyanolyan jo minéséqgu és nagy konzisztenciaju hegesztési varratokat tudnak
- késziteni, mint a tapasztalt hegeszték. A hegesztési specialistakra is gondoltunk, ezért a hegesztés
minden paramétere beallithatd ugyantgy, mint a legprofibb vezérléssel rendelkezé hagyomanyos

rendszereknél.
Miiszaki adatok MA 1-35 MA 1-ULTRA Miiszaki adatok MA 1-35 MA 1-ULTRA
Hegesztési vastagsag Leadott teljesitmény 800 W 1500 W 2000 W
Rozsdamentes acél 35mm 6.5 mm 8.5 mm Lézersugar pasztazas 0-4 mm 0-4 mm 0-4 mm
Szénacél / Vas 3.5 mm 6.5 mm 8.5 mm Miikodési homérséklet 0-40°C 0-40°C 0-40°C
Aluminium 3.0 mm 55 mm 6.5 mm Terfogat 0.06 m* <0.1 m? <0.1m?
Galvanizalt lemez 3.5mm 6.5 mm 8.5 mm Méret 576 x 265 x 425 mm 667 x 276 x 542 mm 667 x 276 x 542 mm
Tapfesziiltség 230V 230V 230V Suly 28 kg 39kg 39 kg
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CRAFT-LASER 800 / 1500 S KEZI LEZERHEGESZT(GEP o
KOMPAKT KIALAKITAS NAGY LCD KIJELZOVEL ﬂ:'aﬂ-weld

» innovativ hegesztési eljaras nagy pontossagu és erds lézersugarral » be/ki kapcsold a huzalelgtolashoz kozvetleniil a lézerpisztolyon , . .
> rendkiviil egyszerl gépbeallitas a szinergikus beallitasi miikodésnek koszonhetéen » konnyi kezelhetdség a nagy szines kijelzonek és az egyszerti vezérldgomboknak kdszon- AR & TOVABBI INFO
P acél, rozsdamentes acél, aluminium, sargaréz problémamentes hegesztése hetéen

P a gép lézeres tisztitast is képes végezni 100 mm szkennelési szélességig > alézeres hegesztés elGnyei a hagyomanyos hegesztési eljarasokhoz képest: kisebb any-

P nagy termelékenység novekedés a 3-4x gyorsabb feldolgozasnak kdszdnhetéen agtorzulas, tisztabb hegesztési eredmény, koltséghatékonyabb

» rendkivill finom és tiszta hegesztési varratok lehetségesek lényegesen nagyobb hegesz-  afe.t aser 1500 S
tési sebesség mellett, mint a hagyomanyos hegesztési eljarasoknal

» alacsony hébevitel, kevesebb deformacio

P egyszeri kezelés az ergonomikus hegesztGpisztollyal és automatikus huzalelGtoldval:
kivald mindséqui hegesztési varratok, sok éves hegesztési tapasztalat nélkil is

P kétcsatornas biztonsagi aramkor

P a kiilonallo huzaleldtolo egységet is tartalmazza
P a hegesztés a huzaleldtolorol és a géprol is beallithato
> a képen a tartozékként kaphatd 1391001 cikkszamu kocsi is lathatd

Craft-Laser 800

z Craft-Laser 1500 S
0 ‘
&

Nagy szines kijelzd Praktikus hegesztdpisztoly

» atlathatd menii rendszer » ergonomikus markolat

» a paraméterek nagy kijelzése P konnyen cserélhet6 lencsék
Cikkszam 1390008 1390015 Hegesztdpisztoly X X
Hegeszthetd anyagvastagsag acél 0.8 - 3.0 mm 0.8 - 6.0 mm Gaztéml6 4 m X X
Hegeszthetd anyagvastagsag rozsdamentes acél 0.8 - 3.0 mm 0.8 - 6.0 mm 5 db. lézer véddszemiiveg X X
Hegeszthetd anyagvastagsag aluminium 0.8 -2.0 mm 0.8 -4.0 mm 2 el6told gorgd 0.8 / 1.0 V-horony X X
Hegeszthetd huzal acél 0.8 -12mm 0,6 -1,6 mm 2 el6told gorg6 1.0 / 1.2 V-horony X X
Hegeszthetd huzal rozsdamentes acél 0.8 -12mm 0,6 -1,6 mm 2 elétold gorgd 1.2 / 1.6 V-horony X
Hegeszthetd huzal aluminium 0.6 - 1.2 mm 10-1,6 mm 2 elétold gorgd 0.8 / 1.0 U-horony X X
Huzalel6tolo egység 4 Rollers 4 Rollers 2 elétold gorgd 1.0 / 1.2 U-horony X X
Huzaleltolasi sebesség 0.25 - 6 m/p. 0.25 -6 m/p. 2 elétold gorgd 1.2 / 1.6 U-horony X
Lézer pasztazas 0-5mm 0-5mm 3 flvoka AS-12 ézerpisztolyhoz X
Lézersugar hulldmhossza 1070 nm 1075 nm 3 flvoka ES-12 ézerpisztolyhoz X
Lézer spektrum szélesség 3-4nm 3-4nm 3 fivoka DS-16 lézerpisztolyhoz X
Csatlakozo kabel hossza 5m 5m 3 fivoka BS-16 Lézerpisztolyhoz X
Teljesitmény felvétel 3 kW 59 kw 3 vago favoka X X
Lézer teljesitmény 800 W 1500 W Lézeres tisztitd tartozékok X X
Hiités tipusa air-cooled air-cooled Nyomascsokkentd 1/4" 16 bar X X
Tapfesziiltség 230V /50 Hz 230V /50 Hz Csatlakozo 1/4" KM X X
Meéret (h x sz x m) 680 x 360 x 680 mm 750 x 600 x 1000 mm Dupla csatlakozo G 1/4" x G 1/4" X X
Suly 38 kg 53 kg FS 1 védémaszk X X
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LSB 1 VEDGSZEMUVEG LEZER MEGMUNKALOGEPEKHEZ
JOL ILLESZKED( DESIGN, NAGY LATOFELOLETTEL

» ergonomikus kialakitas és allithatd szarak minden fejformahoz

» lapos szarak véddsisakok alatti viseléshez

» nagy latémezo

P konnyi szerkezet a kényelmes viseletért

» a specialis anti-fog bevonatnak kdszonhetden a latas még magas paratartalom
és valtozd homérsekleti koriilmények kozott is tiszta marad

Miiszaki adatok LSB 1

Cikkszam 1872050

Hullamhossz védelem 200-450 / 630-660 / 800-1100 nm

Anyag TRI0 keret, PC szird

Ateresztéképesség 18 %

OptikeiminGseg 200-450 nm 0D 4+ / 630-660 nm OD 4+ /
800-1100 nm OD 6+

316 -440 nm D LB5 + IR LB6 /
440 - 450 nm DIR LB4 / 630 - 660 nm DIR
LB4 /800 -1080 nm DIR LB6 LP S CE

1615 x 156.2 x 49.5 mm
402g

Fényelnyel6 képesség

Meéret (h x sz x m)
Suly

UARIOPROTECT LASER-M LEZERES HEGESZT FEJPAJZS ,
LEZERES HEGESZTESI €S VAGASI ALKALMAZASOKHOZ FEJLESZTETTEK KI

> a valtoztathatd arnyalat lézersugar védo szlirdlencse teljes védelmet nyuijt a kozvetlen lézersugarzas, valamint a lézer-
sugar visszaverddése, szorddasa, diffrakcidja és divergenciaja ellen

» atfogo védelmet nyujt a szem égési sériiléseinek, a retina karosodasanak és egyéb szovetkarosodasoknak a megelézésére

P ultratiszta, kivételesen részletgazdag latas - a Light State 2.0 valtozo arnyalatu lézerlencsével

» az EN207 0D10 1064 nm-es hullamhosszhoz tervezve

Miiszaki adatok VarioProtect LASER-M

Cikkszam 1657060
1000-1100 D LB7 + IR LB8
1000-1100 OD8

Lézeres védelem
Optikai mindség

Specialis modok GRIND / CUT / MIX / DARK
Atkapcsolasi valaszids 0.04 ms
UV/IR védelem DIN 16
Alap fényatereszté képesség 20
Napelemek v
Latomez6 (sz x m) 96 x 46.5 mm i o
Intelligens beallitas
Kazetta (h x sz x m) 110 x90 x 9 mm > aszinek szama, a késleltetés és az érzékenység
Méret (h x sz x m) 270 x 230 x 215 mm egyszeriien beallithaté a felhasznalobarat LED-
Suly 0.87 kg jelzokkel ellatott vezérldpanelen

UVEX LASERVISION FS 1 ARC ES SZEMVEDG MASZK - BIZTONSAGOS ES KENVELMES
TELJES MEGOLDAS A SZEM ES AZ ARC SZAMARA A KEZI LEZERHEGESZTES SORAN

Miiszaki adatok FS 1 (arany védémaszk) FS 1 (kékes sziirke védomaszk)

» a Face Shield (FS1) tanusitott lézervédelmet

Cikkszam 1872015 1872020 kinal az EN 207 szabvany szerint
— » Uj szintre emeli a kényelmes viseletet
. - EN 166, EN 169, EN 207 teljes véde- | szin Kenye

Szabvanyok EN 166, EN 207 teljes védelem lem, EN 208 szemvédelem : ,q:],(jlossze Sié g OSSZ,SlUIy "
Bevonat Karcallo kivil / anti-fog belii Karcallo kivil / anti-fog belii tokeletesen kiegyensulyozott a zsenialis

— = = osszecsukhato mechanizmusnak kdszon-
Szinlatas jo kivalo het6en a rugds tengelykapcsold rudak révén
valtozat FS1 FS1 » allithatd magassagu és szélesség fejtamla
Szuré P1P18 P1P22 Uvex Spiderneck nyaktamasszal a tokéletes
Sz(ir6 vastagsaga 2 mm 2 mm ergonémia érdekében
Sz(ir6 szine arany kékes sziirke
Szuréanyag miianyag miianyag AR & TOVABBI INFO

Szlirési technoldgia
Vizudlis fényerd

Védelmi teriilet

VLT kb.
Védelmi szint
Suly

abszorpcios szird

nagyon jo megfeleld
infravoros, kozeli infravoros, infravoros, kozeli infravords, lathatd
ultraibolya fény, ultraibolya
47% 12%
M M
386 g 386 g

abszorpcios sziiré
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S-L6 30 TELEPITETT LEZERGRAVIR0ZOK

» idealis rozsdamentes acél, aluminium, titan, miianyag és keramiak jel6léséhez
> erételjes, 30 wattos fiber lézer a preciz gravirozashoz
> nagy, akar 8000 mm/mp. gravirozasi sebesség a hatékony munkafolyamatok érdekében
> felhasznalobarat szoftver az egyszerl miikidtetéshez
» kompakt és helytakarékos kialakitas, konnyedén integralhaté a meglévé munkakornyezetekbe
P az érintésmentes gravirozasi technoldgia csokkenti a fizikai kopast

P folyamatosan jo mindséqi eredményeket garantal még tomeggyartasban is

P kiegészitokkel bovithetd, példaul forgotengelyekkel hengeres targyak feldolgozasahoz

» kompatibilis az EZCAD és LightBurn szoftvermegoldasokkal

Miszak adatok $1630C L s |

Cikkszam 4700010 4700020
Lézerfej méret (h x sz x m) 118.5x 96.5 x 93.6 mm 118.5x 96.5 x 93.6 mm
Lézer hullamhossz 1064 Nm 1064 Nm
Kimeneti teljesitmény 230 W 230 W
Munkateriilet 110 x 110 mm 175 x 175 mm
Haz anyaga rézhuzal rézhuzal
Adatatvitel RS232,TCP/IP RS232,TCP/IP

Tamogatott dokumentumfor-
matumok

ai, plt, dxf, dst, svg, nc, g, gbr, bmp,

ipg, jpeg, gif, tga, png, tif, tiff

ai, plt, dxf, dst, svg, nc, g, gbr, bmp,
ipg, jpeg, gif, tga, png, tif, tiff

Csatlakoz USB UsB
Operacios rendszer Windows 7, Windows 10 Windows 7, Windows 10
Uzemi hémérséklet 5-43°C 5-43°C
Levegd paratartalma 5-75% 5-75%
Magyarazat a paratartalomhoz nincs paralecsapddas nincs paralecsapddas
Biztonsagi tanusitvany CE CE
Gravirozas pontossaga 0.002 mm 0.002 mm

Max. mikddési sebesség 8000 mm/mp. 8000 mm/mp.
Szoftver EZCAD vagy LightBurn EZCAD vagy LightBurn
Elektromos csatlakozas 230V 230V

Méret (h x sz x m) 430 x 672 x 685 mm 550 x 570 x 605 mm
Suly 68 kg 54 kg

S-L6 50 TELEPITETT LEZERGRAVIROZOK

» munkaterilet gravirozashoz: 175 x 175 mm

P erteljes, 50 wattos fiber lézer a preciz gravirozashoz

» nagy, akar 8000 mm/mp. gravirozasi sebesség a hatékony munkafolyamatok érdekében

P felhasznaldbarat szoftver az egyszeri mikodtetéshez

P kompakt és helytakarékos kialakitas, konnyedén integralhaté a meglévé munkakornyezetekbe
> az érintésmentes gravirozasi technologia csokkenti a fizikai kopast

» folyamatosan jo mingségi eredményeket garantal még tomeggyartasban is
P kiegészitokkel bovithetd, példaul forgotengelyekkel hengeres targyak feldolgozasahoz
» kompatibilis az EZCAD és LightBurn szoftvermegoldasokkal

Miiszaki adatok S-G50T S-LG50TL

Cikkszam 4700030 4700040
Lézerfej méret (h x sz x m) 118.5x 96.5 x 93.6 mm 118.5x 96.5 x 93.6 mm
Lézer hullamhossz 1064 Nm 1064 Nm
Kimeneti teljesitmény 250 W 250 W
Munkateriilet 175 x 175 mm 175 x 175 mm
Haz anyaga rézhuzal rézhuzal
Adatatvitel RS232,TCP/IP RS232,TCP/IP

Tamogatott dokumentumfor-

ai, plt, dxf, dst, svg, nc, g, gbr, bmp,

ai, plt, dxf, dst, svg, nc, g, gbr, bmp,

matumok ipg, jpeg, gif, tga, png, tif, tiff ipg, jpeg, gif, tga, png, tif, tiff
Csatlakoz USB USB
Operacios rendszer Windows 7, Windows 10 Windows 7, Windows 10
Uzemi hémérséklet 5-43°C 5-43°C
Levegd paratartalma 5-75% 5-75%
Magyarazat a paratartalomhoz nincs paralecsapddas nincs paralecsapddas
Biztonsagi tanusitvany CE CE
Gravirozas pontossaga 0.002 mm 0.002 mm

Max. mikddési sebesség 8000 mm/mp. 8000 mm/mp.
Szoftver EZCAD vagy LightBurn EZCAD vagy LightBurn
Elektromos csatlakozas 230V 230V

Meéret (h x sz x m) 854 x 850 x 1550 mm 1098 x 1414 x 1628 mm
Suly 128 kg 135kg

metalisaft

S0

metallisraft

Alkalmazasi példa:

I

s
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AUBO KOLLABORATIV ROBOTOK , N
NAGYFOKU PRECIZITAS, EGYSZER( ES BIZTONSHGOS MUNKAVEGZES

Az AUBO i sorozat kollaborativ robotok 3-16 kg terhelhetdséguiek, amelyek az egyes iparagakban kiilénbdzd
alkalmazasokhoz ajanlottak, és a bséges konfiguracios lehetdségek révén gyorsan alkalmazkodnak a kiilonféle
iparagak alkalmazasi forgatokdnyveinek igényeihez. Idedlis valasztas a termelés hatékonysaganak javitasara és az
alacsony koltségli mikodés megvaldsitasara.

Biztonsag és Stabilitas

Az AUBO termékek tobbek kdzott megfelelnek a (PL=d, CAT 3), CE, UL, KCs, CR, SEMI S2 tan(sitvanynak. 10-es szin-
(i titkozésérzékelés és a szenzor biztonsagi tesztelése tamogatott. A robotkar nem esik le aramsziinet esetén, igy a
gyartas biztonsagos és stabil. 16 biztonsagos I/0 interfész adott, igy a biztonsagi funkcic legkisebb meghibasodas
esetén sem sériilhet.

Sokféle alkalmazhatdsag

Az AUBO robotokat olyan teriileteken alkalmazzak, mint az autéipar,a vas- és haztartasi gép gyartas, konyhai és
fiirddszobai szaniter gyartas, egészségiigy, tudomanyos kutatds és oktatas, vendéglatas, kiskereskedelem, valamint
logisztika esetében.

’\
’“ Nyitott rendszer
Tobbnyelvi fejlesztéi kornyezet dsszekapcsolasa, sokféle kommunikaciés protokoll, harmadik féltdl szarmazo
beépiilé modulok integralasa. Kommunikacios protokollok: TCP/IP,Modbus-RTU/TCP, Profinet. Interfész és
nyitottsag: SDK (a C/C++/C#/Lua/Python fejlesztését tamogatja), API. Linux, Windows és Robot Operdcids Rendszer
(ROS) tamogatasa.
‘ Modularis felépités
A legkisebb meghibasodas esetén is a robotkar javitasa a modularis felépitése okan a szétszerelés és csere

gyorsan, 15 percen belill elvégezhetd, igy a javitas és karbantartas gyors és egyszer(.

Rugalmas telepithetdség
Kénnyd, kompakt kivitel, kis helyigény.A kar révid idén belil konfiguralhato és felszerelhetd az Uj feladatok
végrehajtasahoz.

Nagyfoku precizitas
Arobot és a vezérlés kommunikacioja rendkiviil gyors, ezredmasodperces szint( rendszervalasz biztositja az
ismételhetGséget, igy tudjuk elérni a kiemelkedden jo, 0,05 mm-es ismétlési pontossagot.

Rugalmas termelés
Atermelés rugalmasan alakithato a kiilonféle funkciok kozotti gyors valtas, az ember-gép egyiittmiikodés, vagy
példaul a két- és tobbgépes egyiittmikddésnek kdszonhetden.

Egyszerii programozhatésag

Fél ora alatt elsajatithatd a programozasi rendszer, 1 6ra utan mar egy egyszer(ibb programozési mivelet is
elvégezhetd.A vizualizalt programozas a vezérlést egyszertivé és hatékonnya teszi. Kdnnyedén kezelheti a robotot
anélkiil, hogy jartas lenne a programozasi nyelvekben.

Megtériild befektetés

Akulcs- és alapkomponensek Kinaban sorozatgyartasban késziilnek. Minden alkatrész minéségi ellendrzési folya-
maton keresztiil keriil gyartasba, mégis a gyartasi koltségeket alacsonyan tudjuk tartani, igy a beruhazasi kdltség
nagyon gyorsan, atlagosan 6-12 hénap alatt megtériil.

Miiszaki adatok AUBO i3 AUBO i5 AUBO i10 AUBO i16
6 6 6 6

Szabadsag fokok szama

Kinyalas 625 mm 886.5 mm 1350 mm 967.5 mm
Terhelhetdség 3kg 5kg 10 kg 16 kg
Saly 16 kg 24 kg 38.5 kg 38 kg
Rogzitési felilet mérete 0 140 mm 0172 mm 0220 mm 0220 mm
Ismétlési pontossag +0.05 mm +0.05 mm +0.1 mm *0.1 mm
Linedris sebesség <1.9 m/mp. <4 m/mp. <4 m/mp. <4 m/mp.
Atlagos teljesitmény 150 W 400 W 500 W 600 W
Csucsteljesitmény 600 W 2000 W 2000 W 2000 W
Hémérsékleti tartomany 0-50°C 0-50°C 0-50°C 0-50°C
Kornyezeti paratartalom 25-90 % 25-90 % 25-90 % 25-90 %
IP védettség IP54 IP54 IP54 IP54
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CEG PROFIL

OPTIMUM

HUNGARIA KFT.

CEG PROFILUNK

Hagyomanyos és CNC szerszamgépek kereskedelmével,
karbantartasaval és szervizelésével foglalkozunk.

STURMER MASCHINEN CSOPORT

(Cégiink a Stiirmer Maschinen csoport tagja

P A Stiirmer Maschinen Gmbh tébb gyartd termékeit forgalmazza

> Telephelyiink 3000 m” alapteriileti bemutatoterem, szerviz és
raktarépiiletbdl all. Budapesten a XVII. keriiletben talalhato,
ahol nagy raktarkészlettel, teljes kord szervizzel és jol képzett
szakemberekkel allunk a tobb mint 4000 magyarorszagi ligy-
feliink rendelkezésére.

P Célunk iigyfeleink fejlodését szolgald mindségi szerszamgépek
forgalmazasa, melyek megfelelnek az eurépai gépipar tamasz-
totta kdvetelményeknek.

FORGALMAZOTT TERMEKEINK

Kinalatunk kozel 5000 termékbdl all.

sajat fejlesztés és tervezés alapjan.
» Tébb mint 40 éves multra tekint vissza.
P 2016-ban Bajororszag 50 legjobb cége kozé valasztottak.
P Eurdpa-szerte kereskedelmi és szerviz kozpontok.
» Folyamatos alkatrészellatas..

ALKATRESZ ELLATAS, SZERVIZ

Magyarorszagon miikodé tobb mint 10.000 forgacsold-

gépiink folyamatos alkatrész ellatasat biztositjuk.

» CNCG-megmunkalokdzpontok, sikkdszortik, palastkoszorik,
szikraforgacsolok, hegeszté berendezések, kompresszorok
és elektromos kézi szerszamok széles valasztékaval allunk
rendelkezésre.

P Cégiink 35 f6 allando (szervizes, értékesitd és aruforgalmi)
munkatarssal dolgozik, igy az értékesitett gépek iizembehely-
ezését, karbantartasat, garancialis, garancian tuli szervizelését
sajat szakembereinkkel végezziik el.

beist -l V4 V4
SAJAT GYARTAS

FORGALMAZOTT MARKAK

Saicralf Ycleancraft

Légtechnika Tisztitéstechnika

Yholzlisraft /metallisraft

Faipari gépek Fémmegmunkalds

SschweiBlsralt Yunicraft

Miihelytechnika

OPTIMUM @ AccuteX

Accuracy & Technology Leading Company

AXILe

ANcu:ar

Hegesztéstechnika

MASCHINEN - GERMANY

<> AWEREX

bodor BMCO

laser

MICROCUT

THE CHALLENGER

PALMARY

» Ennek célja, hogy iigyfeleink a lehetd leggyorsabban és lege-

gyszeribben, szakértd kollégaink segitségével jussanak hozza az
eredeti gyari komponensekhez.

P Vallalkozasunk a szervizszolgaltatast kiemelten kezeli.

Szakembereink elméletben szerzett tudasa mellett az iparban
szerzett tobb éves tapasztalata is garancia a felmeriil6 problémak
leggyorsabb megoldasara.

ELERHETGSEGEINK

Optimum Hungaria Kft.
Cim:

1172 Budapest, Cinkotai ut 28-30.
Kozponti telefon:

+36-1434-2680

Kozponti e-mail:
info@optimum-hungaria.hu

Szerviz

Makara Bence, szervizvezeto:
Telefon: +36-70 938-4782

Béni Zoltan, szerviz adminisztrator:
Telefon: +36-70 339-06-41

Impresszum:

Nyomdai kivitelezés: Pauker Nyomda
Szerkesztés: Varga Zsuzsanna

SIKERES MOKODES

Sikeres mikddésiink alapjat szakképzett kollégaink
tudasara, Ugyfélkozpontusagara, precizitasara alapozzuk,
mely egyben biztositéka folyamatos fejlédésiinknek is.

» tGbb mint 20 évnyi tapasztalat, 200.000 eladott gép, tobb ezer
elégedett ligyfél, folyamatos fejlddés. Ez az Optimum Hungéria
Kft. szamokban. Ami a szamokon tul van, azok a lelkes, szakért6
kollégak, akik naprol napra tesznek Onékert. Teljeskor(i ipari
megoldasok, termeldgépek, szolgaltatasok, automatizalas - eze-
kkel tamogatjuk az Onok fejlédését.

KARBANTARTAS, GEPBEMERES

Megeldz6 karbantartassal és gép beméréssel gépeinek
stabil, hosszatavu mikddését tudja biztositani.

» Minden ligyfeliink részére ajanljuk ezen szolgaltatasainkat
melyek eldre tervezhetSek a gyartasi folyamatban.

P Szerzédéses karbantartasunk kiterjed a berendezések karban-
tartasara, mechanikai és miszeres vizsgalatdra, biztonsagtech-
nikai felllvizsgalatara, javitasara és a karbantartasok kozotti
készenléti szervizre.

P Kérésre termékeinkrél katalogusokat, az altalunk eladott és
lizembe helyezett gépekrol referencialistat kiildiink.

Weboldalunk:

https://optimum-hungaria.hu/

Kiadd/ Ugyvezetd: Optimum Hungéria Kft., Werderitsch Gabor
Kiado cime: 1172 Budapest, Cinkotai ut 28-30.

Akiadvanyban szerepld termékek adatainak pontossagaért, esetlegesen felmerild hibakért
nem vallalunk feleldsséget, valamint fenntartjuk a valtoztatas jogat.



